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Baltic Metalltechnik: 45 DMG MORI-maskiner for precisionsbearbetning,
bl.a. en DMC 340 U for bearbetning av stora komponenter upp till3m i
hundradelsintervallet.

06 DIGITALISERING
DMG MORI digitalisering // DMG MORI Connectivity //
myDMG MORI // NETservice hos Seriomould SRL

18 AUTOMATION
KRAL GmbH // VARLDSPREMIAR: PH CELL,
3D Zerspantechnik GmbH // VARLDSPREMIAR:
DMU/DMC 65 H monoBLOCK // NHX-serien //
Baltic Metalltechnik GmbH

32 FORDONSINDUSTRIN

Drexler Automotive GmbH

38 PRESSGJUTNING OCH FORMAR
SPINTO Hungaria Kft. //
VARLDSPREMIAR: LASERTEC 2001400 Shape

44 MEDICINTEKNIK

Smithstown Light Engineering //
Sandvik Coromant

Sida 32 // Drexler Automotive GmbH:

Know-how fér serietillverkning (bild ovan)

Sida 62 // Modellbau ClauB: Mycket delikata geometrier tack vare additiv
tillverkning med en LASERTEC 30 SLM 2" Generation. (bild nedan)

48 ENGINEERING OCH TEKNIK
AMOB S.A. // FUCHS Kylsmorjmedel for titanbearbetning //
Nakahara Seisakusho Co., Ltd.

56 HALVLEDARE
Berliner Glas KGaA Herbert Kubatz GmbH & Co.

60 ADDITIV TILLVERKNING
AeroEdge Co., Ltd. // Modellbau ClauB GmbH & Co. KG //
NYHET: LASERTEC 30 DUAL SLM //
Konsult inom additiv tillverkning // OPTOMET

68 DMG MORI:S SERVICE OCH FINANSIERING
DMG MORIs konjunkturprogram

24 VARLDSPREMIAR

DMG MORI visar 5 varldspremiarer och

nyheter pa foretagets egna utstallning i Pfronten,
bl.a. nya DMU/DMC 65 H monoBLOCK.
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INTERVJU - GLOBAL ONE COMPANY

STABILT
KUNDBERATTELSE

Under ett decennium gick den globala
verktygsmaskinsindustrin som pa rils.
Men en avmattning i varldskonjunkturen,
geopolitiska handelskonflikter och en
strukturomvandling i fordonsindustrin har
satt sina tydliga spar. Vi triffade Dr.-Ing.
Masahiko Mori, President for DMG MORI CO,
for att diskutera det radande stillestandet
pd marknaden och dess digitala framtid.
LTD., och Christian Thones, Chairman of
the Executive Board, DMG MORI AG.

1 hur hég grad paverkas ni av
konjunkturldget sa har i bérjan av dret?

Dr. Mori: Till att borja med s& ar vi stolta
over vad vi lyckats &stadkomma som
"Global One Company” under de senaste &ren
tillsammans med vara kunder, partners och
leverantorer. Med strategisk disciplin, mal-
inriktade innovationer och genom att bygga
upp effektiva strukturer star DMG MORI, mer
an nagonsin forr, i spetsen for den interna-
tionella verktygsmaskinsindustrin.

Och till din fraga: Sjalvklart &r det roligare
att segla nar man har medvind. Men ingen
riktig seglare later sig nedslas av lite stiltje
pa farden. Istéllet utnyttjar man den lugna
sjon till att géra klart skepp. For snart bléser
det upp igen ...

Vad har detta inneburit for DMG MORI?
Thénes: Att vi fortsatter att fokusera pa vara
mal. Vi har en unik position p& marknaden.
DMG MORI &r representerat i 42 branscher
ochviharmeran 100000 kundervarlden over!
Med 155 salj- och servicekontor varlden dver
befinner vi oss dessutom nara vara kunder.
DMG MORI bygger ett stabilt fundament éver
hela linjen sd att vi star pall ven i tuffare tider.
Vi fortsatter att utvecklas - med dynamik
och briljans.

»
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Var ldgger ni tyngdpunkten?

Dr. Mori: DMG MORI:s mal har alltid varit att
satta en ny standard i branschen for pre-
standa och effektivitet och pa sd satt starka
vara kunder med innovativa l6sningar. Vara
beprovade hogteknologiska maskiner funge-
rar som plattformar fér mer framgang - med
fokus pa kvalitet och service.

Maskinen som plattform?

Théones: Ja, synsattet har andrats. Maskiner
som tidigare betraktades som separata enhe-
ter ar idag vitala delar i ett vardeskapande
digitalt system, och deras funktion utvarderas
utifrdn hela systemet. P& samma satt andras
var rolli kund-/leverantorsrelationen: Vi gar
frén att vara en produkt- och tjansteleverantor
tillen heltdackande Excellence- och Solutions-
partner for innovativa tekniker, automations-
losningar och digitalisering.

Som ett led i denna omvandling har vi arbetat
konsekvent under mottot "Global One” och
utfort ett enastdende arbete. Vi &mnar fort-
satta med det genom att halla var budget och
vdra team pé en stabil niva.

Vad kommer ni att fokusera pa under 20207
Dr. Mori: P& den tekniska sidan fortsatter vi
att bygga ut vart breda utbud kring additiv
tillverkning som ar en framtidsmarknad dar
vi gjort goda resultat. Med pulvermunstycken
och pulverbaddar erbjuder vi de tillverk-
ningsmetoder som idag ar globalt domine-
rande. Var portfélj, som hela tiden breddas,
innehaller aven ett stort utbud av pulver lik-
som smarta programverktyg for berdkning
av processparametrar.

Thones: | vart digitaliseringsarbete fokuserar
vi just nu pd att rulla ut universell connectivity,
liksom var kundportal myDMG MORI.

Vilken roll ser ni att my DMG MORI

kommer att spela?

Thénes: Kundportalen myDMGMORI &r var
nya interaktionsplattform erbjuder
kundnadrhet och digitaliserade
serviceprocesser. Ingen kund vill idag forst

som
maximal

prata med en supportavdelning, beskriva sitt
problem och sedan kopplas fram eller vanta
pa att en expert ska ringa tillbaka. Den tiden
ar forbi. De kunder som uppgraderar till var
WERKBLIiQ-plattform far dessutom tillgéng
till denna tjanst pa sina maskiner frén andra
tillverkare.

D3 aterstar automationen ...
Dr. Mori: Idag erbjuder DMG MORI 154 olika
maskinmodeller i 45 produktserier. Med vara

DMG MORI mal har alltid varit att
sdtta en ny standard for prestanda och
effektivitet och pa sa satt starka vara
kunder med innovativa losningar.

Dr.-Ing. Masahiko Mori
President
DMG MORI COMPANY LIMITED



52 automationslésningar for hantering av
arbetsstycken och paletter kan vi redan idag
utrusta nastan alla av vara maskiner med
nagon form av automation. Highlights varda
att ndmna ar var styrdatorteknik med verk-
tygshantering, de nya PH CELL-l8sningarna
samt de linjara palettsystemen i LPP-serien.

I samband med EMQO beréttade DMG MORI
att man inlett tre nya samarbeten. Hur
passar dessa tre allianser in i den tidigare
beskrivna portféljen?

Thones: Den gemensamma namnaren for
vara digitala aktiviteter ar fabriksgolvet.
No-Code-plattformen frén TULIP erbjuder
en digital verktygsldda dar personalen
steg for steg kan digitalisera en hel pro-
duktionsprocess, “bottom up”, helt utan
programmeringskunskaper.

TOPPRESTANDA,
EFFEKTIVITET OCH
HALLBARHET

Med up2parts vill vi ge vara kunder tillgéng
till artificiell intelligens - en teknik pa fram-
marsch - exempelvis for automatisk berak-
ning av offerter for tillverkningsuppdrag.

DMG MORI Digital GmbH fungerar som
ett stod till var globala salj- och serviceor-
ganisation och erbjuder kundorienterade
360°-tjanster inom konsultation, implemen-
tering och kvalificering.

Avslutningsvis: Vilka férvéntningar har ni sa
hér i bérjan av det nya decenniet?

Dr. Mori: Tiderna ar utmanande, men erbjuder
samtidigt mojligheter for framtiden. Allt fler
konstruktorer tanker “additivt”, vilket kom-
mer ge en ordentlig skjuts i marknaden for
3D-printing. Automationstrenden kommer att
halla i sig och det globalt och pa ett dynamiskt
satt. Digitaliseringens segertag har bara borjat.

INTERVJU - GLOBAL ONE COMPANY

DMG MOR/ fortséatter
att utvecklas till

en Excellence- och
Solutions-partner

for innovativa teknik-,
automations- och
digitaliseringslésningar.

Christian Thénes
Chairman of the Executive Board
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

De tjansteleverantdrer som tanker och handlar
med framtiden i sikte kommer tillhora vinnarna
tillsammans med oss aven i framtiden.

Aven DMG MORIs konjunkturprogram san-
der en viktig signal. Med detta program vill
vi stotta vara kunder i allt som ror Llikviditet,
finansiering, utbildning, fullservice och over-
syn av gamla maskiner.
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DMG MORI haller pa att utvecklas fran en
traditionell produkt- och tjansteleverantor till en
heltackande Excellence- och Solutions-partner.
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OMG MORI DIGITALISERING

"Vi fortsatter att satsa for fullt!” Med detta
lofte under EMO i september 2019 gav
Christian Thones, Chairman of the Executive
Board for DMG MORIAKTIENGESELLSCHAFT,
en tydlig signal. 0ch DMG MORI har hallit sitt
ord. De forsta resultaten av denna satsning
presenterar den tysk-japanska varldsmark-
nadsledaren och globala innovatoren som
brukligt vid foretagets egen utstallning i
Pfronten i bérjan av aret. Ater i fokus: inno-
vativa digitaliseringskoncept och avancerade
tekniker for verkstadsgolvet som later kunder
integrera sin tillverkning och produktion.

Som inget annat féretag har DMG MORI lyckats
digitalisera sin traditionella affarsverksamhet
bestdende av verktygsmaskiner och tjans-
ter, en omvandling som p&gatt i manga ar.

>20000 HIGH-
TECH-MASKINER

MED CELOS |
DRIFT GLOBALT

Som riktmarke for branschen galler i detta
sammanhang det APP-baserade mandver- och
styrsystemet CELQS, som for forsta gangen
presenterades for den globala fackpubliken &r
2013, lagom till EMO.

Knappt sex ar har gatt sedan varldspremiaren
och manga vagvisande innovationer har bidra-
git till systemets framgang. CELQS &r idag i
drift i mer an 20000 DMG MORI-maskiner
varlden over.

Till denna framgéng réknas aven DMG MORI
Planning & Control, liksom underhalls- och
serviceplattformen WERKBLIQ. Och som
en av medgrundarna till ADAMOS visade
DMG MORI tidigt vagen for hur mervarde
skulle kunna skapas genom uppkoppling av
all produktionsteknik i den nya plattform-
sekonomins tidevarv. “Totalt sett har vi skaf-
fat oss ett utmarkt utgdngslage, bade digitalt
och globalt”, konstaterar Christian Thdnes,
Chairman of the Executive Board fér DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, nojt.
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OMG MORI DIGITALISERING

DMG MORI
Software
Solutions

Vara decentraliserade
kompetensfalt mojliggor
universella l6sningar

i bade den fysiska och
digitala varlden.

Vi uppfinner utifran

och in och testar alla
l6sningar inifran och ut.

Sales &
Service

DMG MORI
Digital

Christian Thones
Chairman of the Executive Board
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Dynamisk struktur: Digitala enheter styr
produktionsanldggningar samt salj- och
serviceforetag mot digitalisering.

Live hos Liebetrau: 10 % hogre produktionstakt tack vare integrerat CELOS-arbetsflode
och DMG MORI Connectivity mot interna IT-system, internet och myDMG MORI.

UPPDATERA CELOS OCH DU UPPGRADERAR
DIN INTEGRERADE PRODUKTION

+ APPLICATION CONNECTOR: Omedelbar dtkomst av intranat och

webb och av foretagets interna NC- och produktionsdatahantering
+ JOB IMPORT: Integrerat uppdragsarbetsflode for

PRODUCTION PLANNING i JOB MONITOR och JOB ASSISTANT
+ myDMG MORI: Unik prestanda och transparens vid hantering

av servicearenden i nya DMG MORI-kundportalen



OMG MORI CONNECTIVITY

Oppen och systemévergripande
sammankoppling mellan maskinen
och loT-plattformen.

DMG MORI CONNECTIVITY

SAMMANKOPPLING

SOM STANDARD

HOJDPUNKTER

+
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Uppkoppling av DMG MORI-
maskiner och valda maskiner
fran andra tillverkare

Stod for etablerade protokoll
(OPC-UA, umati, MQTT och
MTconnect)

Oppen interaktion med natverk
och loT-plattformar som ADAMQS,
MindSphere och FIELD-system

Perfekt uppkoppling mot dvervak-
ningssystem och fjarrtjanster

Uppkoppling med LAN, WIFI,
3G/4G/56 och Bluetooth

Aven de senaste hojdpunkterna fran
EMO-maéssan bidrar till den framgangsrika
utvecklingen:

+ DMG MORI Connectivity erbjuder nu
en saker uppkoppling av DMG MORIs
maskiner, men aven av valda maskiner
fran andra tillverkare.

+ Dessutom kan vara CELOS-kunder nu
genomfora en PLC-oberoende CELOS-
uppdatering till den senaste versionen.
Detta géller alla CELOS-versioner fran
de senaste sex aren.

+ For processévervakning erbjuder den nya
programvaran DMG MORI MESSENGER
ett granssnitt for tredjepartsprogramvara
och kan anvandas tillsammans med alla
maskiner och enheter som ar uppkopp-
lade med DMG MORI Connectivity.

+ Den nya kundportalen myDMG MORI
optimerar vara serviceprocesser
gentemot kund och satter en ny standard
for transparent, digital kommunikation.

+ Utgdende frdn "myDMG MORI” kan
anvandare nu pa ett smidigt satt uppgra-
dera till den universella underhalls- och
serviceplattformen WERKBLIQ. Detta
mojliggor bl.a. integration av maskiner
frén andra tillverkare samt tillgéng till
ytterligare premiumfunktioner.

LEDANDE
LEVERANTOR OCH
LEDANDE ANVAN-
DARE AV INDUSTRI-
ELL DIGITALISERING

Christian Thones markerar det perfekt
orkestrerade samspelet mellan foretagets
mekatroniska huvudaffarsverksamhet och
dess digitala enheter som det stabila funda-
ment som lett till foretagets framgéngsrika
omvandling frén produkt- och tjansteleve-
rantor till helhetspartner for digitalt varde-
skapande. “Inom alla affarsomraden ar vi
ledande leverantdr fér vara kunder, men dven
en kritisk ledande anvandare av véra egna
digitala l6sningar for integrerad produktion.”

"P& den har punkten ar vi starka och vi blir

hela tiden starkare”, understryker Christian
Thones. "Vitestar allt inifrén och ut i de egna
produktionsanldggningarna, vilket sakerstal-
ler att vara lGsningar haller hog kvalitet och
ar skalbara - fran frisldppandet aven CELOS
APP till realisering av digitala fabriker.”
Thones ar overtygad: "Denna struktur ar
unik i den spanskarande verktygsmaskin-
sbranschen. Ingen kan kopiera och knappast
heller imitera den.”

Detta galler mer &n ndgonsin sedan
DMG MORI under foregdende &r valde att
investera strategiskt i tre ytterligare startups.
DMG MORI Digital GmbH agerar som kon-
cernens spjutspets p& marknaden for indu-
striell digitalisering; TULIP imponerar med
sin medarbetarcentrerade plattform som kan
anvandas utan programmeringskunskaper.
Och via up2parts f&r maskintillverkaren for
forsta gang tillgang till den nya Al-vérlden.



DMG MORI DIGITAL GMBH

OMG MORI DIGITAL GMBH

DMG MORI DIGITAL - OMFATTANDE 360°-TJANSTER
FOR KUNDORIENTERADE LOSNINGAR

"Med DMG MORI Digital GmbH bygger vi upp
en central kommunikationskanal for vara kun-
der och alla frégestallningar och tjanster som
ror deras digitalisering”, berattar Christian
Thones, Chairman of the Executive Board for
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

KONSULTATION
OCH HELTACKANDE
IMPLEMENTERING

Med det nya partnerskapet manifesteras
samtidigt DMG MORIs malsattning att visa
vagen for integrerad industriell digitalisering.
Det breda &tagandet féretaget atagit sig
rorande sin nya roll har av naturliga skal
formulerats sa tillverkarneutralt som mojligt:

+ Sakerstdlla sammankopplingsmajlig-
heterna hos DMG MORIs maskiner och
maskiner fran andra tillverkare

+ Genomgripande implementering och inte-
gration av digitala produkter och tjanster

+ Vertikal och horisontell integration
i globala vardeskapande natverk

+ Omfattande radgivning och kvali-
ficering for digitala produkter och
programvarutjanster

Darutover forvantar sig vara partner viktiga
impulser frdn marknaden som kan ligga till
grund for kundorienterad ny- och vidareut-
veckling samt utbyggnad av gemensamma
kompetenser inom IT och loT for maskin-
byggnad och industri.

"Vi erbjuder DMG MORIs kunder omfattande

360°-tjanster kring deras digitaliserings-
projekt”, sammanfattar Dr. Peter Blaeser,

VD fér DMG MORI Digital GmbH. Explicit
hanvisar han da till foretagets utbud av kon-
sulttjanster som tillhandahaller 6vergripande
och heltdckande radgivning inom ramen for
kundernas digitaliseringsstrategi och projekt.

"Manga sma och medelstora féretag tvekar

idag infor att digitalisera sin produktion.
Orsaken ar inte bara personalbrist, utan aven
det faktum att det delvis ar helt nya tekniker
som anvands”, berattar Dr. Damir Hrnjado-
vic, Project Manager hos DMG MORI. Avslut-
ningsvis poangterar han: "Har servi oss som
teknik- och innovationsledare med ansvar att
hjélpa vara kunder initialt, att gemensamt
satta upp ratt mal samt definiera en plan for
varje kunds digitaliseringsprocess.”
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Vi erbjuder DMG MORIs kunder
omfattande 360°-tjanster

och som helhetsleverantor
kan vi forverkliga deras
digitaliseringsprojekt!

Dr. Peter Blaeser
VD
DMG MORI Digital GmbH
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OMG MORI CONNECTIVITY

Frén vanster till hoger:
Alexander Mack, Franz Mack
och Damir Lendler vid
Tulip-introduktionen i Dornstadt.

Med TULIP APParna
har vi pa mycket

kort tid natt unik
transparens inom var
dentala processkedja
som visualiserar
varje enskilt arbets-
styckes position och
status | realtid.

Alexander Mack
VD/delégare
CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG, Dornstadt

MACK CNC TECHNIK - FAKTA

+ Over 150 hogteknologiska
CNC-maskiner for alla uppgifter

+ ULTRALJUD och ADDITIV
TILLVERKNING - en innovativ
kombination av tekniker

™) MACK

CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG

Dieselstrafle 25 5

89160 Dornstadt, Tyskland
www.mackgruppe.com

TULIP &r det perfekta sattet

att digitalisera ett foretags
produktion. Ett foretag kan
tillsammans med den egna
personalen realisera sina forsta
TULIP APPar pé nagra fa dagar
till en lag investeringskostnad.

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Dr. Damir Hrnjadovic

Project-Manager
DMG MORI

DMG MORI powered by TULIP

"Méanniskor, inte tekniker, bestammer vilken

framgéng digitalisering far.” Med detta tyd-
liga uttalande inleder Dr. Damir Hrnjadovic,
ansvarig projektledare hos DMG MORI |
Bielefeld, samtalet om foretagets nya samar-
bete med TULIP fran Boston i USA, ett samar-
bete som kungjordes lagom till EMO-massan.

"Vikommer nu att gora det magjligt for sma och

medelstora foretag att ta steget in i den digi-
taliserade produktionsvarlden”, berattar han.

Hemligheten bakom framgéngen: Istéllet for
att personalen pd fabriksgolvet tvingas in i
ett strikt regelverk "frén ovan” tillhandahaller
TULIP kreativa och enkla digitala verktyg i
en No-Code-plattform. Med dessa verktyg
kan personalen skriva ett eget manuskript
for digitalisering - helt utan IT- eller
programmeringskunskaper.

Precis som i ett moduluppbyggt regiverktyg
kan personalen beskriva och visualisera varje
scen i processen pa TULIP-plattformen med
hjalp av befintliga och/eller nyskapade APPar.
Och dar det behdvs kan scener kopplas ihop
med nyckeldata fran digitala sensorer, matin-
strument och maskiner via drag & drop.

Steg for steg byggs en interaktiv “roadmap”
upp som fungerar som ett stod under arbetet
och uppmanar personalen att genomfora en
matning eller kontroll vid kontrollpunkter som
arrelevanta for resultatet. Visualiseringen sker
pa en separat skarm vid arbetsplatsen eller

direkt pa styrningens bildskarm (med hjélp av
APPLICATION CONNECTOR i CELOS).

"Denna metod har en mer genomgripande
effekt an en pappersbaserad top down-in-
struktion”, menar Dr. Hrnjadovic. Och han
ar overtygad om att No-Code-approachen,
med sin fokus pd personalen, gér att varje
enskild medarbetare blir mer produktiv och
att hela produktionen inklusive det manuella
monteringsarbetet kommer att kdnnetecknas
av hogre effektivitet och kvalitet. | nasta
utbyggnadssteg blir det till och med mojligt
att optimera arbetsprocesserna och da i kom-
bination med andra tekniker som maskinin-
larning och computer vision-system.

EGENPROGRAMME-
RADE APPAR TILL
VERKSTADSGOLVET

"Genomgdende transparens inneb&r enorm
potential for ett foretags formaga att for-
blir relevanta &ven i framtiden”, betonar
Dr. Hrnjadovic. Som exempel namner han
spindelproduktionen hos DECKEL MAHO
Pfronten dar man efter n&gra fa veckor lycka-
des dka produktiviteten med 20 % och minska
felfrekvensen med 10 %.



25 % kortare
cykeltider!

90 % kortare

inarbetningstid!

98 % lagre

felfrekvens!

lack vare Tulip har vi 6kat
TULIP produktiviteten i spindelpro-

duktionen med 20 %.

BYGG DIN EGEN APP! /nvester/ngen betalade

DET ENKLASTE SATTET sig p& mindre &n ett &r.
ATT DIGITALISERA
PRODUKTIONSPROCESSER

R DECKEL MAHO Pfronten GmbH, DMG MORI
MED FOKUS PA MEDARBETARNA

+ Personalen kan sjalva digitalisera processer
+ Ett bottom-up forhallningssatt for digitala losningar

NO CODE

+ Skapa egna APPar utan programmeringskunskaper

+ Hjalper personalen att hantera komplexa uppgifter

APP-MALLAR

+ Kraftfulla best-in-class-verktyg
+ Snabbare innovationer med anpassbara appmallar

OPTIMAL PRODUKTIONSPROCESS MED BOTTOM-UP STRATEGI

Personligt L Progressivt Visuellt

Individuell processtyrning @ Enkel integration av externa Bilder, grafik och videor

med "egna” TULIP APPar <D datakallor via drag &drop underlattar processtyrningen
EXEMPELREFERENSER

i D t I Fury Schumacher Gne ok
DMGMORI JABIL @MAck Schnsider rpenteoly  JKAMPE - (flg) st e
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DROMSTART

> 4,000 REGISTRERINGAR PA 8 VECKOR

Lanseringen av kundportalen my DMG MORI
overtraffade vara forhoppningar med bred
marginal. Vid drsskiftet hade mer &n 4000
kunder registrerat sig och sina maskinpar-
ker. Innan &ret &r slut raknar vi med 25000
registrerade kunder.

> 25000 my DMG MORI-
REGISTRERINGAR
INNAN 2020 AR SLUT

Blev du dverraskad av den stora till-
stromningen till kundportalen?

Dr. Froitzheim: Redan frén borjan var vi dver-
tygade om att myDMGMORI var ratt erbju-
dande vid ratt tidpunkt. Att den inneboende
dynamiken skulle bli s& stor hade vi dock inte
raknat med.

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Vilken feedback har ni hittills fatt fran era kunder?
Dr. Froitzheim: Oftast &r det enkla saker som
ger dem det storsta mervardet. Och det &r just
detta som kdnnetecknar myDMG MORI. Enkel-
heten: registrera, logga in och borja arbeta.

1. Portalen &r verkligen enkel och smidig att
anvanda. Inlarningskurvan ar brant for de
flesta anvandare.

2. Det smidiga sattet att skicka servicefor-
frdgningar samt att aktuell bearbetnings-
status hela tiden visas har tagits emot
mycket positivt.

3. Detta uppskattas &ven av vara serviceex-
perter pd kontoret - kundernas detalje-
rade problembeskrivningar och deras
foto- och videodokumentation har maxi-
merat informationskvaliteten.

4. Vikan nu reagera betydligt snabbare vilket
alla inblandade drar nytta av.

5. Vara kunder framhaver aven fordelen med
att ha tillgang till all affarsrelaterad och
teknisk dokumentation.

Hur ser planerna ut for den ndrmaste tiden?

Dr. Froitzheim: myDMG MORI &r ett projekt
under standig utveckling som vidareutveck-
las tillsammans med vara kunder. Vi planerar
exempelvis for en kommunikationsfunktion
som ska b&ddas in i serviceférfragningarna,
s8 att kunder @nnu snabbare kan fa igéng
en dialog med vara serviceexperter och
gemensamt losa de utmaningar som dyker
upp. Malet ar att minska antalet e-postmed-
delanden. Snart sjosatter vi aven en interak-
tiv bokningsprocess for CNC- och serviceut-
bildningar som kommer att bli tillganglig pd
portalen. | dvrigt fortsatter arbetet med att
implementera véra befintliga applikationer
som exempelvis NETservice och Messenger,
sa att dessa kan startas pa ett enhetligt satt
i portalen.

Hur langt har ni kommit med den interna-
tionella utrullningen?

Dr. Froitzheim: Nu kan nastan alla europeiska
l&nder anvanda myDMG MORI. Vid arets slut



WERKBL

Uppgradering

HELTACKANDE LOSNING FOR
DIGITALA FABRIKSHALLAR

my DMG MORI

Dokument
Central

Service
Exakt

Underhall
Varaktig

Med utvarderingar
Hela tiden

ar malet att ndstan alla marknader globalt
ska ha tagit del av utrullningen.

Hur positionerar sig DMG MORI med upp-

graderingserbjudandet frain WERKBLIQ?

Dr. Busse: For vara kunder innebar det:
Borja anvanda myDMG MORI utan kostnad.
Om de harmaskiner frdn andratillverkare och
handhar underhall och t.o.m. reparationer
med egen personal, da kan de uppgradera till
WERKBLIiQ med ett musklick. myDMG MORI
och WERKBLIQ har utvecklats utifrdn samma

logik. Vi erbjuder darmed en universell ser-
viceldsning dar anvandare kan fortsatta att
arbeta i de system de ar vana vid. Detta gor
det mojligt att optimera alla interna och
externa service- och underhallsprocesser,
aven i en heterogen maskinpark.

Hur motiverar ni era kunder

att satsa pd WERKBLIQ?

Dr. Busse: Intresserade kunder kan testa
WERKBLIQ i 30 dagar utan kostnad -
antingen med demodata eller genom att

Med my DMG MORI 6ppnar

vi dorren till den digitala
servicevarlden, och med
WERKBLIQ banar vi vagen for
kontinuerlig optimering av alla
serviceprocesser oberoende
av maskintillverkare.

Dr. Tim Busse
VD

WERKBLIQ GmbH

installera egna grunddata. P& sd satt far man
en battre kansla for produkten infor ett kop-
beslut. Kontot konfigureras inom 48 timmar
och det tar 15 minuter att utbilda operatd-
rerna. Nar man uppgraderar myDMG MORI
till WERKBLIQ far man tillgang till en l&ng
rad premiumfunktioner. Anvandarna kan
bl.a. dra nytta av ett internt ticketsystem, en
fritt konfigurerbar maskindagbok, en under-
hallskalender med pdminnelsefunktion inkL.
interaktiva uppgiftslistor och mycket mer.
Det basta ar: Alla grunddata och funktioner
i myDMG MORI ar automatiskt tillgdangliga
i WERKBLIQ. Parallellt hjalper vi vara kun-
der att digitalt registrera ytterligare maski-
ner och anlaggningar som de vill ska ingd i
WERKBLIiQ-gruppen.

Darutéver far kunderna hjalp av WERKBLIQ:s
Customer Management
implementerings- och onboardingproces-
sen - bl.a. med webinarier, interaktiva for-

Success under

sta stegen-rundgéngar, Help Center-artiklar
och tutorials.

«
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FELANALYSER PA

NAGRA FA SEKUNDER
MED DMG MORI NETservice

Effektiv fjarrservice med
fleranvandarkonferenser
dar realtidsbilder visas.

Mario Bettineschi
VD
Seriomould

](/) DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Sedan 1974 har den norditalienska
Serioplast-gruppen vuxit till en helhets-
leverantor som tillverkar plastflaskor till
hygien- och kroppsvardssektorn, men dven
till dryckesindustrin. Dotterbolaget Serio-
moul, med sate i italienska Seriate, fungerar
som en intern underleverantor till gruppen
och producerar sedan 2016 de verktygs-
formar som behovs vid flaskproduktionen.
Foretaget har totalt elva verktygsmaskiner
fran DMG MORI i drift, varav en DMU 50
som installerades 2019. De inforskaffades
tillsammans med DMG MORI NETservice
och SERVICEcamera for att snabbt och
enkelt kunna bearbeta servicedarenden.

Med tanke pa den stora méngden uppdrag av
olika slag som Seriomould hanterar maste
foretaget kunna reagera snabbt och flex-
ibelt. "Vi behover kompetenta specialister
som kan ta fram smarta produktionslos-
ningar”, forklarar Mario Bettineschi, VD for
Seriomould. Aven tillférlitliga maskiner &r
mycket viktigt. Bade DMG MORI-maskiner-
nas stabilitet, bearbetningsflexibilitet och
goda l&ngtidsnoggrannhet var avgorande
liksom den reaktionssnabba servicen: "Fram-
for allt de snabba reservdelsleveranserna gor
att vi kan minimera véra stopp.” Snabb och
okomplicerad hjalp f&r man &ven av
DMG MORIs telefonsupport.



Fleranvandarkonferenser med
serviceexperter och operatorer
Seriomoulds beslut att under 2019 (ata instal-
lera en DMU 50 med tiltlhérande DMG MORI
NETservice och SERVICEcamera understry-
ker hur hogt foretaget varderar god service.

KORTARE STOPP
TACK VARE
SERVICEcamera

DMG MORI mojliggor pé detta satt en
direkt dtkomlig fjarrservice for snabb hjalp.
Mario Bettineschi namner fleranvandar-
konferenserna som exempel: "Har arbetar
DMG MORIs serviceexperter och service-
tekniker tillsammans med vara operatérer i
en chat for att l6sa ett visst problem.” Under
konferensen kan man dela med sig av skisser,
kopplingsscheman och andra dokument som

kan underlatta felavhjalpningen.

Livebilder for snabb felanalys

For Mario Bettineschi har fleranvandarkon-
ferenserna annu stérre mervarde tack vare
att de anvander en SERVICEcamera: "Den
overfor livebilder fran maskinen direkt till
chatten och de inblandade kan markera rele-
vanta stallen i bilden.” | idealfallet ersatter
SERVICEcamera en tillrest DMG MORI-ser-
vicetekniker. "P& detta satt kan vi i alla fall
avgora vilka reservdelar som behovs, s
att serviceteknikern endast behdver dka en
gang for att montera, och inte en extra gang
for att soka efter felet.” Detta sparar bade

KUNDBERATTELSE - SERIOMOULD SRL

servicekostnader och tid. Aven DMG MOR|
drar nytta av detta eftersom deras service-

tekniker hinner hjalpa till med fler arenden.

SERVICEcamera har redan hjalpt Seriomould
vid ett elfel som kunde atgardas utan storre
arbetsinsats. “Genom att titta pd bilderna
hittade serviceteknikern problemet och
instruerade oss sedan hur vi skulle dtgarda

felet med hjalp av tillhorande kopplings-
scheman”, erinrar sig Mario Bettineschi.

"Tidsvinsten vid fel som detta - men aven vid

mer svarlésta problem - &r avsevard efter-
som hela processen minimerar vara stopp.”

«

SERIOMOULD - FAKTA

+ Grundades 2016 i Seriate Seriomould tillverkar hégprecisionsverktygsformar

+ Tjansteleverantor inom for plastflaskor, t. ex. for livsmedel och kroppsvard,
Serioplast—gruppen i totalt 11 DMG MORI-maskiner.

+ Utvecklar och tillverkar
verktygsformar som anvands

for att producera plastflaskor

Seriomould Srl
Via Comonte, 15

24068 Seriate (BG), Italien l]
www.serioplast.com

DMG MORI DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

ALLTIETT PAKET

CONNECTIVITY-hardvara

NETservice inkl. uppdateringar
MESSENGER

APPLICATION CONNECTOR

myDMG MORI

Uppdatering till CELOS 2019
Uppdateringar av granssnitt
Granssnitt for maskindataregistrering

o+ o+ o+ o+ o+ +

Ingar utan kostnad i garantin som medfédljer
nya maskiner med loTconnector!
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REDO FOR FRAMTIDEN

MED VERKTYGS- OCH PALETT-
HANTERING FRAN DMG MORI



KRAL GmbH, ett familjeforetag grundat 1950
i Lustenau i Osterrike, &r specialiserat p4 att
utveckla och tillverka skruvspindelpumpar
och flodesmatteknik. Foretaget erbjuder
allt frén teknikutveckling och drifttagning till

KUNDBERATTELSE - KRAL GMBH

Med DMG MORIs automationskon-
cept och digitala l6sningar har vi
lyckats effektivisera vara processer
och sdkra framtida tillvaxt.

Simon Flatz [vanster)]

Chef for mekanisk tillverkning
KRAL i Lustenau

Harald Nenning (héger)

Anlaggnings- och automationsansvarig

KRAL in Lustenau

tagets valfungerande och kostnadseffektiva
processer samt produktion med kvaliteten i
fokus. KRAL har darfor valt att satsa pd auto-
matiserade och digitaliserade produktions-
losningar, t.ex. har man nyligen inforskaffat

303 VERKTYG OCH 100 PALETTER
FOR AUTONOM PRODUKTION

service. Till kundkretsen hor framst kunder
med global rackvidd fran sektorer som marin,
elproduktion, olja och gas, maskinbyggnad
och kemi. Ca. 250 anstallda sakerstaller fore-

5-dubbla hjulmagasin for 303 verktyg;
snabb verktygsvaxling tack vare
kortframmatningsstracka pa 300 mm per hjul.

maskiner fran DMG MORI. | bérjan av 2019
installerades en CTX gamma 2000 TC med
portalladdare samt tvd DMC 60 H linear med
ett palettlager med 100 platser.

"Den storsta delen av vart arbete bestar i att ta
fram skraddarsydda lGsningar &t vara kunder”,
forklarar Harald Nenning, anlaggnings- och
automationsansvarig hos KRAL. For att upp-
fylla alla kundkrav maste man reagera snabbt
och tanka innovativt p& samma gang. Denna
kundorientering har blivit en tradition hos
KRAL. Resultatet: kraftfulla och underhalls-
snéla skruvspindelpumpar och robusta och
hogprecisa flodesmatare.

Tva DMC 60 H linear ar anslutna till ett palettmagasin med 100 platser.
| kombination med ett verktygsmagasin med 303 platser sakerstalls

autonom produktion nattetid och pa helger.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19




CTX gamma 2000 TC MED GX 60 T

KRAVANDE SVARV-
NING OCH FRAS-
NING AV ARBETSS-
TYCKEN SA LANGA
SOM 2050 mm

HOJDPUNKTER

+ Maximal precision och
temperaturstabilitet

+ Alla axlar utrustade med direkta
matsystem fran MAGNESCALE

+ Svarv-frasspindel compactMASTER
med 12000 rpm, 36 kW och 220 Nm
(hdghastighetsversion med 20000 rpm)

+ 420mm Y-slaglangd for okad flexibilitet

+ Insattning och uttagning av
arbetsstycken upp till
g450x500mm och 60 kg

+ Arbetsstyckeshantering
helintegrerad i maskinstyrningen

ZU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Sedan 15 &r &r det DMG MORI-maskiner
som bidrar till att uppfylla alla

kvalitets- och produktivitetskrav

De hoga kvalitetskraven pd de egna produk-
terna gor att aven produktionsutrustningen
maste halla hogsta kvalitet. Simon Flatz, chef
for mekanisk tillverkning: "For att forbli rele-
vanta i framtiden maste vi satsa pa den allra
senaste tekniken. Annars kan vi inte nd den
hoga precision vi efterstravar, och hellerinte
erbjuda konkurrenskraftiga priser.” Av denna
anledning satsar foretaget sedan mer an 15
ar pa verktygsmaskinsteknik fran DMG MORI.

"Fleroperationsmaskinernas och svarv-fras-

maskinernas robusta konstruktion ar en
garant for l&ng livslangd och hdg precision
under lang tid", tilldgger Harald Nenning.

Tack vare en portalladdare med 20 stationer
kan CTX gamma 2000 TC producera helt
autonomt langa perioder.

CTX gamma 2000 TC - komplettbearbetning
av mycket komplexa svarv-frasdelar med

en arbetsstyckeslangd p& upp till 2050 mm
Betecknande for KRAL:s produktion &r
de vitt skilda komponenter foretaget till-
verkar. For Harald Nenning var darfor
CTX gamma 2000 TC det ratta svaret pd
denna utmaning: "Var utveckling av stora
skruvspindelpumpar goér att vi kom-
mer kunna utnyttja svarvlangden pd upp
till 2050 mm pé ett meningsfullt satt.”
Svarv-frasspindeln compactMASTER med
12000 rpm i kombination med en Y-slag-
langd pad 420 mm ar avgérande egenskaper
vid komplettbearbetning av mycket kom-
plexa svarv-frasdelar. | detta sammanhang
drar KRAL aven nytta av Multi-gangcykel
2.0: "Denna DMG MORI-teknikcykel anvan-
der vi for att kunna reducera programme-
ringen av vara komplexa geometrier med
upp till 60 procent”, forklarar Simon Flatz.

MULTI-GANGCY-
KEL 2.0 FOR UPP
TILL 60% SNABBARE
PROGRAMMERING

Obemannad produktion av sma serier

KRAL:s batchstorlekar overstiger séllan 30
arbetsstycken. Men arbetsstyckena tillverkas
ofta i m&nga olika varianter. Det var darfor vik-
tigt att automationen av CTX gamma 2000 TC



Spindlarna till skruvspindelpumparna tillverkas bland

annat p& CTX gamma TC. (Foto: KRAL GmbH)

konfigurerades for maximal flexibilitet. Dar-
for installerade DMG MORI en portalladdare
med 20 stationer. "P& denna maskin kan vi
tillverka upp till 35kg tunga arbetsstycken
helt autonomt. Vi kan alltsa utnyttja ett tredje
obemannat skift”, forklarar Simon Flatz.

Tva DMC 60 H linear - autonom produktion

med upp till 100 paletter

DMG MORI har aven installerat en stérre
automationslosning hos KRAL i form av tva
DMC 60 H linear samt ett paletthéglager fran
FASTEMS. Detta kan fyllas med upp till 100
paletter via tva riggningsplatser. "Vikan nu pd
ett optimalt satt utnyttja vadra bada horison-
tella fleroperationsmaskiner medan véra pro-
grammerare och operatorer forbereder nya
uppdrag”, berattar Harald Nenning. Foretaget
har aven produktion nattetid och pa helger.
"Dessutom bidrar de 303 verktygsplatserna
till att minska mangden riggningsarbete”,
tillagger Harald Nenning. “Och att det bara
tar ndgra f& sekunder att byta verktyg i
verktygsmagasinet &r en ren vinst for oss
eftersom verktygen ibland bara anvands till
kortare bearbetningar.”

Vid autonom tillverkning spelar verktygsma-
skinernas tillforlitlighet en avgdrande roll.
Enligt Simon Flatz &r det just pd denna punkt
som de b&dda DMC 60 H linear utmarker sig:
"Eftersom vara arbetsstycken delvis behdver
forses med djupa borrhal &r horisontell bear-
betning en optimal losning.” Den nédvandiga
precisionen uppnas tack vare maskinens
hoga stabilitet och optimala vibrationsbete-
ende. Eftersom foretagets produktionsytor

ar begransade ar de horisontella flerope-
rationsmaskinernas kompakta konstruktion
ett stort plus.

Hogteknologiska produktionslosningar
som DMG MORIs har en positiv inver-
kan framfor allt pd unga personer

"Eftersom vi inte kommer kunna bygga ut var

produktionsyta hur mycket som helst kommer
var framtida tillvaxt att praglas av andra fakto-
rer”, forklarar Harald Nenning angdende fore-
tagets kontinuerliga vidareutveckling av sin
produktionskompetens. KRAL lagger darfor
stor vikt p& utbildning och vidareutbildning av
sina anstallda. Med 32 personeriyrkesutbild-
ning tillhor foretaget de viktigaste utbildarna
i Vorarlberg. "Moderna produktionslésningar
som de fran DMG MORI begeistrar framfor
allt unga personer”, berattar Simon Flatz.

Partnerskap med DMG MORI -

en garant for mer tillvaxt

Den andra hornpelaren i framgéngsrik till-
vaxt: moderna produktionslosningar. "Med
DMG MORIs automationskoncept och digitala
l6sningar har vi lyckats effektivisera vara pro-
cesser och sakra framtida tillvaxt”, berattar
Harald Nenning. "I framtiden kommer vara
maskiner t.ex. att begéra det nddvandiga
materialet per automatik. Materialet kom-
mer att transporteras dit det behovs med ett
forarlost transportsystem.” Partnerskapet
med DMG MORI blev ett konsekvent steg
eftersom bada féretagen féljer och beframjar
samma filosofi.

«

KUNDBERATTELSE - KRAL GMBH

DMC 60 H linear

MYCKET NOGGRANN
OCH SNABB HORI-
SONTELL FLEROPE-
RATIONSMASKIN

HOJDPUNKTER

+ Upp till 100 m/min vid snabbtransport
och upp till 1g acceleration

+ Span till span-tid enligt
VDI 2852 pa upp till 2,55

+ Kraftig speedMASTER-spindel
15000 rpm, 35kW och 130 Nm
(standardutférande)

+ Snabbt innovativt hjulmagasin
med upp till 303 verktyg

+ Palettstorlek: 500 x500 mm

+ Arbetsstyckesstorlek upp till max
3800x1030 mm och palettlast upp
till 600 kg

+ Utférande som 4- eller
5-axlig maskin

KRAL - FAKTA

+ Grundades 1950 i Lustenau
+ Ca 250 anstallda
+ Utvecklar och tillverkar
skruvspindelpumpar
och flédesmatteknik

KRAL

KRAL GmbH
Bildgasse 40
6890 Lustenau, Osterrike
www.kral.at

—
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VARLDS-

PREMIAR
2020

Kompakt!
Upp till 40 paletter pa
Unikt! en golvyta pa 10,7m?
Direktladdning
av arbetsstycken
framifran
PALETTHANTERINGSSTATION
+ Upp till 300 kg transfervikt
(arbetsstycke inkl. palett)
HOJDPUNKTER
+ Optimal ergonomi och atkomst + Kan bestillas till » fr.o.m.™:
av arbetsutrymmet genom laddlucka p& sidan - DMU 65/75 monoBLOCK » 04/2020
+ Moduluppbyggt koncept - DMU 50 3 Generation » 05/2020
majliggér kundanpassning - DMU 40/60/80 eVo » 05/2020
+ Kan byggas ut i efterhand med ytterligare - DMU 85/95 monoBLOCK » 07/2020
en hyllmodul - CMX50/70 U » 07/2020
+ Hyllplanens hgjd ar enkel att stélla in - DMU 80/90 P duoBLOCK » 07/2020
+ Separat laddstation for ergonomisk laddning - CMX 600/800/1100V » 07/2020
av paletter under p&gdende bearbetning - DMC 650/850V » 07/2020
+ Kort drifttagningstid tack vare definierat - DMU 65 H monoBLOCK » 10/2020
granssnitt och modulprincip
+ Prisvard automation i
DMG MORI VERTICO-design “Aviikelser kan férekornma p8 grund v grundmaskinens leveranstid SEPARAT LADDSTATION
+ Ergonomisk laddning
+ Vridbar

22 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




Mangsidig!

Hyllmoduler for olika palettstorlekar

kan kombineras
Utbyggbar!
Kan kopplas till befintliga maskiner
via ett integrerat automationsgrans-
snitt (ingar som standard)
+ Kan byggas ut i efterhand med

ytterligare en hyllmodul

ANTAL PALETTER (PER HYLLA)

Paletter Arbetsstyckeshdjd
Storlek 500mm 300mm
500x500 mm #9 #12
400x400mm #12 #16
320x320mm #15 #20
Flexibel!
Obegransad kranlastning
ovanifran

NYHET: PH CELL MED DMU 65 monoBLOCK

Med hyllmoduler for
olika stora paletter

I kombination med en
PH CELL installerad
pa var kraftfulla

DMU 80 P duoBLOCK
kan vi bearbeta arbets-
stycken av olika slag.

Andreas Eichler and Frank Jansen
Grundare och VD
3D-Zerspanungstechnik GmbH

3D-ZERPANUNGSTECHNIK -
FAKTA

+ Grundades 2002

+ 17 anstallda

+ Tillverkar verktyg och formar for
vulkanisering, plastformgjutning
och pressgjutning inom fordons-,
elektronik- och flygindustrin

3D-Zerspanungstechnik GmbH
Christenfeld 24d
41379 Briiggen-Bracht

Tyskland 5
www.3d-zerspanungstechnik.de

Optimal atkomlighet bade
av PH CELL och maskinen.
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VARLDSPREMIAR - DMU/DMC 65 H monoBLOCK

DMU/DMC 65 HmonoBLOCK
DEN FORSTA UNIVERSELLA
o0-AXLIGA HORISONTELLA
FLEROPERATIONSMASKINEN

VARLDS-

PREMIAR
2020

MASKINBYGGNAD /
KONTRAKTSTILL-
VERKARE

+ Enkel att automatisera
och hjulmagasin for upp
till 543 verktyg

+ Sjalvbalanserande maskin-
badd i ett stycke
med 3-punktsupplagg for
maximal stabilitet

FLYGINDUSTRIN

+ Optimalt spanfall genom
horisontell bearbetning

+ 5-axligt svangbart rundbord
ingar som standard

+ speedMASTER-spindlar
upp till 30000 rpm

24 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

PRESSGJUTNING
OCH FORMAR

+ Direktdriven C-axel
med upp till 80 rpm

+ Hjulmagasin for verktyg
upp till 550 mm, optimalt
for djupa borrhal

+ Termosymmetrisk konstruk-
tion for maximal varaktig
precision upp till Spm

FORDONSINDUSTRIN

+ HSK-A100-granssnitt for
spindelverktyg
upp till 2280 mm

+ Hjulmagasin med spén
till span-tid pa 3,5s
+ Linjardrivningar med snabb-

transport pa upp till 100m/min
for reducering av spilltider



Hjulmagasinet med sina 273 platser och
mojligheten till omladdning under pagdende
bearbetning i kombination med det runda
RPS 9-magasinet ger fullt kapacitetsutnytt-
jande av maskinen i 3 skift med bibehallen
produktionsflexibilitet.

Helmut Kartner
Produktionschef
Miiller Prazision GmbH

LUDWIG GUTTER & SOHN -
FAKTA

monoBLOCK-stommens hoga
stabilitet samt det dubbelsidigt
lagrade bordet for arbetsstycken

+ Grundades 1864 i Weiflenhorn
+ Aluminiumkokillgjuteri
med slutbearbetning

VARLDSPREMIAR - DMU/DMC 85 H monoBLOCK

MULLER PRAZISION - FAKTA

+ Sedan 1974 1 Cham
+ Serietillverkning inom svarvning,
frasning, slipning och hardning

Miiller Prazision GmbH
Frihlingstrafle 16

93413 Cham, Tyskland 5
www.mueller-praezision.de

och verktygstillverkning upp till 600 kg gjorde att vi fast-
nade for DMC 65 H monoBLOCK
direkt.
Ludwig Gutter & Sohn GmbH & Co. KG
Obere Miihlstrafe 12 Horst Thoma
89264 WeiBenhorn, Tyskland 5 Vo
www.gutterundsohn.de Ludwig Gutter & Sohn GmbH & Co. KG

HORISONTELL BEARBETNING

Maximal processakerhet vid automa-
tiserad tillverkning tack vare direkt
spanfall fér optimal varmeavgivning.

MAXIMAL FLEXIBILITET

Svangbart rundbord med motlager
for hog och jamn noggrannhet

vid varierande arbetsstyckesvikter
upp till 600kg.
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FORBEREDD

FOR OBEMANNAD
PRODUKTION

NHX-SERIEN

AUTOMATIONSLOSNINGAR

RPS - RUNT PALETTMAGASIN

+ Runt palettmagasin med 5, 14 eller 21
extra paletter, upp till 23 paletter totalt

+ 500x500 mm max. palettstorlek,
700 kg max. palettvikt

+ ¢800x1000mm max. arbetsstyckesstorlek



CELOS med SIEMENS CELOS med MAPPS

Yttre hjul med 63 verktygsplatser,
inre hjul med 60 verktygsplatser.

NHX 4000
Palettstorlek 400x 400

NHX 5000
500500

NHX 5500
500500

NHX - HORISONTELLA FLEROPERATIONSMASKINER

PATENTERAT
HJULMAGASIN

(KAN BESTALLAS TILL NHX 4000/5000
MED SIEMENS)

+ Det mest kompakta magasinet p& marknaden
(41% mindre bredd for 123 verktygsplatser)
+ Hog- och l&gtrafikssparallell montering
(med 2 hjul, 123 verktyg)
+ Upp till 303 verktygsplatser (123, 183, 243, 303)
+ 35 span-till-span-tid,
max. 5,6 s verktygsbytestid

NHX 6300
630x 630

NHX 8000
800x800

NHX 10000
1000x1 000

(Tillval) 400 500 (700) 1000

1500 2200 (3 000) 3000 (5 000)

2630x900 2800x 1000 28001100

Max. arbetsstyckesstorlek

21050x1300 p1450x1 450 92 000x1 600

SPINDLAR speedMASTER (#40/HSK-A63)

20000

powerMASTER (#50/HSK-A100)
12 000

Spindel
P 221

807

15000

High speed: 16 000 | High power: 8 000

Spindeltillval
250

CPP & LPP

+ 500x500 mm max. palettstorlek,
700 kg max. palettvikt
+ ¢800x1000mm max. arbetsstyckesstorlek
+ DMG MORI styrdator MCC-LPS IV
+ Centralt verktygshanteringssystem MCC-TMS

CPP - kompakt palettpool
+ Upp till 29 paletter
+ Max. 4 maskiner med 2 monteringsplatser

LPP - linjar palettpool
+ Upp till 99 paletter pd 2 nivaer
+ Max. 8 maskiner med 5 monteringsplatser

High speed: 528 | High power: 1 413
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BEARBETNING

| HUNDRADELSINTERVALLET

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



KUNDBERATTELSE - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

Baltic Metalltechnik GmbH ar ett dotterbo-
lag till Hauni Group, som grundades 1946,
och ir specialiserat p& moderna produk-
tionstekniker. 248 anstallda i Hamburg
ansvarar for tillverkningen av komplexa
mekaniska komponenter och moduler.
Den mekaniska bearbetningen av foreta-
gets hogprecisionskomponenter sker i en
méngsidig maskinpark bestdende av ca.
45 DMG MORI-maskiner av olika modeller.
Forutom flera 5-axliga fleroperationsma-
skiner och CTX beta TC-svarv-frasmaskiner
anvander Baltic Metalltechnik sedan januari
2019 en DMC 340 U maskin for att bearbeta
stora arbetsstycken.

Hauni-gruppens maskiner producerar upp till
20000 cigaretter per minut. "Varje komponent
kontrolleras med optiska hjalpmedel och sor-
teras ut for atervinning vid behov”, berattar
Thorsten Deumlich, chef for foretagets bear-
betning av stora komponenter. For att uppna
sé héga hastigheter méaste varje del i dessa
avancerade maskiner greppa tag i varandra
perfekt. "Det kravs mangarig erfarenhet bade
inom utveckling och konstruktion och inte

45 DMG MORI-
MASKINER TILL
PRECISIONS-
BEARBETNING

minst inom spanskarning.” Detta forklarar
aven de hoga kvalitetskraven: "Vi bearbetar
komponenter som &r dver tre meter langa

med en precision i hundradelsintervallet

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 29




KUNDBERATTELSE - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

Vi bearbetar komponenter som
ar over tre meter langa med en
precision | hundradelsintervallet.

Thorsten Deumlich
Chef for bearbetningen av stora komponenter
Baltic Metalltechnik GmbH

Med DMC 340 U-maskinen tillverkar
Baltic Metalltechnik stora och komplexa
hogprecisionskomponenter med en langd
over tre meter.

3[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Optimal projekthantering fran

ritbord till drifttagning

S3 16d ett av kriterierna nar man skulle inves-
tera i en ny fleroperationsmaskin for stora
komponenter sdsom ramar och hus. Det
andra kriteriet var enligt Thorsten Deumlich
en tydlig tidsram: "Hela projektet skulle
avslutas inom 18 manader.” DMG MORI
visade sig vara just den palitliga helhetsle-
verantér man hade hoppats pa. "Frén anlagg-
ningsdesign och testbearbetningar i Pfronten
till avslutande leveranskontroll i var fabrik
forlopte allt friktionsfritt.”

DMC 340 U - precision i hundradelsinter-
vallet pa tre meter ldnga arbetsstycken
Redan vid de forsta testbearbetningarna gav
DMC340U provpdsintekniska6verlagsenhet.
Tack vare de inblandades tekniska kunnande
och det noggrannhetspaket maskinen
utrustades med uppfyllde XXL-modellen
alla toleranser. "Vi pratar om néagra hund-
radelar av en millimeter pd en komponent
som &r over tre meter lang”, konstaterar
Thorsten Deumlich.



Perfekt anpassad utrustning

Baltic Metalltechnik blev tvungna att grava ut
en grop i sin fabrikshall for att kunna sanka
ned DMC 340 U-maskinen till en anvandar-
vanlig hojd. | borjan av 2019 installerades
s& portalmaskinen med dess omfattande
utrustning. Spilltider reduceras dels med
hjalp av ett verktygsmagasin med 5 hjul som
rymmer 303 HSK-A100-verktyg och dels med
ett lasersystem som projicerar komponen-
tens konturer liksom fastspanningsdonens
och stédens positioner pa bordet. "Pa en
bildskarm visas under tiden vilken arbets-
utrustning som behovs”, beskriver Thorsten
Deumlich proceduren. Personalen kan snabbt
rigga om nya paletter medan bearbetningen
pagar. "Specialbordet ar dessutom utrustat
med sarskilda spar som underlattar proce-
duren ytterligare.”

CELOS - innovativa funktioner for

en digital framtid

P& DMC 340 U tas processoptimeringen
ytterligare ett steg, d& maskinen dven har
ett CELOS Performance Package installerat.

KUNDBERATTELSE - BALTIC METALLTECHNIK GMBH

1 Thorsten Deumlich, chef fér bearbetningen av stora komponenter, Baltic Metalltechnik GmbH
2/3. Pa DMC 340 U sker 5-axlig bearbetning av komplexa hégprecisionsmaskinkomponenter
at Hauni Group. 4 Operatdren Marc Hanel riktar arbetsstyckena som ska bearbetas. Ett specialbord

med spar underlattar riggningen.

Det innehaller appen CONDITION ANALYZER
for analys av maskin- och processignaler,
men aven appen PERFORMANCE MONITOR
som ger maximal transparens och kontroll
over alla produktionsparametrar. Maski-
nens framtidsorienterade utrustning avrun-
das med en SERVICEcamera som tillhan-
dahdller en snabb och enkel fjarrlosning
for serviceforfragningar.

Att maskinen skulle bli en framtidssaker
investering har &aven visat sig i praktiken.
Thorsten Deumlich: "Vi bearbetar numera
stora komponenter pd ett mycket effektivare
satt och har tack vare det kunnat frigora
kapacitet.” Baltic Metalltechnik ville namli-
gen forts&tta att vaxa: "Var huvudverksamhet
forblir att tillverka produkter till Hauni Group,
men vi erbjuder dven var tillverkningskom-
petens och vara tjdnster inom spanskirande
bearbetning till externa kunder.”

BALTIC METALLTECHNIK -
FAKTA

+ Ingar i Hauni Group som
grundades 1946 i Hamburg

+ 248 anstallda

+ Specialist pd moderna
tillverkningstekniker for tillverk-
ning av komplexa mekaniska
komponenter och moduler

Baltic Metalltechnik GmbH
Kurt-A.-Korber-Chaussee 8-32
21033 Hamburg, Tyskland

Tel.: +4940/7250 - 2784
Customer.Service.Baltic@hauni.com

www.hauni.com 5
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KUNDBERATTELSE ~ DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

OVER 30 ARS ERFARENHET
S MOTORSPORT, .

KNOW-HOW INOM
SERIEPRODUKTION

Drexler High-Performance
Differentialsparrar

ojliga kvalitet och effektivitet -for

ga kdregensk ch ko "d_j:e'
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KUNDBERATTELSE - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

Oavsett om vi talar om konventio-
nella fordon, hybrid- eller
elfordon - kommer vara produkter
spela en avgorande roll Gven |
framtidens framdrivningskoncept.

Tamara Drexler, marknadsforingsansvarig for Drexler
Automotive och dotter till grundaren Herbert Drexler.

Som utvecklingspartner och tillverkare
av innovativ drivteknik forenar Drexler
Automotive  decennieldng  erfarenhet
inom motorsport med expertkunnande
inom tillverkning.  Herbert Drexler
grundade foretaget 1998 i Salzweg vid
Passau efter att hans Porsche 911 GT2
borjat brinna under FIA GT World Cup och
han dragit sig tillbaka frdn motorsporten.
Foretaget inledde sin  verksamhet
redan under 1980-talet. Det var d& som
Drexler Automotive utvecklade och tillver-
kade sina forsta differentialsparrar och
racingvéxellddor - bland annat till sina egna
racingbilarna. Idag har Drexler Automotive
en personalstyrka pa 130 vilutbildade spe-
cialister som med hjalp av 27 verktygsma-
skiner frdn DMG MORI utvecklar och till-
verkar hogkvalitativa differentialsparrar
och andra drivkomponenter - komponenter
som man testar grundligt pa féretagets egna
provbankar. Den senaste investeringen: en
NMV 3000 DCG med AWC-multimagasin
som rymmer upp till 34 paletter.

»

En video om DMG MORI och
Drexler Automotive hittar du har:
dmgmori.com/drexler
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KUNDBERATTELSE - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

Automatisk-mekanisk - dynamisk-variabel
Tack vare sin 30-ariga erfarenhet inom
motorsport vet Herbert Drexler att hog-
kvalitativa drivkomponenter i hogsta grad
paverkar férarens kontroll 6ver fordonet och
kérdynamiken. Malet med Drexler Automotive
var frén bérjan att utveckla produkter som
skulle gora fordon s effektiva som moj-
ligt. "Vart kunnande gynnar séledes bade
motorsporten och de stora serietillver-
kande bilféretagen”. Foretaget ar sedan
lange Tier 1-underleverantor till Daimler,
BMW och Opel, for att bara ndmna tre av
deras namnkunniga kunder. Foretagets
patenterade lamelldifferentialsparr anvands
framfor allt i hgprestandafordon som i AMG-
och  M-modeller.
i sin funktion och dynamisk-variabel i sitt
beteende griper differentialsparren in vid

"Automatisk-mekanisk

exakt ratt tidpunkt men inte mer an vad som
behdvs”, forklarar Herbert Drexler.

Optimal framdrivning tack vare
personalens expertkunnande och

DMG MORI:s maskiner

Mer &n 800000 av foretagets differentialspar-
rar och ovriga drivlinekomponenter bidrar idag
till optimal, reglerad framdrivning i fordon
varlden over, bade pd och utanfér racingbanan.
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Detta har gjort att Drexler Automotive idag
raknas som i hogsta grad tillforlitlig part-
ner inom utveckling och tillverkning. For att
uppratthalla denna hdga niva och vara rustad
for framtiden kravs det valutbildad personal.

"Bara inom var produktion har vi byggt upp

ett team med ca 70 specialister”, berattar
Tamara Drexler, dotter till foretagets grundare.

HOOG KVALITET OCH
LANG VERKTYGS-
LIVSLANGD MED

DCG-TEKNIK

Deras expertkunnande ar en forutsattning
for var produktivitet. Inom produktionen
anvands namligen uteslutande kraftfulla
verktygsmaskiner frdan DMG MORI - till att
bdrja med flera svarvmaskiner i NLX-serien,
men aven CL 2000-svarvmaskiner, och sa
de senaste inkopen: en NLX 15001500, tva
NLX 30001700 och en 5-axlig NMV 3000
DCG med AWC-multimagasin som rymmer
34 paletter.

Vid behov kan vi
producera 24 timmar
om dygnet. Eftersom
tilltorlitlighet ar A och O
satsar vi pd DMG MORI.

Herbert Drexler
Grundare och &gare av
Drexler Automotive

24 h-racing - har ar tillforlitlighet Aoch O
For att forbli konkurrenskraftiga har Herbert
Drexler valt att lta flera maskiner mandv-
reras av en operator. Endast en medarbe-
tare ansvarar for tre svarvmaskiner: "Pa
var maskin NLX 15001500 tillverkas de tre
axlarna till differentialsparrarnas differenti-
aldrev och det helt automatiskt tack vare en
stdngladdare.” Operatéren behover endast
overvaka tillverkningen av husen p& de bada
NLX 3000|700-maskinerna. Tillsammans
med den 5-axliga NMV 3000 DCG tillverkar
vi pa detta satt 15000 hus per ar.

Att valet for 5-axlig bearbetning foll pa NMV
3000 DCG berodde p& dess maskinkoncept.

“Den vertikala riktningen i kombination med

det svangbara rundbordet ger ett optimalt
spanfall nar vi bearbetar husen”, forklarar
Herbert Drexler.
potentiella vibrationer eftersom drivningarna
ar positionerade i tyngdkraftens mittpunkt.

DCG-tekniken reducerar

"Detta resulterar i battre ytor och rundhet

och langre verktygslivslangd.”



SIWVET j Tailored to Perfection
& R - _—

The best precision machining
on CNC lathes

www.mtmarchetti.com i e A
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KUNDBERATTELSE - DREXLER AUTOMOTIVE GMBH

Paletthantering av
upp till 114 paletter
pa en yta <3,8m?

NMV MED AWC

AWC PALETT-
HANTERING

HOJDPUNKTER

+ Palettmagasin AWC
(Automatic Work Changer] med
plats for 34 arbetsstycken upp till
2350 %300 mm och max 80kg

+ Upp till 114 palettplatser som tillval

+ For NMV 3000 DCG eller
CMX 600 V med MAPPS

En operator ansvarar for tvd NLX 3000 och en
automatiserad NLX 1500 med stangladdare.
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Aven den har maskinen &r automatiserad.
AWC-palettmagasinet rymmer 34 arbets-
stycken med en diameter pd 350 mm och
en hojd pd 300mm. "Att vi nu kan rigga om
under p&gdende bearbetning gor att maski-
nen utnyttjas maximalt”, tillagger Herbert
Drexler. “Vid behov kan vi producera 24
timmar om dygnet. Eftersom tillforlitlighet ar
A och O satsar vi pd DMG MORI."

Konventionella fordon, hybrid- eller

elfordon - redo for alla motorkoncept
Herbert Drexlers engagemang i
Automotive Formula 3 Cupvisar att han alltjamt
ar motorsporten trogen: "Denna racingserie
ar en perfekt sprangbrada for talangfulla unga
forare.” Bdde Herbert Drexler och hans dotter

Drexler

Tamara Drexler har en optimistisk syn p& for-
donsindustrins utveckling. De ser goda tillvaxt-
mdjligheter for sitt foretag i och med fordons-
industrins fortsatta utveckling: "Vara produkter
kommer att spela en avgérande roll bade for
eldrivna fordon och hybridfordon.” Foretagets
egenutvecklade automatiska flerstegsvax-
elldda fér elfordon har mycket (&g vikt och kan
anvandas for att optimera vaxlingsmekaniken

pa ett betydande satt. Drexler Automotives
E-differential hanterar elmotorernas hoga
vridmoment pd ett optimalt satt och erbjuder
maximal kérkomfort.

DREXLER AUTOMOTIVE -
FAKTA

+ Grundades 1998 i
Salzweg vid Passau

+ 130 anstallda, varav 70 verk-
samma inom spanskdrande
bearbetning

+ Utvecklar och tillverkar
hogkvalitativa differentialsparrar
och andra drivkomponenter

N
DREXLER

‘1
“romoTivE

Drexler Automotive GmbH
Postgasse 12C

94121 Salzweg, Tyskland
www.drexler-automotive.com

-

Axlarna till differentialspdrrarnas differentialdrev (vanster)
tillverkas p& NLX 1500 och husen (héger]) pa tvd NLX 3000.



X-life High-Speed spindellager finns i tre versioner: F6r maximala hastig-
heter,hdgsta mojliga bearbetningskraft och enastdende precision.

VCM-version: Tillverkad av materialet VACRODUR for maximala prestanda
och enastaende driftsdkerhet.

www.schaeffler.se
Spindellagren fran Schaeffler av VACRODUR dr en av
anledningarna till att vi ger 36 mdnaders garanti utan

timbegrinsning pa alla nya MASTER-spindlar.

Alfred Geiller, VD for DECKEL MAHO Pfronten GmbH

FAL

OO Xgéngerstorre livsldngd

‘ﬁ X génger storre belastbarhet

SNt X ganger effektivare platsutnyttjande
Xeo)

SCHAEFFLER



Maskinen DMU 600 Gantry linear ar hojdpunkten i SPINTO:s produktionsutrustning.
Maskinen mgjliggér 5-axlig simultanbearbetning av stora arbetsstycken p&
upp tilL 150t med en langd p& 6000 mm och med en konturnoggrannhet pa 10 um.

SPINTO Hungéria grundades 2014 tack
vare fordonsindustrins positiva utveckling
i CE-regionen och sarskilt i Ungern. Sedan
2018 ar foretaget, med sate i Miskolc, eta-
blerat som en tillforlitlig underleverantor
av verktyg och formar till stora fordon-
stillverkare. Ca 100 anstdllda utvecklar,
konstruerar och tillverkar komplexa kom-
ponenter. Maskinparkens hojdpunkt ar en
DMU 600 Gantry linear som bearbetar
komponenter till stora formar. Och en
HSC 55 linear som bearbetar grafitelektroder
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for sankgnistning, liksom modeller fran
monoBLOCK-, DMC V- och DMF-serierna.
Sedan foretaget grundades har
DMG MORI-maskiner installerats.

atta

"Medan fordonsindustrins tillvaxt tidigare

drevs av kvantitet i var region, star idag kva-
liteten i fokus”, sammanfattar Janos Pdcs, VD
for SPINTO, branschens tillstand. | detta lig-
ger en stor mojlighet fér ekonomisk vidareut-
veckling liksom en okning av specialistkom-
petens pd arbetsmarknaden. "Darfor startade

vi SPINTO i Miskolc.” Regionen har en lang
industriell tradition och det finns en teknisk
hogskola som tacker behovet av ingenjorer.

Greenfield-projektet for tillverkning av

verktyg och formar till fordonsindustrin

Privata och institutionella investerare har
stottat Greenfield-projektet med 22 miljoner
euro. "Malet var att bygga en fabrik som upp-
fyller alla krav pd framtidssaker produktion
av verktyg och formar till fordonsindustrin”,
forklarar Janos Pdcs. Och darfor har en stor



Med DMU 600 Gantry linear
uppnar vi en konturnoggrannhet

pa upp till 10um.

Janos Pdcs
VD
SPINTO Hungaria Kft.

del av pengarna, ungefar en tredjedel, gatt
till produktionstekniska satsningar. "Vi har i
princip byggt en 5000 m* stor byggnad runt
en maskinpark med de allra senaste maski-
nerna.” SPINTO:s kapacitet ar tillracklig for
att bygga 100 XXL-verktyg pa upp till 70t per ar.

SPINTO:s produktportfélj omfattar bland
annat formar fér formsprutning av plastkom-
ponenter, verktyg for bearbetning av stalplat
till karosseridelar, samt formar for pressgjut-
ning av aluminiumdelar, t.ex. vaxellddshus.

"Vi har experter inom CAD-konstruktion och
CAM-programmering inom alla tre kompe-
tensomraden”, berattar Jdnos P4cs. SPINTO
anvander SIEMENS NX som enhetlig pro-
gramvara. "Rationaliseringen marks framst
i den mekaniska bearbetningen dar vara
tre kompetensomraden sammanstralar.”
SPINTO kan producera alla produkter med
sin maskinpark - resurser man utnyttjar pa
ett extremt effektivt satt.

KUNDBERATTELSE - SPINTO HUNGARIA KFT.

SPINTO har en produktionsyta
pa 5000m?2.

SPINTO tillverkar bland annat formar
for pressgjutning av aluminiumdelar
som t.ex. det har vaxellddshuset.

10 pm konturnoggrannhet i

XXL-omradet upp till 6000 mm

Nar SPINTO undersokte marknaden upptackte
man en lucka i segmentet fér XXL-verktyg och
-formar. Darfor valde man att optimera sin pro-
duktion for att kunna tillgodose just detta seg-
ment. DMU 600 Gantry linear fran DMG MORI
ar ett imponerande bevis pd detta. Med ett
arbetsutrymme p& 6000 x4500x 1500 mm kan
denna 5-axliga Hochgantry-maskin bearbeta
alla XXL-komponenter upp till 150t och det
med perfekta ytor.
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KUNDBERATTELSE - SPINTO HUNGARIA KFT.

1SPINTO har installerat totalt atta verktygsmaskiner frdn DMG MORI.
2. Tjansterna som SPINTO erbjuder sina kunder stracker

sig fran CAD-konstruktion till CAM-programmering ...

3. ... och tillverkning av komplexa verktygskomponenter med
fokus pa kvaliteten, t.ex. p& maskinen DMU 75 monoBLOCK.

DMU 600 GANTRY linear

HOCHGANTRY-
MASKIN |
XXL-FORMAT

HOJDPUNKTER

+ Arbetsutrymme:
6000x4500x2000mm

+ Direct Drive-teknik i alla
axlar for optimal ytkvalitet
och maximal dynamik

+ Maskinstruktur optimerad for
statisk och dynamisk stabilitet

+ Permanent precision tack
vare beroringsfri drivning

+ 5 &rs garanti pa linjarmotorer

ZIU DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

"Tack vare linjardrivningarna uppnar vi en
unik positioneringsnoggrannhet och kon-
turtrogenhet vid bearbetning av synliga ytor”,
sammanfattar Janos Pdcs bearbetningsre-
sultaten pd DMU 600 Gantry linear. "Vi uppnar
en konturnoggrannhet p& upp till10pm.”

Linjardrivningar med

banacceleration 3m/s?

De beroringsfria och darmed underhallsfria
linjardrivningarna pa X- och Y-axeln har en
banacceleration p&d 3m/s* samt en frammat-
ning pa 45m/min - en garanti fér optimal
ytkvalitet och maximal dynamik. Dessutom
erbjuder DMG MORI 60 manaders garanti pa
drivningarna. Den hoga ytkvaliteten ar aven
ett resultat av de hoga spindelvarvtalen pa
upp till 28000 rpm. DMU 600 Gantry linear ar

utrustad med tre vaxelhuvuden som kan vax-
las in automatiskt. Denna fleroperationsma-
skin for XXL-komponenter ar ergonomisk att
mandvrera for operatorerna tack vare dess
tillganglighet. Produktionshallen ar s pass
stor att en lastbil kan kora fram till maskinen.

DMF 260]11-5-axlig bearbetning

ger maximal flexibilitet

DMF 260111 erbjuder tack vare maskinens
5-axliga simultanférméga maximal flexibilitet
vid bearbetning av sma till medelstora verk-
tygskomponenter. "Mandoverplattformskon-
ceptet har en mycket universell anvéndning.
P& detta s&tt kan vi bearbeta ldnga, smala
delar s& stora som 2600x1100mm och det
med hogsta kvalitet och mycket god ytkvali-
tet”, forklarar Janos Pdcs.



Fran 3 till 5 axlar -

allt frdn samma leverantor

Nar SPINTO skulle investera i sin maskin-
park var det viktigt med flexibla, kunniga
och universellt mandverbara maskiner.

EN PASSANDE LOS-
NING FOR ALLA
KRAVSTALLNINGAR

Samtliga  modeller  utrustades  med
HEIDENHAIN-styrningar for att alla opera-
torer skulle kunna arbeta vid varje maskin.
Maskiner som anvands i produktionen ar:

3-axlig DMC 650 V resp. DMC 1150 V for enk-
lare komponenter, DMF 180 |7 och DMF 260
med mandverplattform for langre arbetss-
tycken, samt de 5-axliga universella flero-
perationsmaskinerna DMU 75 monoBLOCK
och DMU 95 monoBLOCK for bearbetning av
komplexa verktygskomponenter. Och maski-
nerna HSC 55 linear och DMU 600 Gantry linear.

"Vi vill erbjuda all slags mekanisk bear-

betning, s& att vi kan reagera flexibelt
och snabbt p& varje uppdrag”, berattar
Jénos Pdcs om foretagets approach. "Med
DMG MORI har vi nu en partner som kan
erbjuda en passande lGsning oavsett hur var
kravstallning ser ut.” Malet &r en produktion
med hogt kapacitetsutnyttjande. "Detta ar
en forutsattning for att vara investeringar
ska betala sig snabbt.”

KUNDBERATTELSE - SPINTO HUNGARIA KFT.

SPINTO HUNGARIA - FAKTA

+ Grundades 2014 i Miskolc

+ Ca 100 anstallda

+ Konstruerar och tillverkar
verktyg for formsprutning
och stalplatsbearbetning
samt aluminiumpressgjutning

SPINTO Hungéria Kft.
Miskolc, Galamb Jozsef utca
3516 Ungern
www.spintohungaria.com

—

HAIMER.

Quality Wins.

HAIMER 14.0 —

Technologies for Smart Production

Mat- och

Krympteknologi Forinstallningsteknologi

Verktygsteknologi Balanseringteknologi

www.haimer.com
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VARLDS-
PREMIAR

2020

VARLDSPREMIAR - LASERTEC 2001400 Shape

MASKINENS HOJDPUNKTER

+

5-axlig laserbearbetning ger dverlagsen
textureringskvalitet p& mycket kort bearbetningstid

Arbetsstycken upp till 3350 x1350x1000 mm
med en vikt upp till 20000 kg

Termosymmetrisk Gantry-konstruktion med
omfattande kylfunktioner sakerstaller maximal
precision och ldngtidsstabilitet

Optimal dtkomst av arbetsutrymmet
med kranlastning ovanifran

Finns som LASERTEC 200 Shape med en x-rérelsevag pa
2000mm eller som LASERTEC 400 med en x-rorelsevag
pa 4000 mm
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LASERTEC SHAPE -

HOGKVALITATIV
LASERTEXTURERING AV
STORA 3D-FORMAR

Mer information om

LASERTEC 200|400 Shape

finns pa:
lasertec-400-shape.dmgmori.com




VARLDSPREMIAR - LASERTEC 200 | 400 Shape

UPP TILL
Yttexturering av en 3 GGR
form for en invindig SNABBARE
kladseldel i ett fordon MED HOGRE
KVALITET
NYHET:

Hogprestandatexturering ar
integrerat i hela LASERTEC
Shape-serien.

Texturer med tekniska effekter

NYTT
LASERHUVUD

+ High-Speed Z-shifter

med upp tilL5m/s i X/Y/Z

Svangbart laserbear-
betningshuvud med ett
svangomrade pa 235°,

underskarning ar mojlig

Lattbyggnadskonstruk-
tion tillverkad pa
LASERTEC 65 3D

som reptalighet, vattenavststande
egenskaper och olika glansnivaer.

DIE & MOLD/AUTOMOTIVE
FORMINSATS FOR KUPE

Matt: 1630x490 x405 mm
Material: Verktygsstal
Textur: Bikakestruktur

DIE & MOLD/AUTOMOTIVE
FORMINSATS FOR
STOTFANGARE

Matt: 2 800x1500x1255mm
Material: Verktygsstal
Textur: Finstruktur

TEKNISKA HOJDPUNKTER

+ Obegransade designmojligheter
och repeternoggranna texturer

+ Hogprestandatexturering:

Overlagsen textureringskvalitet med
mycket snabb bearbetningshastighet

+ Texturer med tekniska egenskaper:

- Reptalighet

- Vattenavstotande egenskaper

- Olika glansnivaer

DIE & MOLD

KLADSELDEL

Matt: 1700 x400 x350 mm
Material: Verktygsstal
Textur: Kolfiberstruktur

DIE & MOLD/AUTOMOTIVE

PRESSVERKTYG
FOR STANKSKARM

Matt: 940x530x210mm
Material: Verktygsstal
Textur: Finstruktur

DIE & MOLD/AUTOMOTIVE

MOTORKAPA

Matt: 400x320x60mm
Material: Verktygsstal
Textur: Kubstruktur

DIE & MOLD/AUTOMOTIVE

REFLEKTOR

Matt: 460x500x300mm
Material: Verktygsstal
Textur: Prismastruktur
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KUNDBERATTELSE - SMITHSTOWN LIGHT ENGINEERING

MED TECHNOLOGY EXCELLENCE

VAGEN TILL

KOMPLEXA MEDICINTEKNISKA
KOMPONENTER AV
HOGSTA KVALITET

Smithstown Light Engineerings historia
inleddes 1974 med tillverkning av verk-
tyg och formar till elektronikindustrin.
Foretaget bestod da av tre personer. Idag
arbetar 130 anstillda i ett foretag med lang
erfarenhet och stort kunnande som utveck-
lar och tillverkar medicintekniska produk-
ter. Smithstown Light Engineerings breda
maskinpark finns idag i iriska Shannon,
dar man bl.a. har 11 svarv- och svarv-fras-
maskiner fran DMG MORI, daribland fyra
NLX 2500|700- och sex NTX-modeller.

"Under 90-talet drog vi nytta av att stora
amerikanska medicintekniska féretag som
Boston Scientific och Johnson & Johnson
ville f& fotfaste pad den europeiska mark-
naden”, erinrar sig Gerard King, son till
foretagsgrundaren och idag VD. Smith-
stown Light Engineerings erfarenheterna
av hogprecisionsverktyg och -formar har
dven bidragit till deras mangériga fram-
gang inom det medicintekniska omradet.
"Med var breda kompetens inom tillverk-
ning av komplexa hogprecisionskomponen-
ter var, och ar, vi en partner som vet vad
vara medvetna medicintekniska kunder
behover.” Tillverkningsprocessen maste
optimeras i den tidiga utvecklingsfasen
for att konkurrenskraftiga priser ska kunna

Smithstown Light Engineerings
produktutbud bestar av ortopediska
instrument for kna- och hoftoperationer
samt ortopediska implantat.
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erbjudas. Produktutbudet bestdr av ortope-
diska instrument for kna- och hoftoperationer
men aven ortopediska implantat.

MAXIMAL
EFFEKTIVITET MED
6-SIDIG KOMPLETT-

BEARBETNING

Effektivitetsvinster med 6-sidig
komplettbearbetning

For att kunna optimera sina processer ar efter
ar investerar Smithstown Light Engineering
sedan 2013 regelbundet i ny produktionstek-
nik. "Efter vart besok i DMG MORI:s fabrik i
lga ins&g vi att NTX 1000 var ratt maskin for
oss”, erinrar sig Gerard King angdende den
aktuella anskaffningen. Det som dvertygade
mest var svarv-fraismaskinens stabila kon-
struktion och hdga prestanda. "Den 6-sidiga
komplettbearbetningen p& denna maskin har
inte bara minskat vara bearbetningstider och
mangden arbete, utan har dven lett tilLhogre
kapacitet pd andra maskiner.”

Vivar sa imponerade

av DMG MORIs maskin
NTX 1000 att vi har utdkat
var maskinpark med
ytterligare nio maskiner.

Gerard King
VD
Smithstown Light Engineering



5-axlig simultan hogprecisionsbearbetning
av komplexa arbetsstycken

Smithstown Light Engineering blev s& impo-
nerade av NTX 1000 fran DMG MORI att
de idag &ger nio ytterligare maskiner: tva
NTX 2000 och inom kort tre NTX 1000 avandra
generationen, liksom fyra mycket stabila
svarvmaskiner av typen NLX 2500]700.
NTX-modellerna har en sjalvbalanse-
rande maskinbadd, rullstyrningar och en
termosymmetrisk  maskindesign  inklu-
kylmedelscirkulation. "Detta
staller bdde hdég precision och oslagbar
l&ngtidsnoggrannhet i var dagliga drift”,
faststaller Gerard King.

sive saker-

Svarv-frasspindeln compactMASTER har
ett varvtal p& upp till 20000 rpm och ar en
garant for optimal prestanda. B-axeln med
Direct Drive-drivning mojliggor  5-axlig
simultan hdgprecisionsbearbetning av kom-
plexa instrument och implantat. De bada

NTX 2000-maskinerna har storre svarvdi-

DMG MORI MEDICAL EXCELLENCE CENTER

VI FINNS TILL HANDS

ameter och svarvlangd, vilket Smithstown
Light Engineering drar nytta av i sin produk-
tion. "Tack vare maskinens svarvdiameter pa
660mm och svarvlangd p& 1540 mm kan vi
idag tillverka betydligt fler komponenttyper
med komplex 6-sidig komplettbearbetning”,
berattar Gerard King.

De kontinuerliga investeringarna i maskin-
parken &r ett bevis pa att Smithstown Light
Engineering fortsatter att vaxa pa ett sunt satt.
Gerard King blickar framat med optimism:

"Den snabba utvecklingen i den medicintek-

niska industrin ger oss goda mojligheter till
sund tillvaxt - forutsatt att vi fortsatter att
optimera vara processer.”

| ALLA UTVECKLINGSSTEG

DIGITALISERING
OCH SERVICE

KUNDBERATTELSE - SMITHSTOWN LIGHT ENGINEERING

Smithstown Light Engineering har
totalt sex NTX-modeller i drift.

SMITHSTOWN LIGHT
ENGINEERING - FAKTA

+ Grundades 1974 i Shannon

+ 130 anstallda

+ Utvecklar och tillverkar
ortopediska instrument
och implantat

Smithstown Light Engineering

Bay H1A, Smithstown Industrial
Estate, Shannon, Co. Clare, Irland

www.sle.ie

Vi &r radgivare at vara
kunder i upp till 3 &r efter
att de bérjat producera

Horst Lindner
Head of DMG MORI Medical Excellence Center
DECKEL MAHO Seebach GmbH

MARKNADER OCH
KOMPONENTER

pM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

DMQP OCH
PARTNER

BEARBETNING OCH

PRODUKTIONSLOSNINGAR

+17 %

MARKNADS-
TILLVAXT®

/

REGLERING OCH
CERTIFIERING
—_—

\3

KOMPLETT
PROCESSKEDJA

2017 till 2021
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KUNDBERATTELSE - SANDVIK COROMANT

FORDUBBLAD
PRODUKTIONSKAPACITET

GENOM PARTNERSKAP MELLAN SANDVIK
COROMANT OCH DMG MORI

Bremont Watch Company grundades
2002 av broderna Nick och Giles English
och ar specialiserat pd att tillverka cer-
tifierade kronometrar till flygindustrin.
Klockorna monteras i en byggnad uppford
for detta d&ndamal i Henley-on-Thames,
Oxfordshire, Storbritannien. Dar genom-
gar klockorna dven tryckprovningar och
andra  nddvandiga  kvalitetskontroller.
Huvudkomponenternasomlockochboetterav
rostfritt stal tillverkas ndgra minuters bilvig
fran huvudkontoret.

Tack vare stor efterfrdgan pd& deras
produkter och att de nyligen introducerat
sex nya klockdesigner behovde foretaget
oka sin produktionskapacitet. Darfor infor-
skaffade man en 5-axlig fleroperationsma-
skin av modell NTX 1000 frdn DMG MORI

FORDUBBLAD
KAPACITET MED
SANDVIK COROMANT
OCH DMG MORI

utrustad med olika verktygssystem frén
Sandvik Coromant. Tack vare det gemen-
samma projektet mellan DMG MORI och
Sandvik Coromant kunde foretaget for-
dubbla sin produktionskapacitet. "Projek-
tet stracker sig over 6 manader”, berattar
Mathew Bates, verktygsmaskinsspecialist
fran Sandvik Coromant UK Machine Tool
Solutions. "Redan fran borjan var malet

Montering av en Bremont-kronometer i foretagets
huvudkontor i Henley-on-Thames. att leverera ratt losning”, forklarar Bates.
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“Vi ville att Bremont skulle kunna bérja pro-
ducera med ett nytt, nyckelfardigt system
direkt.” For detta kravdes ett nara samar-
bete med DMG MORI:s applikationstekniker
for att valja lampliga verktyg. "Vi visste att
vi skulle tillverka sex nya klockor”, fortsatter
Bates. "Sa snart ritningarna var klara traffade
vi DMG MORIs specialister for att uppratta en
lista med standardverktyg och dven bestamma
vilka specialverktyg som behdvdes.”

Integrerad automation fér drift 24/7

DMG MORIs maskin NTX 1000 har ett
verktygsmagasin fér 38 Coromant Capto®-
verktyg, men kan byggas ut till 76 verktyg.
Turn & Mill-maskinen &r bade avsedd for
svarvning och simultan hdghastighetsfras-
ning med 5 axlar. Tack vare stdngladdaren
kan maskinen tillverka de olika rostfria
stdlkomponenterna dygnet runt utan att en
operator behdver ingripa.

Allt fran samma leverantér: verktyg,
maskin, automation och programmering
Redan innan maskinen installerades anvandes
CAM-systemet Vericut for att skapa och simu-
lera de NC-program som behdvdes. Frederick
Shortt, Applications Manager hos DMG MORI,
och hans utvecklingsteam ansvarade for detta
arbete. "Tillsammans med Sandvik Coro-
mant optimerade vi alla program for att sa fa
verktyg som mojligt skulle behdvas.” Resul-
tatet blev att Bremont bara behdvde kopa

in det som verkligen behdvdes. Eftersom
allt detta genomfordes fore installationen
kunde Bremont bérja producera fran dag ett.

"Vara gemensamma optimeringar gjorde att

uppstartsproblemen kunde hallas p& ett mini-
mum, samt att Bremonts investering beta-
lade sig pd mycket kort tid", berattar James
Rhys-Davies, Strategic Relations Director for
Nordeuropa hos Sandvik Coromant. "Efter-
fradgan pa nyckelfardiga lésningar som denna
kommer att fortsatta stiga. Uppstartskost-
naderna kan ibland bli nagot hogre, men
fordelarna med snabb ROl och ett maxime-
rat kapacitetsutnyttjande av maskinerna gér
nyckelfardiga produktionsceller till ett mycket
attraktivt alternativ eftersom kostnaderna per
komponent i regel blir mycket lagre”.

NTX 1000 och Sandvik Coromant -
toleranser mellan 3 och 5pm

Direkt efter installationen av den nya maski-
nen kunde Bremont precis som planerat
borja producera klockkomponenter i fulla
kvantiteter. Malcolm Kent, produktionschef
hos Bremont, var mycket néjd med resulta-
ten. "Vi blev dverraskade 6ver hur snabbt det
gick att tillverka de enskilda komponenterna
och hur hog kvalitet de holl”, berattar han.

“Vitillverkar mycket komplexa delar med tole-

ranser pa 3-5um dar kvalitet och precision
ar A och O. Tack vare NTX 1000-maskinen
och Sandvik Coromant-verktygen fungerar
det over forvantan.”

lack vare

samarbetet mellan
Sandvik Coromant
och DMG MORI kunde
NTX 1000-maskinen
bérjar producera

fran dag ett.

Mathew Bates
Verktygssystemspecialist
Sandvik Coromant

KUNDBERATTELSE - SANDVIK COROMANT

NTX 1000

OPTIMAL SVARV-
OCH FRA-
SPRESTANDA
| PERFEKT
KOMBINATION

HOJDPUNKTER

+ 6-sidig komplettbearbetning
Produktionssvarvning med
synkronbearbetning langs
B-axeln och underplacerad
revolver med 10 platser pd
huvud- och motspindeln

+ Direct Drive Motor (DDM]
pa B-axeln for 5-axlig
simultanbearbetning av
komplexa arbetsstycken

+ Termosymmetrisk kylstruk-
tur pa spindelstocken med
kylmedelscirkulation

SANDVIK COROMANT -
FAKTA

+ Over 75 &rs erfarenhet av
hogprecisionsverktyg for
spanskarande bearbetning

+ Uppfinnare av det modulupp-
byggda verktygssystemet
Coromant Capto®

SANDVIK

Coromant

Sandvik Coromant UK

Manor Way

B62 8QZ Halesowen, England
www.sandvik.coromant.com

==
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KUNDBERATTELSE - AMOB

45 % KORTARE
BEARBETNINGSTIDER

MED CLX- OCH CMX U-MASKINER

CLX/CMX

SNABB OCH
KOSTNADSEFFEKTIV
PRODUKTION
MED HOGSTA

PRECISION!

AMOB har 60 ars erfarenhet av att utveckla
och tillverka bockningsmaskiner for ror och
profiler och raknas darfor som en ledande
leverantor inom denna sektor. Idag drivs
familjeforetaget i tredje generationen och
levererar vitt skilda produkter till kunder
inom bland annat olja och gas, skepps-
byggnad och fordonsindustrin. Foretaget
disponerar 18000m* dar 160 anstallda
arbetar med att utveckla och producera
komplexa CNC-styrda bockningsmaskiner.

PH 150

| sin spanskirande bearbetning forlitar
sig AMOB pd DMG MORI:s innovativa CNC-
teknik: Sedan 2018 har man installerat
totalt sex 5-axliga CMX 70 U, en CLX 350
och en CLX 550.

Insourcing for ett langsiktigt

partnerskap byggt pa fortroende

Som l6sningsleverantor fungerar AMOB
som en langsiktig partner at sina kun-
der. "Detta galler aven tillverkningen av

PALETTHANTERING PH 150

MANOVRERAS DIREKT FRAN MASKINSTYRNINGEN

+ Kan bestallas till alla CMX V- och CMX U-maskiner

+ Max. barlast 150 kg (250kg’)
+ En spannenhet for tre palettstorlekar:

10 paletter 320x320 mm, 6 paletter” 400 x 400 mm,

4 paletter” 500 x500 mm

+ EROWA-spannsystem ingar som standard,

SCHUNK som tillval

+ Max spannkraft upp till 112kN med turbofunktion

p& VERO-S-chuck fran SCHUNK

+ Hog repeternoggrannhet vid fastspanning av paletter;

<0,002mm med UPC-P-chuck fr&n EROWA

“Tillval
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nya verktygssatser till vadra bocknings-
maskiner har i var egna fabrik”, ger
Manuel Anténio Barros, Operations Director
och barnbarn till foretagsgrundaren, som
exempel. Vara konkurrenter maste i regel
outsourca sadana uppgifter. Fér att snabbt
kunna leverera hogpresterande verktyg
till sina kunder blev AMOB tvungna att
snabbt
Detta gjorde man med sex CMX 70 U, en
CLX 350 och en CLX 550.

utoka sin produktionskapacitet.
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KOMPLETT
LOSNING DAR

ALLT LEVERERAS
AV SAMMA

LEVERANTOR!




"Var och DMG MORIs affarsfilosofi &r mycket
forklarar Manuel Anténio
Barros. "Vivardesétter [dngsiktiga och starka

lika varandra”,

partnerskap med véra kunder, partnerskap
som bygger pd fortroende. Med de nya CLX
och CMX U maskinerna kan vi leverera nya
verktygssatser till vara kunder pd mycket kort
tid och aven till en lagre kostnad.”

5-axlig komplettbearbetning

péd sex CMX70U

Eftersom verktygssatser ar en mycket vik-
tig del av en bockningsmaskin var AMOB
framfor allt pd jakt efter kraftfulla fleropera-
tions- och svarvmaskiner som kunde bear-
beta enskilda komponenter liksom sma och
medelstora batchstorlekar pd ett effektivt
satt. Med CMX U och CLX modellerna fann
man den optimala l&sningen, enligt Eleutério
Fernandes, Industrial Manager och ansvarig
for att organisera produktionen: "Med den

WH CELL

MODULUPPBYGGD

KUNDBERATTELSE - AMOB

Tack vare vara nya CLX och CMX U
maskiner kan vi snabbt leverera
nya verktygssatser till vara
kunder till en lagre kostnad.

Manuel Antdnio Barros (vinster), Operations Director
Manuel Barros (héger), Ggare och VD

AMOB S.A.

5-axliga bearbetningen pd CMX 70 U kan
vi tillverka komplexa geometrier i en enda
uppspanning.”  Arbetsstyckena  Bearbet-
ningstiden ligger mellan nagra f& minuter
till flera timmar beroende pa arbetsstycke.

"I jamforelse med var tidigare produktion

har vi med de nya maskinerna lyckats sanka
bearbetningstiderna med upp till 45%."
Fleroperationsmaskinernas stabila bords-
konstruktion, temperaturkompenseringen,
det direkta positionsmatsystemet fran
MAGNESCALE och loTconnectorn som ingar
som standard mdjliggor en noggrannhet pa
upp till Spm vid bearbetningen av AMOB:s
arbetsstycken. CMX U-maskinerna ar utrus-
tade med de nya inlineMASTER-spindlarna
som har 36 manaders garanti utan timbe-
gransning. Dessa kan bestallas med 12000 eller
15000 rpm och har &nnu battre spanskarande
prestanda med 53% hdgre spindeleffekt och
45% hogre vridmoment.

ARBETSSTYCKESAUTOMATION

TILL CMXV OCH CMX U

+ Moduluppbyggt automationssystem
for arbetsstycken upp till 25kg

+ Arbetsstyckesmagasin roterande eller med lador

max. arbetsstyckesstorlek: 300 x300 x220 mm

max. lastvikt: 250 kg
+ Industrirobot fran KUKA/FANUC med olika

gripdonsvarianter fran SCHUNK: Enkelt eller
dubbelt gripdon inkl. kundanpassade gripbackar

+ Utbyggnadssteg (tillval): SPC-ada, glidbana
for icke godkanda delar, utbldsningsstation,
vandanordning och mycket mer

CLX - 6-sidig komplettbearbetning

av komplexa svarv-frasdetaljer
CLX-seriens kannetecknas aven av hog stabi-
litet och flexibilitet ianvandningen - AMOB har
en CLX 350 och en CLX 550 i drift. Med hjalp
av motspindeln med 168 Nm och 5000rpm
(CLX 350) resp. 630Nm och 3250rpm (CLX
550] kan arbetsstyckets baksida bearbetas
utan manuell omspanning. Y-axeln i sin tur
mojliggor annu battre frasbearbetning, t. ex.
av mantelytan. Rorelsevag: +40mm p& CLX
350 och +60mm p& CLX 550.

Alla modeller i CLX-serien kan bestallas i
svarv- (V1), fras- (V3], Y-axel- (V4] och mot-
spindelutférande (Vé) och levereras precis
som alla CMX V- och CMX U-modeller som
standard med ett direkt positionsmatnings-
system och en loTconnector. Maskinerna
levereras alltsa férberedda for digitaliserade
produktionsprocesser.

Tillgdnglighet CMX 600V CMX800V CMX1100V CMX50U CMX 70U
WH 6 CELL . . . . .
WH 8 CELL o o = . -
WH 15 CELL . . . . .
WH 25 CELL . . . . .

® Tillganglig - inte tillgadnglig © WH 8 CELL: Endast p4 forfragan
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KUNDBERATTELSE - AMOB

“Nu kan vi aven producera komplexa svarv-
frasdetaljer pd ett kostnadseffektivt satt”,
konstaterar Eleutério Fernandes.

DMG MORI Multitouch 3D-styrningar

med maximal mandverkomfort

De innovativa CLX och CMX maskinerna har
ett mycket gott rykte bland AMOB:s perso-
nal tack vare en ergonomisk design och hdg
anvandarvanlighet. Eleutério Fernandes han-
visar bl.a. till de anvandarvanliga, 19" stora
DMG MORI SLIMline Multitouch-styrning-
arna: "FANUC pd b&da CLX-svarvmaskinerna
mojliggor 3D-simulering med enkel kontur-
ritning, och HEIDENHAIN pa CMX 70 U s&ker-
staller enkel och effektiv programmering.
Det som &r bra ar att alla CLX och CMX
maskiner har samma anvandarvanliga
anvandargranssnitt.”

Klarsynta investeringar - automation

och digitalisering tillhor framtiden

De bada svarvmaskinerna liksom tvd av
CMX 70 U-maskinerna ar forberedda for

CLX-SERIEN

AUTOMATION

+ Robotar eller stdngladdare for
automatisering av produktionsprocesser
+ Stangladdare (invindig dragrérsdiameter)
CLX 350 - g65mm
CLX 450 - 80mm
CLX 550 - 80 mm [g102 mm tillval)
CLX 750 - 127 mm (tillval)
+ Robo2Go till alla CLX-maskiner
med SIEMENS eller FANUC
- Arbetsstycken upp till 170 mm
- Barlast 10/20/35kg
+ Gantry GX 6 (CLX 350 med SIEMENS)
- Arbetsstycken upp till 180x140 mm

5“ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

automation. Har ser Manuel Anténio Barros
stor potential: "Under kommande &r vill vi
steg for steg modernisera var produktions-
anlaggning och rora oss mot en digitali-

FANUC TOUCH FOR
ENKLAST MOJLIGA
PROGRAMMERING!

serad produktion.” Vi kommer att anvanda
DMG MORIs automationslosningar i alla
dessa projekt. "Vi rdknar med att ytterli-
gare kunna tka var kapacitet pa detta séatt.
Och tack vare loTconnectorn kommer vi att
kunna ansluta maskinerna till vara system
i framtiden.”

Med hjalp av dessa kundspecifika
verktyg bockas kablar och ror till 6nskad
form i AMOBs bockningsmaskiner.

AMOB S.A. - FAKTA

+ Grundades 1960 i Portugal

+ Ledande tillverkare av CNC-
styrda maskiner for ror- och
profilbockning samt smidning

+ 140 anstallda i Porto dar
foretagets 18000 m? stora
huvudkontor ar belaget

AMOB S.A.

Rua Padre Domingos
Joaquim Pereira, 1249
4760-563 Louro

V.N. de Famalicao, Portugal
www.amobgroup.com

Robo2Go finns aven till:
CTX alpha/beta, CTX 2500, NLX 2500,
CTX beta TC, CTX beta 4A




KRETSLOPP FOR
KYLSMORJMEDEL

HELTACKANDE
VARAKTIGT
KVALIFICERAT

LEVERANS

av tjanster kring flytande
driftsmedel inom 5 arbetsdagar

+ Teknik

+ Hantering av
flytande driftsmedel

+ Tillforlitliga returer/
avfallshantering

+ Simulering och sensormatning
+ Dataanalys

ECOCOOL TNA-IDM
ECOCOOL AFC-IDM

TECHNOLOGY Rekommenderad av

PARTNER DMG MORI Technology

Excellence Center

S
Fgf/Hs Aerospace | Automotive |
Die & Mold | Medical

\l\\l\,SMb RIMEp &

SORTIMENT

+

+ + + 4+

Kylmedel
Fetter
Hydraulolja
Spindelolja
Konservering

DMOP KRETSLOPP FOR KYLSMORJMEDEL

DM(L)F

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

EXPERTKUNSKAPER

Exklusiv och kostnadsfri
radgivning av produktexperter
+ Personligt

+ Via servicetelefon

BESTALL SNABBT
OCH ENKELT ONLINE

Individuell, snabb och enkel
bestallning med fri frakt

i DMG MORIs onlineshop:
shop.dmgmori.com

Christoph Grosch

Head of DMQP

GILDEMEISTER Beteiligungen GmbH
christoph.grosch@dmgmori.com
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KUNDBERATTELSE - FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

ECOCOOL A ECOCOOLB ECOCOOL TNA-IDM

Vid optisk forstoring av skarkanterna under ett ljusmikroskop

ger ECOCOOL TNA-IDM ett homogent slitage utan kanturslag. 0,07
0.06

0,05

MAXIMAL
g 0.03

VERKTYGSLIVSLANGD -

MED KYLSMORJMEDEL

FRAN FUCHS OCH DMG MOR

Slitage pa huvudskareggar

Ledande branscher som flyg- och rymdin-
dustrin, fordonsindustrin och den medicin-
tekniska industrin satsar i allt hogre grad
pa anspraksfulla titan- och nickelbase-
rade legeringar. Dessa material ar mycket
svara att bearbeta eftersom den termiska
och mekaniska belastningen pa verktygen
ar mycket stor. For att motverka denna
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nedslitande paverkan anvinds hogpres-
tandasmorjmedel med hog kylande och
smorjande effekt. DMG MORI har tillsam-
mans med sina DMQP-partner FUCHS och
Sandvik Coromant testat och visat effekten
som kylsmérjmedel har vid spanskidrande
titanbearbetning. Testerna genomfordes
i DMG MORI Aerospace Excellence Center.

Frén vénster till héger:

Janos Jenei,

Head of Product

Management Metalworking
och Quenching Fluids,

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH
Marco Elkendorf,

Head of Application Technology,
DMG MORI Aerospace
Excellence Center och

Michael Kirbach,

Head of the DMG MORI
Aerospace Excellence Center

0,065

0,048

007
. -85% ss %
v
0009
ECOCO0LA ECOCOOLB ECOCODL TNA-DM

W Slitage i hirnradie

Verktygsslitaget minskade med 85 %
med ECOCOOL TNA-IDM.

N&r man testar kylsmorjmedlens effekt vid
spanskarande bearbetning utsatter man alla
ingdende produkter for extrema forhallanden
och de testas till sin yttersta grans. Testerna
i DMG MORI Aerospace Excellence Center

SLITAGET
MINSKADE MED
85 PROCENT MED
ECOCOOL TNA-IDM

genomfordes pa en 5-axlig fleroperationsma-
skin av typen DMC 65 monoBLOCK i kombina-
tion med en skaftfrés utan beldggning av typen
CoroMill VHM med diameter g10mm. Tre
olika kylsmérjmedel fr&n FUCHS med olika
sammansattningar testades: ECOCOOL A,
ECOCOOL B och ECOCOOL TNA-IDM. Den
senare utvecklades exklusivt &t DMG MORI.
IDM star for “Initiated by DMG MORI”.



Benchmarkingtestet genomférdes med fras-
bearbetning av titanlegeringen Ti6Al4V med
en skarstracka pd 120m samt en planerad
bearbetningstid p& 120 min. Sandvik Coromant
hade i forvag definierat optimala skardata
som gjorde det mojligt att jamfora de olika
produkterna. Kylsmorjmedlet tillférdes bear-
betningen bade inifrdn (IKZ) och utifrdn.Vara
teknikpartner kunde med reproducerbara
forsok visa att ECOCOOL TNA-IDM ger ett
betydligt homogenare slitageforlopp och dar-
med aven l@mpar sig for langre anvandning i
titan. Slitaget minskade med 85 procent min-
dre bdde p& huvudskéreggar och i hérnradier.
Stefan Fuchs, styrelseordforande fér FUCHS
PETROLUB SE, ar mer an nojd med det nara
samarbetet och det kylsmdrjmedel, ECOCOOL
TNA-IDM, som samarbetet utmynnade i:
“Viar glada dver att som certifierad DMQP-part-
ner kunna bidra till att kunder och anvandare
kan maximera sin maskinprestanda och

TECHNOLOGY
PARTNER

A
FUCHS
=

“Smorjmedel for

nd produktivitetsvinster med innovativa och
tekniskt avancerade smorjmedel.

Perfekt anpassat smorjmedel for

krivande spanskirande bearbetning
Thomas Wilke, industriell forsaljningschef
hos FUCHS SCHMIERSTOFFE forklarar
vad som kannetecknar bra smorjmedel:
metallbearbetning och
anvandning i verktygsmaskiner maste ha hdg
prestanda, vara prisvard, robust och fri fran
miljo- och halsoskadliga amnen.” Inga pro-
cesser dar smorjmedlet anvands far paver-
kas negativt efter [&ng anvindning. "Aven
detta kan FUCHS som smorjmedelspartner
i DMQP-programmet garantera nar det galler
ECOCOOL TNA-IDM.”

ECOCOOL TNA-IDM é&r ett hogprestanda-
kylsmorjmedel som garanterar stabila och
sakra processer.

KUNDBERATTELSE - FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH

FUCHS SCHMIERSTOFFE -
FAKTA

+ FUCHS utvecklar och producerar
hogkvalitativa smorjmedel sedan
mer &n 85 ar tillbaka

+ Med 58 foretag och mer an
5000 anstallda globalt ar
FUCHS-gruppen den ledande
oberoende leverantoren
av smorjmedel

LUBRICANTS.
TECHNOLOGY. FUCHS
PEOPLE.
/

FUCHS SCHMIERSTOFFE GMBH
Friesenheimer Strafe 19

68169 Mannheim, Tyskland
www.fuchs.com/de

-

/o~

LUBRICANTS.
remoioer FUCHS
PEOPLE.

=
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KUNDBERATTELSE - NAKAHARA WORKS CO., LTD.

DMU 50 3¢ GENERATION

5-AXLIG SIMUL-
TANBEARBETNING
OCH 5pm
NOGGRANNHET

HOJDPUNKTER

+ 5-axlig bearbetning med
speedMASTER-spindel med
15000 rpm (standardutrustning)

+ Svangbart rundbord for 5-axlig
simultanbearbetning av
arbetsstycken upp till 300 kg

+ Maximal noggrannhet upp till 5um
tack vare heltackande kylkoncept
och direkt positionsmatsystem
fran MAGNESCALE pa alla axlar

Nakahara Works" karnverksamhet: precisionskom-
ponenter till tryckindustrin. | verksamheten anvands
atta DMG MORI-maskiner.
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0-AXLIG KOMPETENS

FRAN DMG MOR)|

FOR ALLA ARBETSSTYCKEN

FRAN SMA TILL

STORA

Nakahara Works, som grundades 1948,
producerar komponenter till tryckmaski-
ner anda sedan 60-talet. Kontinuerligt sti-
gande tidningsupplagor har gjort att tryck-
valsar blivit foretagets karnverksamhet.
For att kunna fortsatta vaxa och bredda sin
verksamhet, trots ekonomiska kriser och
reducerade orderingangar, har Nakahara
sedan 2008 steg for steg moderniserat sin
produktionsutrustning. | sin spanskédrande
bearbetning har man idag atta maski-
ner frdn DMG MORI i drift, t.ex. DMU 50
3 Generation och DMU 210 P.

Ett besck pd DMG MORIs fabrik i Iga gav en
viktig impuls till Kenichi Nakahara, Presi-
dent pa Nakahara Works, att satsa pa 5-axlig
simultanbearbetning i sitt foretag: "Bade
den flersidiga bearbetningen och den effek-
tiva processintegrationen overtygade oss.”
Redan dar och d& insdg han att Nakahara
Works skulle kunna dra langsiktig nytta av
denna teknik.

5-axliga maskiner frdn DMG MORI siker-
staller hogre produktivitet och precision
2016 installerade foretaget den forsta 5-axliga
maskinen, en DMC 80 H linear. Malet var okad
produktivitet och precision. Ytterligare model-
ler foljde inklusive det senaste tillskottet
DMU 60 eVo linear. Maskinparken bestar nu
av atta 5-axliga maskiner fran DMG MORI,
maskiner som kan bearbeta manga olika
komponenttyper. “Var DMU 50 3" Generation
har visat sig vara en kompakt tusenkonstnar
for sma komponenter, medan DMU 210 P
ar den optimala arbetshasten for stora

arbetsstycken upp till 2100x2100x1250 mm
och 8000kg",
produktionschef och son till foretagets Pre-
sident. DMC 80 H linear lampar sig sarskilt
val for dynamisk tillverkning av komplexa
komponenter dar det krévs ett optimalt span-
fall. "Frén borjan var malet att DMG MORIs
5-axliga maskiner endast skulle optimera
var allmanna komponenttillverkning. Idag
tillverkar vi till och med komponenter &t
andra branscher.”

berattar Kotaro Nakahara,

5-AXLIG
BEARBETNING AV
KOMPONENTER |
ALLA STORLEKAR

De 5-axliga maskinernas data talar ett tydligt
sprak. Den platsbesparande DMU 50 3™ Gene-
ration har rorelsevégar pa 650 x 520 x 475 mm
samt en maximal lastférmaga pa 300kg. Till
standardutrustningen hor speedMASTER-
spindlar med 36 manaders garanti som
mojliggdr bearbetning med hdgsta mdojliga
prestanda. Maskinens svdngomrade pd -35°
till +110° erbjuder maximal flexibilitet. Ett hel-
tackande kylkoncept sakerstaller hdg preci-
sion aven vid bearbetning av komplexa kom-
ponenter. DMC 80 U duoBLOCK har Nakahara
Works ddremot installerat for att f& tillgang
till en mycket stabil 5-axlig fleroperations-
maskin som kan frésa komponenter s& tunga



Med DMG MORIs
5-axliga maskiner har
vi lyckats optimera

och framidssékra var
produktion och aven
bredda var verksamhet
till andra branscher.

Kenichi Nakahara
President
Nakahara Works Co., Ltd.

som 1400kg och det med hogsta precision.
Denna hdgprecisionsbearbetning méjliggors
av en komplett kyld frammatningsdrivning, en
Spindle Growth Sensor (SGS) som anvénds
for att kompensera spindelns tillvaxt, samt
ett optimalt temperaturférlopp.

L&t DMG MORIs experter utbilda
personalen pa plats

"Med var maskinbredd star vi val rustade att
hantera alla orderldgen”, berattar Kotaro
Nakahara. DMG MORIs breda utbud pas-
sade darfér som handen i handsken fér denna
komponentleverantor. Kenichi Nakahara var-
desatter aven de tjanster som erbjuds kring
maskinprogrammet: "2018 héll DMG MORI
en uthildning om 5-axlig bearbetning, dar

KUNDBERATTELSE ~ NAKAHARA WORKS CO., LTD.

1 Kotaro Nakahara, direktor och produktionschef (vanster), Kentaro Nakahara, direktor och chef

for utvecklings- och teknikavdelningen (héger).

2 Sedan 2016 har Nakahara Works installerat

dtta maskiner fran DMG MORI, bl.a. 5-axliga maskiner som DMC 80 H linear, DMU 210 P och

DMC 80 U duoBLOCK.

dven andra kunder fran regionen deltog. Den
5-axliga bearbetningen i var produktion har
darefter blivit annu battre.” Maskinparken hos
Nakahara Works erbjod optimala forutsatt-
ningar for detta. Event av detta slag - eventet
var det forsta av sitt slag i Japan - planerar
DMG MORI att halla regelbundet i framtiden.
Nakahara Works' méngariga erfarenhet av
precisionsbearbetning av valsar och andra
komponenter till tryckindustrin parat med
deras nya kompetens inom 5-axlig simul-
tanbearbetning har redan borjat bara frukt.
Kenichi Nakahara glader sig 6ver foretagets
nya verksamhetsgrenar: “Idag tillverkar vi till
exempel aven komponenter for produktion av
laddningsbara litiumbatterier.”

«

NAKAHARA WORKS - FAKTA

+ Grundades 1948

+ Mangarig erfarenhet av att
tillverka precisionskomponenter
till tryckindustrin

+ Hogteknologisk produktion som
dppnar upp for nya branscher

'S/NAKAHARA

NAKAHARA WORKS CO., LTD.

Nakahara Works Co., Ltd.
463, Otami, Naka-ku Okayama
703-8228 Japan

www.nkhr.info .

SIEMENS

More productivity for production

with machine tools lngenuity for life

CNC Shopfloor Management Software

Machine
availability

Production
efficiency and
flexibility

Job preparation Machining

and execution process

improvement

siemens.com/machinetools-digitalization
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KUNDBERATTELSE - BERLINER GLAS KGaA HERBERT KUBATZ GMBH & CO.

ULTRASONIC-tekniken &r
den optimala metoden for
bearbetning av sprédharda
hogprecisionskomponenter

I halvledarindustrin.

André Pisch
Process Engineering CNC
Berliner Glas KGaA Herbert Kubatz GmbH & Co.

ULTRASONIC-TEKNIKEN

SOM GRUNDVAL FOR PRECISIONSKOMPONENTER
| HALVLEDARINDUSTRIN

Sedan grundandet 1952 har Berliner Glas
KGaA Herbert Kubatz GmbH & Co. vuxit till
en foretagsgrupp med 1500 anstallda som
har filialer i Tyskland, Schweiz och Kina
samt ett sadljkontor i USA. Som exper-
ter inom utveckling och tillverkning av
optiska nyckelkomponenter, moduler och
system &r féretaget leverantor &t virlds-
ledande globalt inom halvledarindustrin,
laser- och rymdteknik samt medicinteknik.
Berliner Glas anvénder sedan mer &n 20 ar
CNC-teknik frdn DMG MORI i sin produk-
tion. 23 av de 38 installerade modellerna
ar ULTRASONIC-fleroperationsmaskiner.
Berliner Glas har darmed varldens storsta
maskinpark med ULTRASONIC-model-
ler fr&n DMG MORI. Med dessa maskiner
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bearbetar man hdgprecisionskomponenter
av sprodhdrda material som kiselkarbid
och Zerodur®.

Med sitt kompletta utbud av tjanster och
produkter som tacker allt fran utveckling
till serieproduktion inklusive montering av
hela moduler bidrar Berliner Glas i hog
grad till sina kunders vardekedja. "Nastan
en tredjedel avvar ordervolym kommer frén
halvledarindustrin”, konstaterar André Pisch,
processteknikansvarig, nar han beskriver
verksamhetens olika grenar. Over 400 av
de 1000 medarbetarna pa huvudkontoret i
Berlin arbetar med uppdrag at ledande fore-
tag inom denna bransch. "Exempel pa kom-
ponenter som tillverkas ar vakuumchuckar

och elektrostatiska chuckar, referensspeglar
samt stage-moduler for mycket noggranna
rorelse- och matsystem i litografianlagg-
ningar.” Dessa hogkvalitativa komponenter
ar nodvandiga vid kostnadseffektiv chiptill-
verkning. "ULTRASONIC-tekniken &r den
optimala bearbetningsmetoden for just
dessa produkter.”

ULTRASONIC sakerstaller processaker
bearbetning av sprodharda material
En stor utmaning i tillverkningen utgér

de krdvande, sprodharda materialen.

"Vid bearbetning av hégprestandakeramik och

glaskeramik som kiselkarbid och Zerodur ar
dels verktygsslitaget extrem stort, och dels
drabbas arbetsstyckena ofta av kanturslag”,



forklarar André Pisch. ULTRASONIC-ma-
skiner fran DMG MORI introducerades dar-
for tidigt i produktionen. Vid ULTRASONIC-
bearbetning &verlagras verktygets rorelse
med en oscillation i longitudinell riktning som
overfors induktivt, vilket reducerar process-
krafterna med upp till 50 procent. Randolph
Hennig, ansvarig gruppchef for CNC-tillverk-
ning, beskriver ultraljudsteknikens positiva
effekt: "Den minimerar bade verktygsslitaget
och mikrosprickornas och materialurslagens
djup.” Bé&de frammatning och ské&rdjup kan
okas vilket resulterar i hogre produktivitet.

ULTRASONIC
FOR HOGRE
PRODUKTIVITET OCH
LANGRE VERK-
TYGSLIVSLANGD

Produktiviteten har nastan tredubblats
tack vare gemensamma utvecklingsprojekt
Bada partner har dragit nytta av det mangar-
iga samarbetet: "Vart kunnande inom bear-
betning av keramiska material kommer aven
utvecklingen av nya ULTRASONIC-aktorer till
del”, konstaterar Randolph Hennig. Stabili-
teten hos den senaste ULTRASONIC-aktorn
har DMG MORI kunnat optimera ytterligare.
Och en kraftigare ULTRASONIC-booster moj-
liggor tva till tre ganger stérre amplituder.
Dessa ligger pé upp till 15pm. “Vi har nas-
tan lyckats tredubbla var produktivitet
och samtidigt halla verktygsslitaget och
mikrosprickorna i schack.”

»

Kostnadseffektiv ULTRASONIC-slipning

av lattviktsstrukturer i spegelhallare av SiC
eller Zerodur, samt komplettbearbetning av
ringar av kiseloxidglas och SiC-belagda
chuckar for kiselplattor at halvledarindustrin.




KUNDBERATTELSE - BERLINER GLAS KGaA HERBERT KUBATZ GMBH & C0.

Till ULTRASONIC-maskinernas utrustning
hor aven DMG MORI-teknikcykler. Bland
annat for automatisk registrering av frekvens
och amplitud samt foér anpassning av fram-
matningen. Aven p& omrédet service finns
det ett val reglerat samarbete tack vare kon-
kreta 6verenskommelser. "Detta haller anta-
let maskinstopp pa ett minimum”, tillagger
Randolph Hennig.

67 % kortare bearbetningstider

tack vare kombinerad fras-svarv- och
ULTRASONIC-teknik

Exempel p& ULTRASONIC-maskiner i drift
hos Berliner Glas: den hdgdynamiska
ULTRASONIC 20 linear fér smakomponenter av
en hands storlek, sju kompakta ULTRASONIC 50
med rorelseviagar pa 650 x520 x 475 mm samt
fyra ULTRASONIC 85 monoBLOCK och tva
ULTRASONIC 125 monoBLOCK f6r storre
komponenter. Dessa har rérelsevagar pa
935x850x650mm och 1335x1250x 900 mm.
En av ULTRASONIC 85 monoBLOCK-maski-
nerna ar utrustad med ett fras-svarvbord.

MJUKT

ULTRASONIC
oscillation
0-15um

<. >

Frasning och svarvning
(verktyg med

definierad egg)

Aluminium, koppar, méssing,
verktygsstal, gjutgods, grafit,
gron/vit keramik etc.
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Randolph Hennig hanvisar till den l&nga
raden av rotationssymmetriska komponenter:

"P& en normal frasmaskin ar bearbetningen

av cirkelformade faser genom kontinuerlig
styrning av tre axlar extremt tidskravande.”

67% KORTARE
BEARBETNINGS-
TIDER TACK VARE

KOMBINERAD
FRAS-SVARV- OCH
ULTRASONIC-TEKNIK

Tack vare den integrerade svarvbearbet-
ningen i en enda uppspanning kan man
nu utnyttja de ut- och invandiga rundslip-
ningsoperationerna. Bearbetningstiden for
vissa arbetsstycken har forkortats med Gver

67 procent till 30 minuter. "Bara av den anled-
ningen kommer fras-svarvtekniken forbli
ett viktigt kriterium for oss dven framgent”,
tillagger André Pisch.

Att man kommer att investera ytterligare
i maskinparken och aven utdka personal-
styrkan - strax Over 50 personer arbe-
tar for tillfallet med spanskarande bear-
betning - &r hdgst sannolikt med tanke
pd den gynnsamma affarsutveckling
Berliner Glas haft. “A ena sidan m&ste vi
tacka behovet av kompetent arbetskraft”,
berdttar André Pisch. Delvis kommer dessa

personer frdn var egen yrkesutbildning.
"R andra sidan Gkar vi var produktionskapa-
citet genom ytterligare investeringar i nya
ULTRASONIC-maskiner, samt genom konti-
nuerlig optimering av vara processer.”

ADVANCED MATERIALS = ULTRASONIC

ULTRASONIC-frasning
(verktyg med
definierad egg)

Titan, CoCr hardat stal,
Al-/Mg-legeringar,
Inconel, CFK/GFK etc.

SVARA ATT
BEARBETA

HARDA OCH

SPRODA ADVANCED

ULTRASONIC-slipning med
diamantverktyg och med
odefinierad verktygsegg
Zerodur®, glas, korund,
AL,03, Zr0,, SisN,, SiC, CMC,
hardmetall, volfram etc.




KUNDBERATTELSE - BERLINER GLAS KGaA HERBERT KUBATZ GMBH & CO.

BERLINER GLAS - FAKTA

+ Grundades 1952 i Berling

+ 1500 anstallda pa filialer i
Tyskland, Schweiz, USA och Kina

+ Utvecklar och tillverkar optiska
nyckelkomponenter, moduler
och system till halvledarindu-
strin, laser- och rymdteknik
samt medicinteknik

[ 1] BERLINER GLAS

BERLINER GLAS GROUP

Berliner Glas KGaA
Herbert Kubatz GmbH & Co.
Waldkraiburger Strafle 5

12347 Berlin, Tyskland 5
www.berlinerglas.de

1 Totalt anvander Berliner Glas 23 ULTRASONIC-
maskiner fran DMG MORI. 2 Bland annat 7
ULTRASONIC 50 och 4 ULTRASONIC 85-maskiner.
3 En av de fyra ULTRASONIC 85-maskinerna ar

n utrustat med ett fras-svarvbord som bidrog till att
sanka bearbetningstiden med upp till 67 %.



KUNDBERATTELSE - AeroEdge Co., Ltd.

AeroEdge ar en direkt underleverantor
av delar till serieproduktionen av LEAP-
turbinen fran Safran Aircraft Engines,
en turbin som bl.a. anvands i A320.

HOJDPUNKTER

+ Kombinerad LMD (Laser Metal
Deposition) och frasning

+ Automatiskt byte mellan additiv
bearbetning och frasbearbetning
med en enda uppspanning

+ Komplett, hybrid
CAD/CAM-processkedja

+ AM-Assistant: adaptiv process-
reglering, sensor som mater
pulvermatningens hastighet,
AM-Evaluator, AM-Guard som
sakerstaller maximal kvalitet
och processakerhet

NYPRODUKTION
Blade - 90 % viktreducering

genom anvandning av lattvikts-

strukturer och multimaterial
(sandwichstruktur)

NYPRODUKTION

Stangt pumphjul -
10 % hogre prestanda
tack vare ny design

REPARATIONER

Pressgjutningskarna -

3 ganger s& lang livslangd
tack vare anvdndning

av multimaterial
(sandwichstruktur)
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SKAPA VARDEN
MED ADDITIV
TILLVERKNING

AeroEdge GAR FRAN PROTOTYP-
TILLVERKARE TILL TIER-LEVERANTOR

AeroEdge grundades 2015 i japanska
Ashikaga och knoppades av fran ett foretag
som erbjod spanskidrande bearbetning till
flygindustrin. Malet var att tillverka proto-
typer, men idag serietillverkar man aven
komponenter till kunder inom flygindustrin,
daribland Safran Aircraft Engines. Sedan
man erhallit den nédvindiga certifieringen
och infort ett overtygande kvalitetssys-
tem vaxer AeroEdge kontinuerligt. For att
halla jamna steg med en bransch i kraftig
tillvaxt soker foretaget nu nya vagar aven
inom sin produktion: 2018 installerades en
LASERTEC 65 3D hybrid frdn DMG MORI.
Med denna anskaffning kan foretaget
nu erbjuda en bredare palett av tjanster
inom additiv tillverkning av komplexa pro-
totyper och de har dven kunnat bredda
sin reparationsverksamhet.

| Japan betecknas AeroEdge ofta som

"Undret fran Ashikaga” eftersom man som

forsta japanska foretag lyckades ingd ett
direkt underleverantdrsavtal med en global
flygplansturbintillverkare. Safran Aircraft
Engines tog stort intryck av vart teams
engagemang eftersom de lyckades ro deras
utmaning i land - d.v.s. att tillverka kom-
plexa komponenter av en krdvande titanalu-
miniumlegering. “Vara erfarenheter inom
prototyptillverkning var till stor hjalp i detta
fall”, erinrar sig Jun Morinishi, President och
CEO for AeroEdge. Efter ett urvalsférfarande
med stranga kriterier och snava tidsramar

lyckades AeroEdge bli utvald som ny under-
leverantor av delar till Safran Aircraft Engines’
serieproduktion av LEAP-turbiner.

Additiv tillverkning som nyckelteknik

i framtiden

AeroEdge erbjuder sina kunder allt frén
utveckling och tillverkning till kvalitetssak-
ring. "Genom att kontinuerligt vidareutbilda
var personal inom kvalitetsledning och fort-
satta investera i den senaste produktionstek-
niken hoppas vi férbli konkurrenskraftiga pa
l&ng sikt”, forklarar Jun Morinishi. Till dessa
investeringar hor aven den nyligen installe-
rade LASERTEC 65 3D hybrid fran DMG MORI.

LASERTEC 65 3D hybrid:
BYGGHASTIGHET
PA UPP TILL 1kg

PER TIMME

“Viser additiv tillverkning som en nyckelteknik
inom flygindustrin aven i framtiden och tek-
niken ar darfor viktig for var fortsatta tillvaxt.”

Komplexa prototyper tack vare
hybridtillverkning i en enda uppspéanning
"Kombinationen av LMD (Laser Metal
Deposition) och 5-axlig simultanfrasning



Jun Morinishi (vanster), President och CEO for AeroEdge Co., Ltd.
och produktionsingenjéren Herr Fukushima, fran AeroEdge Co., Ltd.

framfor LASERTEC 65 3D hybrid.

pa maskinen LASERTEC 65 3D hybrid har
optimerat vara processer inom prototyptill-
verkning for lang tid framat”, menar Takuya
Honda, produktionschef hos AeroEdge.
Genom att vaxla mellan subtraktiv och addi-
tiv tillverkning kan mycket komplexa geo-
metrier realiseras med samma permanent
hdga komponentkvalitet som man far vid
ren spanskarande bearbetning. "Vi tillverkar
komponenter som inte skulle g3 att tillverka
med konventionella metoder.” Arbetsutrym-
met i LASERTEC 65 3D hybrid gor det moj-
ligt att bearbeta arbetsstycken sa stora som
3500x400mm. Den additiva uppbyggnads-
hastigheten ligger pé ca 1kg per timme.

Ett viktigt kriterium nar Takuya Honda och
hans team valde att inférskaffa maskinen
LASERTEC 65 3D hybrid var dess anvandar-
vanlighet. Denna egenskap méjliggdrs av pro-
gramvaran som ar integrerad i CELOS med
sittanvandarorienterade granssnitt, men aven
av processovervakningen som sakerstaller
maximal processakerhet och kvalitetssakring,
samt av en adaptiv processkontroll. Denna
omfattar en kontinuerlig smaltbadsanalys via

SIEMENS
lngemuity for Ufe

KUNDBERATTELSE - AeroFdge Co., Ltd.

Kombinationen av LMD (Laser
Metal Deposition) och 5-axlig
simultanfrédsning pa maskinen
LASERTEC 65 3D hybrid har
optimerat vara processer fér
lang tid framat.

Jun Morinishi
President och CEO
AeroEdge Co., Ltd.

en processkamera samt automatisk reglering
av lasereffekten i realtid for sakerstallande av
homogen komponentkvalitet.

Effektiva MRO-processer

pa LASERTEC 65 3D hybrid

Jun  Morinishi  har mer planer med
LASERTEC 65 3D hybrid: "MRQO-uppdrag, det
vill sdga underhall, reparation och dversyn av
flygplanskomponenter blir allt viktigare.” Aven
for dessa uppgifteraren hybridmaskin ratt val.

"Pa defekta stallen kan vi med LASERTEC 65

3D hybrid svetsa fast nytt material i originalk-
valitet i en enda process och i det efterfol-
jande steget bearbeta samma stalle genom
frasning i erforderlig precision.”

Det standiga sokandet efter utmaningar ar
en del av AeroEdges affarsfilosofi. Jun Mori-
nishi ser darfor med tillforsikt fram emot
nya utmanade uppdrag - garna inom andra
affarsomraden: "Vill fortsatta att optimera
vara tillverkningstekniker och utveckla nya
losningar tillsammans med DMG MORI.”

AeroEdge - FAKTA

+ Grundades 2015
i japanska Ashikaga

+ Tillverkar prototyper och serie-
komponenter till flygindustrin

+ Underleverantor till Safran
Aircraft Engines

AeroEdge Co., Ltd.

482-6 Teraokacho, Ashikaga
Tochigi 329-4213, Japan .
www.aeroedge.co.jp

Utilize the potential of
Additive Manufacturing

with NX and SINUMERIK.

siemens.com/additive-manufacturing
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lack vare LASERTEC 30 SLM
2" Generation kan vi idag reali-
sera de nodvandiga konturnara
kylkanalerna - geometrier
som tidigare inte var maojliga.

Rico [vénster) och Ulli Claufi
VD
Modellbau Claufi GmbH & Co. KG

Modellbau ClauB GmbH & Co. KG fran
Neukirchen vid Chemnitz, ett foretag som
grundades 1948, har sitt ursprung i tillverk-
ning av gjuterimodeller - i borjan tillverka-
des dessa av tra, senare av plast och med
de forsta CNC-verktygsmaskinerna aven
av metall. Idag erbjuder man &dven for-
mar och prototyper. Med sina 45 anstallda
ar familjeféretaget leverantdér &t kunder
inom fordonsindustrin och maskin- och
anlaggningsbyggnad. Sedan 2003 arbetar
Modellbau ClauBB med svarv- och frasma-
skiner fran DMG MORI. 2018 gjorde man
en investering inom 3D-printing genom
anskaffningen av en LASERTEC 30 SLM
2" Generation for additiv tillverkning av
metalliska komponenter.

"I var tillverkning av modeller och prototyper
drar vi nytta av hur marknaden for 3D-prin-
ting fortsatter att utvecklas”, berattar Ulli
ClauBB. Tillsammans med sin bror Rico
ClauBB - broderna leder foretaget redan i

tredje generationen - har han utokat foreta-
gets produktionskapacitet med denna teknik.”
Efter de forsta 3D-skrivarna for plastmodeller
ins&g vi snabbt potentialen med denna teknik
vid tillverkning av prototyper av metall’, till-
lagger Rico ClauB.

NYA AFFARSMOJ-
LIGHETER MED
SLM-TEKNIKEN

Nya mojligheter och nya
komponentgeometrier i pulverbadden
Samarbetet med DMG MORI - Modellbau
ClauB anvander redan sex av deras verk-
tygsmaskiner - omfattar numera &ven
3D-printing. "Maskinen LASERTEC 30 SLM
2M Generation kompletterar var maskinpark
pa ett optimalt satt”, konstaterar Ulli Clauf.

Modellbau Clauf3 har kompletterat
sina tjanster inom 3D-printing genom
att erbjuda additiv tillverkning av
metalliska komponenter.

Med denna pulverbaddsmaskin, som har en
byggvolym p& 300x300x300mm, kan man
tillverka mycket komplexa och delikata kom-
ponenter, exempelvis avaluminium eller stal.

"Med subtraktiv tillverkning skulle vi aldrig ha

kunnat bygga dessa geometrier.” Kombina-
tionen med 5-axliga DMG MORI-maskiner
mojliggor dessutom efterbearbetning med
hogsta precision av de additivt tillverkade
komponenterna, komponenter som aldrig
hade kunnat tillverkas p& konventionellt satt.

Det ar i dessa komplexa geometrier som
Rico och Ulli ClauB3 ser det stora mervardet
med selektiv lasersmaltning i en pulverbadd:

"Med denna metod kan vi uppfylla de mest

komplexa komponentspecar och samtidigt fa
nya typer av uppdrag.” Ett aktuellt exempel
ar verktygsformar for kolfiberfalgar. “Med var
LASERTEC 30 SLM 2 Generation kan viidag
realisera de konturnara kylkanaler som kravs
i detta fall.”
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rePLUG - snabba materialbyten

pa& mindre 3n tva timmar

Modellbau ClauB3 har kopt en LASERTEC 30 SLM
2 Generation med totalt tre rePLUG-pulver-
moduler. "P3 s& satt har vi alltid olika metall-
pulver att valja mellan”, forklarar Ulli ClauB3.
En operator kan vaxla moduler pd mindre &n
tvd timmar och sjalvklart helt kontamine-
ringsfritt. Rico Clauf3 ser dessutom en fordel
med det slutna materialkretsloppet: "Detta
ger oss en helt saker pulverhantering.”

CELOS som innovativ och

universell programvarulésning

LASERTEC 30 SLM 2" Generation ar utrustad
med det enhetliga styr- och mandvergrans-
snittet CELOS. Geometriskt mycket komplexa
komponenter kan programmeras externt
p& kort tid och sedan laddas i maskinen.

64 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

"Maskinen ar ett helt oppet system. Med
andra ord: Alla maskininstallningar och pro-
cessparametrar kan anpassas individuellt”,
forklarar Ulli ClauB3. | CELOS APPen RDesig-
ner sker CAM-programmeringen baserat pa
CAD-modeller. Aven Heat Calculation &rinte-
grerat. Denna funktion beraknar massafor-
delningen i foérvdg och anpassar laserpara-
metrarna automatiskt. CELOS APPen JOB
CONTROL innehaller alla relevanta maskin-
och jobbparametrar - inklusive kameraba-
serad kontroll och feldetektering av varje
komponentskikt.

Pulverbyte <2h

Med rePLUG-pulvermoduler
sakerstalls en sdker
pulverhantering.



Tack vare SLM-tekniken kan
Modellbau Claufi tillverka
mycket komplexa prototyper.

KUNDBERATTELSE - MODELLBAU CLAUSS GMBH & C0. KG

1 Arbetsstyckena programmeras externt och dverfors till CELOS APPen
RDesigner. Har utfors sedan en anvandarvéanlig CAM-programmering av
overforda CAD-data. 21 en pulverbadd gar det att realisera mycket
delikata geometrier. 3 Med ett mikroskop kontrollerar Modellbau Clauf3
strukturtétheten hos arbetsstyckena fran pulverbadden.

Ny tjanst tack vare know-how

inom ADDITIV TILLVERKNING

Med sina erfarenheter inom 3D-printing och
framfor allt av pulverbaddsmetoden, men
aven av ovriga processteg som konstruktion
och efterbearbetning, kan Modellbau Claufl
nu bygga upp ytterligare en hérnpelare i sin
verksamhet. Additiv tillverkning har inte fatt
fotfaste | alla utvecklingsavdelningar an,
konstaterar UlLi ClaufB: "Vi vill visa vara kun-
der vilken konstruktiv designfrihet metoden
erbjuder och hjalpa dem att optimera sina
komponenter genom additiv tillverkning.”

MODELLBAU CLAUSS
GMBH & CO. KG - FAKTA

+ Grundades 1948 i Neukirchen
vid Chemnitz

+ 45 valutbildade medarbetare

+ Utvecklar och tillverkar gjuteri-
modeller, formar och prototyper
bland annat till fordonsindustrin
och den mekaniska industrin

Mt B

ODELLAJAU
Neukirchen

Modellbau Claul GmbH & Co. KG

Sidstrafle 16

09221 Neukirchen/Erz.

Tyskland 5
www.modellbau-clauss.de
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SLM

OPTOMET-PROGRAMVARA

AUTOMATISK BERAKNING AV
PROCESSPARAMETRAR VID
PULVERBADDSTILLVERKNING

HOJDPUNKTER

+ Parametrar till nya och befintliga material kan
utvecklas pa nagra fa minuter istallet for dagar

+ Upp till 50 % hogre effektivitet tack vare
OPTOMET Max. Power”

+ Berakning i forvag av mekaniska
egenskaper for utvalda material

+ 70 % kortare materialutvecklingscykler
vid obegransat val av materialtillverkare

+ Smartare efter varje utskriftsjobb -
maskininlarning med integrerad databas

“Exklusiv funktion for LASERTEC SLM

éé DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

e TRl

med
OPTOMET

FIRST
TIME RIGHT

Den nya programvaran
OPTOMET for para-

PULVER-
BYTE

<2h

utan
OPTOMET



DMG MORI ACADEMY

ADDITIV INTELLIGENS -
IMPLEMENTERING AV
ADDITIV TILLVERKNING

HOJDPUNKTER

+ Snabbkontroll for additiv tillverkning for
identifiering av er potential for additiv tillverkning

+ Videsignar om era delar for additiv tillverkning

+ Utveckling och konstruktion
av nya delar och komponenter

+ Simulering och topologioptimering

+ Tillverkning av prototyper och sma serier av era delar

+ Teoretiska och praktiska utbildningar for ledande
personer, konstruktdrer och produktionspersonal

+ Radgivning om allt fr&n strategier for additiv
tillverkning till optimering av er AM-produktion

SLM

DM(OP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

PULVERKRETSLOPP

f)ppet, universellt, kvalificerat:
Bestall pulver till additiv tillverkning
direkt via DMG MORI:s onlineshop.

+ KVALIFICERAT
Alla nédvandiga QS-standarder ar
uppfyllda, vart pulver kontrolleras
fore leverans péd en LASERTEC SLM
+ LEVERERA
Sinom 3 dagar (galler inom EU)
+ READY-TO-USE
Leverans av material
och processparametrar

Pulver till additiv

E#E tillverkning kan enkelt
. bestallas online pa: )
E. shop.dmgmori.com

RADGIVNING DESIGN PRODUKTION UTBILDNING ALy

ANDA

Dr. Rinje Brandis
Head of Additive Intelligence /Consulting
DMG MORI Academy

VI HJAPER ER ATT KOMMA IGANG MED ADDITIV TILLVERKNING
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TOPPSALJANDE

MASKINER TILL
KAMPANJPRISER
Attraktiva
leasingfaktorer och

differentierade

DMG MORIS
KONJUNKTURPROGRAM

+ ,&terképsprogram: ,&terk'dp
av maskiner for mer likviditet

+ DMG MORI Finance: hyr,
kop eller leasa utan risk

+ DMG MORI Academy: Oka perso-
nalens know-how genom praktisk
utbildning fore idrifttagning

+ DMG MORI Used Machines:
Oversyn av maskiner som ett alter-
nativ till kop av nya maskiner



EXEMPEL
DMU 50

STANDARD

LIKVIDITET
Direktbetalning
vid aterkop av

din gamla maskin

&

FINANSIERING
Kostnaden ar
kopplad till

kapacitetsutnyttjandet

DMG MORIS
KONJUNKTURPROGRAM

OVERSYN
Never change a

running system - ett

attraktivt alternativ

DIFFERENTIERADE

LINEAR M ANADSAVGIFTER

-€501,- -€281,-

UTBILDNING

Personalen utbildas
fore idrifttagningen

FINANSIERING -

8

KONJUNKTUR-HIGHLIGHTS

1.

Amorteringsfri tid i
upp till sex manader

. Differentierade manadsavgifter

dar kostnaden ar kopplad
till utnyttjandegraden

. Hog restvardesberékning p& maski-

ner efter avslutad finansieringsperiod

. Finansiering av dversyn och service

. Uppstartsfinansiering for

att hjalpa nystartade kunder

. Flexibla avtalsanpassningar

aven under den fasta loptiden

. Attraktiv finansiering i anslutning

till den avtalade hyresperioden

. Sale-and-lease-back-transaktioner

for extra cashflow



>4000

registreringar
pa 8 veckor

SAVE THE DATE

+ Open House, Bergamo/IT: 13-16/52020
+ Innovation Days Iga/JP: 19 -23/52020
+ Open House Seebach/DE: 16-19/62020
+ Open House Tortona/IT: 24 -27/62020
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magasin for kunder och intresserade lasare.

my DMG MORI
Den nya kundportalen
for optimal service

MER SERVICE

Snabb hjalp och livestatus
pa dina serviceforfragningar

STORRE KUNSKAP

Alla relevanta dokument
tillgangliga digitalt

HOGRE TILLGANGLIGHET

Direktforbindelse till serviceexperter,
prioriterad bearbetning av ditt arende,

registreringen tar <3 minuter

P& 8 veckor har >4000 kunder

anfértrott oss >25000 maskiner.

* myDMG MORI &r tillganglig i EUs medlemsstater
samt i Schweiz, Norge och Indien.

m AR Missa inte férdelarna! Registrera
, dig, helt utan kostnad, pa:
O :  myDMGMORI.com 4

Har kan du hamta
vart magasin:
magazin.dmgmori.com
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