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VI GAR FRAMAT TILLSAMMANS
FOR ATT LIGGA STEGET FORE

Framtiden for maskinteknik kan bara
formas tillsammans, offensivt och med
mod. Ur detta springer DMG MORIs ansvar
att vara en stabil partner som mojliggor
for sina kunder att framtidssakra sin pro-
duktionsmiljo. DMG MORI fokuserar sitt
moduldra utbud av innovativa produkter
och tjanster pad hela kundvirdeskedjan -
verkliga och digitala!

Dr. Mori, det 4r extremt utmanande tider for
maskinkonstruktion. Vad &r viktigt i nuldget?
Dr. Mori: Vart fokus ligger for narvarande
pé framtidsomradena automation och digi-
talisering samt pa det néra partnerskapet
med véara kunder. Dessa tre pelare bildar
den ram inom vilken vi kontinuerligt fornyar

var produkt- och tjansteportfdlj - s& att véra
kunder alltid ar uppdaterade med det senaste
och vi tillsammans alltid kan bli annu battre.
For bara om véra kunder ar framgangsrika
kan vi forbli framgangsrika...

Vilken roll spelar automatisering i detta?

Dr. Mori: Under ett uppsving ligger huvudfo-
kus pa att bygga upp kapacitet s& snabbt som
mojligt. Under svackor finns det dock tid att
kritiskt se over interna processer for att iden-
tifiera svagheter och 6ka produktiviteten och

effektiviteten med hjalp av riktade &tgarder
inifrén bestadndet. Och det finns inget battre

“verktyg” an automatisering, som leder till

méatbar framgang b&de snabbare och mer
kostnadseffektivt!

Vad erbjuder DMG MORI sina

kunder i detta avseende?

Thones: Vi ar 6vertygade om att s& gott som
alla véra verktygsmaskiner kommer att
automatiseras i framtiden. Det ar en trend
som ater accelererat. Med var modulara
portfélj med 52 automationsldsningar for
arbetsstyckes- eller pallhantering ar vi ett
utmarkt val. P& s& satt kan hela 154 olika
maskinmodeller frdn DMG MORI utrustas
eller uppgraderas.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE US




INTERVJU - GLOBAL ONE COMPANY

Investeringar i innovationer ar den
enda vagen ut ur krisen. Darfor
har automatisering och digitalisering

prioritet for DMG MORI.

Christian Thénes
Styrelseordférande
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Vi erbjuder olika maskinspecifika losningar
med integrerade robotar eller portalladdare,
genom erbjudanden kan tillampas overallt,
som Robo2Go eller pallhanteringssystemet
PH Cell - upp till mycket skalbara l6sningar
med linjara pallsystem eller fritt konfigurer-
bara automationsmoduler fran vara WH Flex-
och Matris-byggsatser - alltid ihopkopplade
med var egen styrdatorteknik och ny central
verktygshantering.

Dr. Mori: Det finns ingen annan leverantdr
som har en jamforbar maskinportfolj och
ett sd omfattande automationsprogram.
Méngfalden och kraftfullheten &r viktig
for att skraddarsy varje automationspro-
jekt individuellt och for sin specifika typ
av anvandning.

Minst lika viktigt for vara kunder &r att var
och en av vara automationslosningar kommer
direkt fran DMG MORI och alltsa levereras
frén samma kalla. Fran att komma p& en
idé och projektplanera till konvertering och
idrifttagning samt service och tillganglighet
till reservdelar.

[M DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Det andra framtidsomradet som varje pro-
duktionsféretag maste hantera &r digitalise-
ringen. Denna trend har ocksa accelererat
under de senaste manaderna, inte sant?
Thénes: Helt ratt. Investeringar i innovationer
ar den enda vagen ut ur krisen. Darfor har
automatisering och digitalisering prioritet
for DMG MORI. Har ser vi framfor allt ett
ansvar infor vara kunder att mojliggora en
ordnad dévergang till digitalisering, som inte
overvaldigar n&got foretag och anda for varje
foretag stadigt framat. Tack vare vart Digital
Manufacturing Package har vi lyckats med
just det.

Vad kan det innebéra?

Thiones: Tank dig att du absolut vill delta i ett
evenemang, men du blir inte inslappt eller
sé blev fanns ingen biljett 6ver for dig. Du vet
den kanslan?

P& DMG MORI &r vi noga med att alla dérrar
till digitaliseringens varld star 6ppna for vara
kunder. Vart Digital Manufacturing Package
erbjuder alla de grundlaggande funktioner
som en anvandare behodver for ett lyckat
insteqg i den digitala framtiden.

1. loTconnector ger mycket saker anslutning
for 6ppen interaktion i féretagets egna och
decentraliserade produktionsnatverk med.

2. Maximal insyn i maskinernas skick p& verk-
stadsgolvet med var Messenger.

3. Den direkta linjen till DMG MORI:s tjdns-
teavdelning for optimering av dina servi-
ceprocesser - med var NETservice och fri
tillgéng fran maskinen till var kundportal
myDMGMORI.

4. Vi erbjuder CELOS-uppdateringen for dver
20000 installerade CELOS-maskiner - vil-
ket ger &tkomst till vdra manga avancerade
APP:er sdval som till externa mjukvarusys-
tem med Application Connector.

Men det finns vdl mer &n bara detta
nyborjarerbjudande ...

Thénes: TDet stammer, vara digitalise-
ringserbjudanden spanner dver hela
verkstadsgolvet, eller i vara kunders fall,
vardagsrumsgolvet. Ett exempel ar nya
molnbaserade PLANNING BOARD, som
kan anvandas for att optimera planerings-
processer direkt fran verkstadsgolvet och
som antligen gor Excel overflodigt. Ett annat
exempel ar TULIP-systemet for optimering

av processer i verkstad och montering.

Det lter som att ni redan sjélva a

nvander systemet internt?

Thénes: Annu mer betydande &r att dver
100 kunder redan har nytta av systemet for
processdokumentation, insamling av kvali-
tetsdata, processdataanalys, monterings-
instruktioner, digital fabriksutbildning eller
maskindvervakning.

Det som fascinerar mig mest personligen ar
enkelheten i TULIP-plattformen. Det behdvs
inga IT-kunskaper fér att programmera
APP:er for verkstadsgolvet: "Build your own
APP" ar skapat avmanniskor for manniskor.

Det ar darfor aven DMG MORI redan anvan-
der TULIP p& mer an 300 arbets- och monte-
ringsstationer; till exempel vid spindelmon-
teringen i Pfronten eller nu i var nya 4000 m?
stora monoBlockExcellence Factory!

Vad &r det speciella med

monoBLOCK Excellence Factory?

Dr. Mori: Hjartat i den toppmoderna cykliska
monteringen ar ett forarlost AGV-transport-
system. Dessa AGV:er forflyttar autonomt
maskinerna genom monteringsprocessen
med en kontinuerlig hastighet pa 45 mm/min.
Den kompletta modellmixen av de 5-axliga



fleroperationsmaskinerna monoBLOCK fran
DMG MORI skapas i 34 cykler. Samtidigt far
medarbetarna vid varje monteringssteg stod
i form a information, bilder och videor via en
speciellt utvecklad TULIP APP.

Allt som allt okar det innovativa konceptet
produktionskapaciteten med 30 procent,
sd att 1000 kundspecifika lGsningar ur
monoBLOCK-serien nu kan tillverkas i
Pfronten. Nya Excellence Factory 6ppnar
alltsd upp s méanga férdelar for oss och vara
kunder att konceptet kommer att dverforas
till andra anlaggningar.

Frén fabriken till maskinen. Vad finns

det d3 fér nyheter i den traditionella
produktbranschen?

Dr. Mori: Sarskilt ska har namnas varldspre-
mi&ren av fleroperationsmaskinen DMF 20018
pa korstativ, med vilken vi fortsatter var fram-
gangssaga pa 6ver 3000 installerade maskiner
i 5-axlig bearbetning av l&nga arbetsstycken.

Samtidigt investerar vi ocksd intensivt i opti-
meringen av vart produktutbud. Till exempel

ar noggrannhetspaketet nu tillgangligt som
standard for alla monoBLOCK-maskiner.

Det later knappast som att

krisstimning rader?

Thénes: An en g8ng: Innovation &r den enda
vagen ut ur krisen. Darfor haller vi alla utveck-
lingsbudgetar stabila - trots att de nuvarande
forhallandena &r utmanande. Samtidigt arbe-
tar vi pa att vara motstandskraftiga och pa att
rusta ratt i stallet for att dra ned - framfor allt
kommer DMG MORI inte genomfora nagra
investerar
vi offensivt i kvaliteten pa vart tjansteutbud

massuppsagningar. Dessutom

med unika fullservicekontrakt och innovativa
finansieringsmojligheter.

INTERVJU - GLOBAL ONE COMPANY

Sedan nyligen kan DMG MORI stoltsera med
ett klimatneutralt - COz-neutralt -

Company Carbon Footprint [féretagets
koldioxidfotavtryck]...

Dr. Mori: ... och det &ar vi oerhort stolta
over. Men for oss ar det har bara borjan.
Redan i januari 2021 kommer hela vérde-
kedjan foér vdra GREENMACHINES, frén
ravaror till leverans till vdra kunder, att
vara CO,-neutral. Dessutom drivs véra
DMG MORI-maskiner redan i GREENMODE
med hogsta energieffektivitet och upp till 30
procent lagre energiforbrukning. Och i vara
GREENTECH Excellence-center
vara tekniker i framtiden att arbeta med nya

kommer

komponenter for vindkraft, elektromobilitet
och bransleceller.

DMG MORI tar ansvar!

«

FR.0.M. 2021:
KLIMATNEUTRAL
TILLVERKNING AV
VARA MASKINER

Endast om vara kunder &r
framgangsrika kan vi forbli
framgangsrika.

Dr. Eng. Masahiko Mori
VD och koncernchef

DMG MORI COMPANY LIMITED

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE U5




FR.0.M. 2021: COz2 neutral

UTSLAPPSFERI
TILLVERKNING
AV VARA
MASKINER
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DMG MORI : ' . = )

= NEUTRALT CO,-AVTRYCK FOR ALLA DMG MORI-MASKINER -
GREEN FRAN RAVARA TILL LEVERANS

MACHINE :
1. NEUTRALT PRODUKT-KOLDIOXIDFOTSPAR

Alla fran januari 2021 levererade maskiner 2. NEUTRALT FORETAG

tillverkas pa ett klimatneutralt satt. KOLDIOXIDAVTRYCK
Sedan maj 2020 ar DMG MORI:s

egen vardekedja klimatneutral.
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1. CELOS-APPAR FOR TRANSPARENS OCH
OPTIMERING AV ENERGIFORBRUKNINGEN

2. SMART, BEHOVSBASERAD REGLERING
+Frekvensstyrd hydraulaggregat
+Behovsanpassad sparrluft
+ Kylenhet med vattenblandning

3. FORBRUKNINGSOPTIMERADE KOMPONENTER
+0ljelackagesnal spanncylinder
+LED-lampa for arbetsyta
+Energisnal kopplingsskapskylning

4. RTERVINNING AV ENERGI VID BROMSNING

*Jamfort med tidigare maskiner

MASKINANVANDNING

ENERGI- OCH
UTSLAPPSEFFEKTIV
MASKINDRIFT

1. Upp till 30 % energibesparingar jamfort med
tidigare maskiner

2. Mojliggor stod fran ménga statliga finansierings-
program - kontakta oss!

SUSTAINABILITY

FOLJ VAR VAG TILL
KLIMATNEUTRALITET

Hallbar och dvergripande stark for klimatskydd. Redan nu ar
vart foretags koldioxidavtryck - alltsd DMG MORIs varde-
kedja - klimatneutralt. Nu gar de steget langre. Vi kommer
vara ett av de forsta industriforetagen att med bérjan 2021
tillverka alla maskiner med ett 100% klimatneutralt pro-
duktkoldioxidavtryck - fran ravara till leverans! Folj vart
GREENMACHINE-exempel: Tillsammans med var part-
ner "Fokus Zukunft GmbH" visar vi garna var vag till
klimatneutralitet!

Vihar en holistisk syn pd klimatskydd och fokuserar dven pa
gron maskinanvandning. En effektiv drift av vara maskiner
med upp till 30 % energibesparingar (GREENMODE) minskar
kostnaderna och ger mdjlighet till attraktiva subventioner.
Vi hjalper dig gérna! Dessutom spelar DMG MORI-l&sningar
en nyckelroll i produktionen av gron teknik sa som vind- och
vattenkraft eller nya drivningar(GREENTECH]. Vi har under
manga ar byggt upp specifika kunskaper for detta andamal
i vara Excellence-center. Vivill vara en innovativ partner till
vara kunder dven inom detta framtidsfalt.

Peter FrieB
VD, Fokus Zukunft GmbH
peter.friess@fokus-zukunft.com

1. Gron teknik som vindkraft och elektromobilitet ar den
viktigaste havstangen mot klimatforandringarna
2. DMG MORI driver pa innovation for produktion med grén teknik

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE []7




DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

PLUG & PLAY - DEN ENKLA
VAGEN IN | DIGITALISERING

Tank dig att du absolut vill delta i ett evenemang, men du blir
inte inslappt eller sa blev fanns ingen biljett dver for dig.
Du vet den kanslan?

Vi pé& DMG MORI bryr oss om att alla dérrar till digitaliseringens

varld star éppna for vara kunder. L6s din biljett till framtidens
digitala vardeskapande med DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE.
Och detta i en samling av 4 till kampanjpriset 999 euro.

DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE gor de befintliga maski- @
nerna i ditt butiksgolv digitalt sakra och utrustade for framti-

DA TR A TRIRAN A
= ==

den. Skapa transparens genom konnektivitet, reagera tidigt pa

identifierade sarbarheter i maskiner och processer - och anslut m—— -
tillverkningen direkt till DMG MORIs serviceexpertis och IT-system ————————
e I

for foretagsplanering och -styrning. ——
ii!ll'ljg WEE T T T 1]
(ST [ |

WINNER

E

BEST OF

INDUSTRY BEEUCELEINEING

T Tl AWARD 2020 -
AW [
- B Kategori Industri 4.0

AR

@ DMG MORI CONNECTIVITY @ MESSENGER’

GRUNDEN FOR ANVANDNINGEN HOGRE MASKINUTNYTTJANDE TACK VARE
AV FRAMTIDSTEKNIKER DETALJERAD MASKINOVERVAKNING

+ Connectivity: loTconnector inkl. installation som + Dataanslutning: Enkel dataanslutning
grund for anslutning av dina maskiner till alla storre via loTconnector

loT-plattf ADAM ller Mi h
01 -plattiormar, som 05 eller MindSphere Databaserade beslut: Statusvisning samt automa-

+ Insamling av maskindata: Mojliggdr automatiserad tiserad dataanalys av maskindata, statushistorik,
insamling och analys av maskindata (MDE] via alla skiftkalender och loggbok fér maskinen
vanliga maskinprotokoll som UPC-UA, MQTT,

) Produktivitetsokningar: Battre maskinutnyttjande
MTconnect och umati 9 yty

och hogre kvantiteter genom minskade driftstopp
+ Kostnadseffektiv konfiguration: Standardiserade
datapunkter atkomliga utan dyr signalkonfiguration

(+) DATASAKERHET

Hogsta sakerhet for dina data tack vare optimal samord-

ning av hardvara och mjukvara fran en enda kalla “fr.0.m. Windows 10

[]8 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




DIGITAL MANUFACTURING PACKAGE

Paketerbjudande

DIGITAL MANUFACTURING
PACKAGE med loTconnector inkl.
méntering utférd av vara service-
tekniker utgor grunden for

alla viktiga, digitala framtids-
tekniker - for endast € 999.

Dr. Damir Hrnjadovic M OJ LI G H ET
VD, QMG MORIIDigital GmbH TI L L STAT LI GT

damir.hrnjadovic@dmgmori.com us
STOD!

SECU ©
CONNECT\\I\T\(

(3) NETservice (4) CELOS UPDATE

SNABBARE PROBLEMLOSNING OKAD PRODUKTIVITET GENOM
GENOM EFFEKTIVARE SERVICE DIGITALA ARBETSFLODES-APP:ER

+ Lagarbete: Malinriktad och effektiv hantering + Nya APP:er: Atkomst till alla 27 nya och
av servicedrenden i team vidareutvecklade CELOS APP:er frén planering

. h produktion till i
+ Snabbare 6sning: De data som loTconnector tillhan- och prodution tE service

dahaller kan anvéndas for att hitta en lGsning + APPLICATION CONNECTOR: Egna applikationer,
exempelvis ERP, MES eller NC och produktionsda-
tahantering kan n&s direkt av maskinoperatoren
pé maskinen

+ Kostnadsbesparing: Maximera maskinens drifttider
genom snabbare problemldsning vid driftstopp
och problem
TULIP PLAYER: Hamta egna TULIP APP:er direkt
i CELOS for kvalitet-, produktions- och felsparning
med anslutning av extern loT-maskinvara

(+) my DMG MORI

DIN ONLINE-KUNDPORTAL
Redan mer an 20000 kunder och
over 80000 maskiner registrerade

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE []9




my DMG MORI & WERKBLIQ

SNABBARE
SERVICE,
INGA KOER, ALLT
| OVERSIKT

Tillganglighet, snabb hjalp
och transparens-utgor grunden

férgen utméarkt service.
Med my DMG MOR/I har du
allt under kontroll - gratis.

Dr. Thomas Froitzheim
VD, DMG MORI Global Service GmbH

ANMALAN PA

<3 MIN.

SERVICE PA ETT NYTT SATT!

MER AN 20000 KUNDER SATSAR REDAN
PA myDMGMORI OCH WERKBLIQ

myDMG MORI firar snart sin forsta

fodelsedag! Vilket deltidsbokslut drar

du for kundportalen?

Ett genomgaende positivt sddant. Efter bara
ett ar har var kundportal myDMG MORI
blivit oumbarlig for vara kunder. Mervardet
marks redan vid forsta anvandningen. Servi-
ceforfrdgningar online eliminerar vantetider,

]U DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

sokning efter maskinnummer eller missfor-
stdnd nar forfrdgan tas emot. Tack vare den
intuitiva hanteringen och den direkta styr-
ningen till ratt serviceexpert ar myDMG MORI
bevisligen inte bara enbekvamare utan aven
snabbare ldsning jamfort med att ringa in
sitt arende. For detta kan bearbetningssta-
tusen nar som helst spéras live och tack

+ 30 % tidsbesparing och maximal
transparens jamfort med
servicetelefonen

+ myDMG MORI har fortur -
hogsta prioritet vid bearbetningen

+ Track & Trace - Bearbetningsstatus
alltid live och uppdaterad

+ Utan kostnad - myDMG MORI ar
och forblir gratis

vare myDMG MORI APP var som helst. Nagot
annat som verkligen uppskattas av vara
kunder ar tillgangligheten till alla dokument.

Nu var det har en valdigt lyckad start.

Vilka blir ndsta steg?

N&got som ar sékert &r att vi inte tar det
lugnt! Som en ytterligare milstolpe kom-
mer vi att mojliggéra direkt kommunikation
med serviceexperterna under hela tiden
som drendet ar oppet. Och under nyckel-
ordet "Self-Service” levereras dessutom
snart ocksd lampliga losningar utifran for-
frdgningens natur. Viktigt att komma ihag:
my DMG MORI ar och forblir gratis.

Finns det ndgot sétt att f3 ut nnu

mer av myDMG MORI?

| sina myDMGMORI-konton hittar vara
kunder enkelt en uppgraderingsknapp pa
WERKBLIQ. P& sd s&tt kan varje anvandare
sjalv utvidga sitt konto och ta det tillen ny niva.



WERKBL

OPPEN LOSNING AVEN

Uppgradering

FOR TREDJEPARTSPRODUKTER

DMG MORI-MASKINER

Dokument
central

my DY

BMORI & WERKBLIO

& °

(

LOSNING
AVEN FOR
TREDJEPART-
SPRODUKTER

Underhall
hallbart

Med analyser
kontinuerligt

OBEROENDE AV TILLVE RKARE

Uppgraderingen ger tillgéng till alla mgj-
liga nya funktioner for hela maskinernas
servicecykel.

Och hur &r det med

"icke-DMG MORI maskiner”?

De flesta foretag maste hantera en heterogen
maskinpark. Darfor har du efter uppgrade-
ringen mojlighet att, om s& onskas, inférliva

Med my DMG MORI 6ppnar vi
dorren till den digitala servi-
cevdrlden och med WERKBLIQ
utvidgar vi detta till att omfatta
alla tredjepartsprodukter oav-
sett tillverkare - en universell
l6sning fér alla vara kunder.

Dr. Tim Busse
VD WERKBLIQ GmbH

nya huvuddata i plattformen. Oavsett om det
ar verktygsmaskiner, rulldorrar eller stegar
- de fritt konfigurerbara inmatningsmallarna
sdkerstaller ett breda investeringsméjlighe-
ter for digitala maskinakter som inte lamnar
n&gon revisorsfraga obesvarad.

I vilken utstréckning hjélper WERKBLIQ

till att optimera underhallet?

Med WERKBLIQ erbjuder vi mojligheten att
verkligen beméstra dvergangen fran reaktiv
till proaktiv service. Med kalenderfunktionen
bestammer anvandarna i forvag nar nasta
servicetid ska dga rum. Detta kan ske efter ett
tidsintervall eller enligt olika parametrar, t. ex.
nar ett visst troskelvarde over- eller under-
skrids. Automatiska e-post- och SMS-pamin-
nelser ser till att du knappast kan glomma
deadlines. Och det basta av allt: Efter bear-
betningen har servicearendet dokumenterats
automatiskt och rent. Detta gor att du kan
se exakt nar vilken kollega utférde underhall
eller reparation av en maskin.

Alltsd: Ta n&sta steg, testa uppgraderingen
av WERKBLIQ i 30 dagar utan férpliktelse!

+

Helt ny men dnda palitlig - Uppgrade-
ring fran my DMG MORI till WERKBLIQ
Maximal anvandbarhet - 50 % farre
klick an traditionell programvara

Din servicebooster - 4 x snabbare

att reagera pa storningar

Sparning & analys av servicekostnader

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE H




KUNDBERATTELSE - JORG LINTZEN GMBH

LEDANDE INOM
PRODUKTION AV

DIGITAL PLANNING BOARD ON
EVERY TERMINAL

Med PLANNING
BOARD kan vi
realistiskt kartlagga
vart utnyttjiande och
undvika flaskhalsar.

Stefan Hempel
VD for Jorg Lintzen GmbH
och hans son Joshua Hempel

]2 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Nar det galler bearbetning av komplexa pre-
cisionskomponenter har Jorg Lintzen GmbH
varit en kompetent partner for kunder
fran bilindustrin och andra kravande indu-
strier sedan 1966. 14 erfarna specialister
ldgger grunden till framgéngen. P4 moderna
verktygsmaskiner fran DMG MORI tillverkar
foretaget huvudsakligen prototyper och
mindre serier. Kontinuerlig digitalisering av
processer okar effektiviteten. Det senaste
exemplet ar PLANNING BOARD. Det ar en
delav molnbaserade DMG MORI PLANNING
& CONTROL - SME EDITION, som utveck-
lats av DMG MORI: s dotterbolag ISTOS.
Den manuella planeringsprogramvaran
med hjalpfunktioner visualiserar utnytt-
jande och kapacitet, ar latt att anvanda och
ersatter konventionella planeringstavlor
eller Excel-tabeller.

Prototyptillverkning inom 48 timmar

Med sin breda maskinpark har Jorg
Lintzen GmbH under manga &r kunnat
reagera flexibelt p& kortsiktiga orderutveck-
lingar. DMG MORI-portfoljen innehaller de
5-axliga simultanfleroperationsmaskinerna
DMU 40 eVo linear och DMU 65 monoBLOCK
samt de hdgprecisa svarvarna i NLX-serien.

"Pa sd vis kan vi técka ett brett spektrum

av komponenter och pé ett tillforlitligt satt
realisera komplexa geometrier i de toleranser

Jorg Lintzen GmbH tillverkar bland annat
hogprecisa rotorer eller filterinsatser
fér bilindustrin p& DMU 40 eVo - eller
NLX-maskinerna.

som kravs®, sager Stefan Hempel, VD vid
Jorg Lintzen GmbH. Joshua Hempel, hans
son, tillagger: "Vi tillverkar prototyper inom
48timmar.”

Tillforlitlig produktionsplanering

for dagliga forandringar

Under de senaste aren har Jorg Lintzen
GmbH haft en stark tillvaxt tack vare sin
kundorienterade affarsfilosofi och har fatt
stora order frén leverantdrer inom fordons-
industrin. “Da stod vi infor utmaningen att
uppfylla deras leveransscheman” minns
Stefan Hempel. Efterfrégan kunde &ndras
varje vecka eller till och med dagligen och
samtidigt var det av storsta vikt att félja tids-
fristerna. Joshua Hempel minns: "Det blev
allt svarare att planera kapacitet och utnytt-

jande pd ett bra satt med hjalp av lopkartor

och en planeringstabell

Digitaliserad tillverkning ar framtiden

Joshua Hempel har en mycket holistisk
syn pd de regelbundna investeringarna i
maskinparken, men sager aven: "Mark-
naden pekar allt mer mot att modern
CNC-teknik, skickliga specialister och
CAD/CAM inte langre racker till for att klara
av pristrycket fran den globala konkurren-
sen.” En utveckling han vill motverka med
digitalisering. "Vi ser har en stor potential



1. Tack vare det molnbaserade systemet kan
PLANNING BOARD &ven kombineras med ytterligare
verktyg, s som PRODUCTION FEEDBACK.

2. PLANNING BOARD &r en del avden molnbaserade
DMG MORI PLANNING & CONTROL - SME EDITION.

HOJDPUNKTER

+ Intuitivt anvandargranssnitt

+ Realistisk bild av nyttjandegrad och
kapacitet i realtid

+ Molnbaserat och kan anvandas obero-
ende av plattform pé alla enheter

+ Kan kombineras med verktyg som
PRODUCTION FEEDBACK

[m] T[]

DMG MORI PLANNING BOARD

PLANERINGSPRO-
GRAMVARA | STALLET
FOR EXCEL-TABELLER

Videon till den har
kundberéattelsen hittar du pa:
https://dmgmori.com/lintzen

For mer information:
https://dmgmori.com/planning

KUNDBERATTELSE - JORG LINTZEN GMBH

Var initiala planering fanns pa schemat
redan efter ett par timmar. Tio dagar
senare hade PLANNING BOARD ersatt
vara planeringstavlor till fullo.

att optimera vara processer pd ett hall-
bart satt for att sdkerstalla var l&ngsiktiga
konkurrenskraft.” Det handlar om att
konsekvent effektivisera processerna aven
fore och efter sjalva bearbetningen.

Molnbaserad, underhallsfri och klar

att anvindas pa ndgra timmar

Eftersom DMG MORI aktivt driver digi-
taliseringen av produktionen framat har
Jorg Lintzen GmbH i tillverkaren av verk-
tygsmaskiner hittat en erfaren och palitlig
partner for det framtidsorienterade till-
vdgagangssattet. | synnerhet DMG MORI
PLANNING & CONTROL - SME EDITION
bestdende av verktygen PLANNING BOARD,
PRODUCTION FEEDBACK och PRODUCTION
COCKPIT overtygade Joshua Hempel: "Jag
ville ha latt, molnbaserad och prisvard
programvara.” Hans personliga favorit ar
PLANNING BOARD, en manuell planerings-
programvara med hjalpfunktioner och ett
lattmandvrerat anvandargranssnitt. “Efter
nagra timmar var var forsta planering pa
plats. Efter bara tio dagar hade PLANNING
BOARD helt ersatt vara planeringstavior.”
P& sd satt kan teamet kartldgga belast-
ningen och kapaciteterna realistiskt och
hantera dem effektivt. Tack vare det moln-
baserade systemet kan PLANNING BOARD
aven kombineras med ytterligare verktyg,
s& som PRODUCTION FEEDBACK. Detta
kan rapportera status for produktionsor-
drar, deras resultat med forbrukade tider
och antal producerade delar samt eventu-
ella storningar till produktionsplaneringen.

"Det gor attvi kan planera efter behov i realtid
och oka var produktivitet och tillganglighet
annu mer”, sager Joshua Hempel.

Ledande inom tillverkning

Joshua Hempel och hans team har stora pla-
ner for DMG MORI PLANNING & CONTROL -
SME EDITION: "Med PLANNING BOARD och
PRODUCTION FEEDBACK arbetar vi mot en
framtid med ett férsprang och kan steg for
steg g& vidare i digitaliseringen.”

«

FAKTA OM
JORG LINTZEN GMBH

+ Grundat 1966 i Hessen (Vellmar)

+ 14 valutbildade specialister

+ Tillverkning av precisions-
komponenter for bilindustrin
och andra kravande branscher

JORG LINTZEN
- GmtH
CNC Drehen & Frasen
Jorg Lintzen GmbH
Miihlenweg 28,

34246 Vellmar, Tyskland
www.lintzen-feinmechanik.de

-
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KUNDBERATTELSE - EBEL WERKZEUGBAU GMBH

DIGITALT
PROCESSTOD

DRIVET AV TULIP

Nu kan vi konsekvent och
maétbart félja vara processer
med hjalp av TULIP.

Frank Ebel [héger)
VD Ebel Toolmaking
Alex Huhn, konstruktionschef

]4 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

1. TULIP ger EBEL mdjlighet att dra och sldppa enskilda APPar som digitalt foljer med processer
runt en bestdllning. 2. De senaste modellerna i EBELs maskinpark har CELOS mandver- och styrsystem

pa vilket TULIP-APPS kan 6ppnas direkt i framtiden.

Sedan 2001 har Ebel Werkzeugbau GmbH fran
Arnsberg specialiserat sig pa konstruktion
och produktion av fleroperations- och
stansverktyg, huvudsakligen for fordonsin-
dustrin. Inom bearbetningen anvander det
30 personer starka teamet tio verktygsmaski-
ner frdn DMG MORI, daribland 3-axliga DMC V
vertikala fleroperationsmaskiner i olika stor-
lekar och en 5-axlig DMU 50 3™ Generation
med PH 150 pallminne. Den moderna produk-
tionen - de aldsta DMG MORI-modellerna ar
fem ar gamla - kompletterar EBEL sedan
nyligen med TULIP APPar, som kan anpassas
individuellt till alla processer och méjliggor
digitalt processtod.

"Vart arbete borjar redan vid kundradgiv-

ningen”, beskriver Frank Ebel sitt foretags
tillvdgagangssatt. Bara under 2019 tillver-
kade och levererade Arnsberg-foretagarna
56 verktyg. EBELs styrka ligger i foretagets
blygsamma storlek, menar VDn: "Vara platta
hierarkier gor att vi kan reagera flexibelt och

uppfylla de hoga forvantningar vara kunder
har.” Kunnandet frén konstruktion och pro-
duktion inforlivas i nya projekt redan vid ett
mycket tidigt stadium. "Om det behdvs kan
vi stddja utvecklare nar det galler genomfor-
barhet och optimera tillverkningsprocesser.”
Detta resulterar i fleroperationsverktyg upp
till tre meter l@nga och sex ton tunga, helt
modellerade av EBEL.

Enhetlig styrning av alla maskiner

Det faktum att EBEL har arbetat med verk-
tygsmaskiner frdén DMG MORI sedan de
forsta &ren forklarar Frank Ebel med den
stora modellvariationen och mdjligheten att
enhetligt anvanda HEIDENHAIN-styrningar.
"Pa sd satt kan vi satta in personalen flexibelt.”
| likhet med den kontinuerliga modernise-
ringen av maskinparken - de senaste model-
lerna har CELOS styr- och mandversystem
- amnar Frank Ebel utrusta aven foretagets
omgivande processer for framtiden. Det ar
har TULIP frdan DMG MORI kommer in i bilden.



KUNDBERATTELSE - EBEL WERKZEUGBAU GMBH

Tack vare TULIP &r vi inte ldngre bero-
ende av externa IT-tjansteleverantorer,
utan kan sjélva digitalisera vara

processer steg for steg.

TULIP for digitalt processtod

Medan DMG MORI designar och installerar
kompletta tillverkningslosningar i sin karn-
verksambhet, foljer maskinverktygstillverkaren
en annan filosofi med TULIP. Alex Huhn,
konstruktionsansvarig pd EBEL, forklarar:
"Vidiskuterade vara krav pa digitalt processtéd
med DMG MORI varifrén vi fick den grund-
ldggande ramen for en TULIP APP." Hojd-
punkten ar den smidiga vidareutvecklingen av
APP - utan programmeringskunskap. Som
med en produktionssats kan varje enskild
scen i en process beskrivas och visualiseras
pa TULIP-plattformen med befintliga mallar
eller sjalvskapade APPar. "Programvaran
ger oss mdjligheten att uppratta enskilda
APParviaDrag & Drop som digitalt &tfoljervéra
processer kring en order.”

Det flexibla tillvigagdngssittet enligt
mottot "Build your own APP”

gor att en mangd olika digitala
APP:er kan skapas for:

1. Processdokumentation

. Insamling av kvalitetsdata

. Processdataanalys

. Monteringsanvisningar

. Digital fabriksutbildning

. Maskindvervakning

oS O &~ W N

Konsekvent och papperslos
processdokumentation

Anvandningen av TULIP barjar vid konstruk-
tionen. "Varje ritning forses med en streckkod
som vi skannar in. Da registreras komponen-
ten for forsta gdngen av TULIP APP”, sager
Huhn. Dérifrdn dokumenteras varje ytterli-
gare steg i APP. "Vi har redan satt upp tre
stationer dar vi anvander TULIP APP: inom
konstruktion, spanskarning och montering.”
Medarbetarna startar varje processsteg, till
exempel frasning, i APP, avslutar det dar och
frigor komponenten for nasta station. "APP
kan ocksa installeras direkt pd maskinen - pa
CELOS", tillagger Alex Huhn. Syftet ar att med
hjalp av APP successivt folja alla aktiviteter
som tidigare varit analoga. "Detta stracker sig

EBEL anvander TULIP pa tre
stationer inom konstruktion,
bearbetning och montering.

frén dokumentation till detaljerade arbetsbe-
skrivningar for monteringsprocesser - och
allt detta utan onodiga pappersutskrifter.

Transparenta processer med

en knapptryckning i stallet for

besvarliga Excel-tabeller

Frank Ebel ser mervardet med TULIP i den
permanenta sparbarheten av ett verktygs
bearbetningsstatus: “Med projekttider pa
flera veckor ar det bra att alltid veta var vara
ordrar befinner sig.” Tack vare TULIP gors
detta i realtid med en knapptryckning. "Forr
var vi tvungna att se efter Excel-listor paral-
lellt for att behalla Gversikten.” Ofta gick man
pad magkansla. "Med TULIP kan vi nu konse-
kvent och matbart folja vara processer och
fatta beslut utifrdn objektiva data.”

«

FAKTA OM EBEL
WERKZEUGBAU GMBH

+ Grundat i Arnsberg 2001

+ 30 medarbetare

+ Konstruktion och produktion
av fleroperations- och
stansverktyg for bilindustrin

WERKZEUGBAU

Ebel Werkzeugbau GmbH
Zum Mohnewehr 5

59755 Arnsberg, Tyskland 5
www.ebel-wzb.de

TULIP

BYGG DIN EGEN APP!

DET ENKLASTE
SATTET ATT
DIGITALISERA DINA
PRODUKTIONS-
PROCESSER

HOJDPUNKTER

+ Ingen kod: Skapa egna APP:
er utan programmeringskunskaper

+ APP-mallar: Snabbare innovation
med anpassningsbara APP-mallar

+ Oppna granssnitt: Enkel anslutning av
befintliga IT-system (ERP, MES, CAQ)
samt digitala sensorer och maskiner

ANVANDNINGSOMRADEN

Processdokumentation
Insamling av kvalitetsdata
Processdataanalys
Monteringsanvisningar
Digital fabriksutbildning
Maskindvervakning

m.m.

+ o+ o+ o+ o+ o+ o+

Programvaran ger 0ss maj-
ligheten att uppratta enskilda
APP:ar via Drag & Drop som
digitalt atféljer vara processer
kring en order.

Alex Huhn
Projektledare TULIP vid Ebel Werkzeugbau
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monoBLOCK - EXCELLENCE FACTORY

monoBLOCK =

PRODUKTIONS-
S
01.09.2020

EXCELLENCE FACTORY

DIGITAL & AUTOMATISERAD

Den kontinuerligt flodande monteringslinjen i nya
monoBLOCK Excellence Factory pd DMG MORI:s
anlaggning i Pfronten revolutionerar tillverk-
ningen av de framgangsrika monoBLOCK-
fleroperationsmaskinerna och majliggor en
okning av produktiviteten med 30 %.

]6 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

TILL VARJE MONTERING-AGV

+ Helt digitaliserad vardekedja inklusive alla
monterings- och kontrollprocesser

+ 1x tablett for kundspecifik ritningsinformation,
dokumentation for Quality-Gates, bilder + videor
med monteringsanvisningar

+ 1x interaktiv statusmonitor direkt vid varje AGV, 9 e

for produktionsstatus och logistikordrar



HOJDPUNKTER

+ o+ o+ o+

+ Helt digitaliserat -

Excellence Factory med 4000 m®

AGV - forarlost transportsystem

- Kontinuerligt monteringsflode 45 mm/min
Full Model Mix: DMU/DMC inkl. FD

- upp till 1000 maskiner p.a.

- 34 cykler a 2,5 timmar

- 7 dagar bearbetningstid per maskin

30 % minskning av bearbetningstiden

Alla monterings- och kontrollprocesser

monoBLOCK - EXCELLENCE FACTORY
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monoBLOCK — EXCELLENCE FACTORY

RABATT

€ 30000

€10 000 produktivitetspremie
€20 000 noggrannhetspaket
nu i maskinens standardsortiment

I —

Nya monoBLOCK Excellence Factory revolutionerar
tillverkningen av den framgangsrika monoBLOCK-serien
och mojliggor en okning av produktiviteten med 30 %.

Herr Horn, herr Musch,

Excellence Factory betraktas som den
modernaste monteringslinjen inom verk-
tygsmaskinteknik. Vilka ar de avgorande
fardelarna jamfort med den tidigare
monoBLOCK-produktionen?

Michael Horn: Vart team har tagit fram en
flodesmontering baserad pé ett forarlost
AGV-transportsystem (Automated Guided
Vehicle) som &r perfekt integrerat i den digi-
tala vardekedjan p& var produktionsanlagg-
ning. Jamfort med skensystem ar AGV en
mycket mer flexibel l6sning som optimerar
infrastrukturen i produktionen.

18 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Reinhard Musch: Vart mal var att oka
yteffektiviteten och att kunna tillverka den
kompletta modellmixen av monoBLOCK-se-
rien pa ett synnerligen flexibelt och &nnu mer
produktivt satt. Som ett resultat har vi mins-
kat bearbetningstiderna per maskin med 30
procent, for alla modeller.

Hur har arbetet inom monoBLOCK-
tillverkningen férdndrats?

Reinhard Musch: Eftersom vi har haft med
vara specialister i utformningen av Excellence
Factory fran forsta bérjan har vi kunnat
forbattra alla processer ergonomiskt och

skapa en optimal arbetsmiljo. AGV:ns laga
hojd pa 400 mm, lampliga plattformar, verktyg
och hjalpmedel majliggor enkel dtkomst och
montering.

Michael Horn: Dessutom stdder en egenut-
vecklad TULIP APP varje enskilt monterings-
steg. APP utvecklades tillsammans med vart
team. P& s sétt drar alla anstallda nytta av
detta kunnande. Detta gors med maskinspe-
cifika arbetsscheman fér varje cykel och det
nodvandiga material.




monoBLOCK — EXCELLENCE FACTORY.

Nya monoBLOCK Excellence Factory

ger sa manga fordelar fér oss och

vara kunder att konceptet kommer att

overforas till andra anlaggningar.

Michael Horn
Styrelseledamot
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

Vid nyinford utrustning eller specialalternativ
far de anstéllda stod av detaljerade ritningar
och videoinstruktioner i realtid - och allt sker
helt papperslost.

Vilket mervérde har den moderniserade till-
verkningen i Excellence Factory for kunder?
Michael Horn: Den enorma populariteten for
monoBLOCK-maskiner leder till hog efter-
fragan till hela modellblandningen. Flero-
perationsmaskinerna monoBLOCK har idag
namligen ett valdigt omfattande modulsys-
tem som tillater individuella utrustningsal-
ternativ for varje anvandningsomrade. Vi har

Vi skickar vidare 100 % av effekterna av

den med mer an 30 % okade produktiviteten

och hagre yteffektiviteten till vara kunder.

Dérfor sanker vi nu priserna for alla
DMU & DMC monoBLOCK med € 10 000.

Reinhard Musch

VD, DECKEL MAHO Pfronten GmbH

anpassat var produktionsmetod till dettabe-
hov. | Excellence Factory kan vi tillverka alla
utrustningsvarianter annu mer flexibelt och
i kontinuerlig flodesproduktion. Kapaciteten
ar skalbar efter behov och har dkat frén 600
till mer an 1000 kundspecifika monoBLOCK-
modeller per ar.

Reinhard Musch: Kunderna drar dven nytta av
processerna som digitaliserats med TULIP.
Hela monteringsprocessen dokumenteras
och Quality Gates markeras med interaktiva
checklistor och kontrollscheman. Detta ger
o0ss en kontinuerlig och monteringsledsagad

kvalitetsinspektion. S& kan vi sd tidigt som
mojligt identifiera och korrigera potentiella
fel. Dessa samlade atgarder utgor en garant
for effektivare processer och leder till kortare
och genomgdende leveranstider dver hela
produktmixen - och vi delar nu med oss av
den Gkade produktiviteten till vara kunder
med en prissankning pa 10000 euro for varje
monoBLOCK-maskin.

«
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monoBLOCK — EXCELLENCE FACTORY

Tillsammans med standardutbudet
produktivitetspremie och

noggrannhetspaket ger vi en rabatt
pa €30000 direkt till vara kunder!

Cornelius N6
VD, DECKEL MAHO Pfronten GmbH

RABATT

€30000

€10 000 produktivitetspremie
€ 20000 noggrannhetspaket
nu I maskinens standardsortiment

o

NOGGRANNHETSPAKETET
AR NU STANDARD

25% OKAD NOGGRANNHET TACK VARE
OMFATTANDE KYLATGARDER SOM STANDARD

+ Galler for alla DMU/DMC monoBLOCK storlekar

+ Kylda motorer i alla axlar (X/Y/Z/A/C)

+ Invandigt kyld kulmutterdrivning i alla axlar (X/Y/Z)

+ Kyld motorplatta fér X-, Y- och Z-axelmotorer

+ Konstant temperaturreglering i maskinen genom
tackning av Y-axeln och flaktar for luftcirkulation

Korstrackor DMU 65 DMU 75 DMU 85 DMU 95 DMU 105 DMU 125 DMC 65 DMC 75 DMC 85 DMC 95
X (mm) 735 750 935 950 1135 1335 735 750 935 950
Y (mm) 650 650 850 850 1050 1250 650 650 850 850
Z (mm) 560 560 650 650 750 900 560 560 650 650

2[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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@ monoBLOCK - EXCELLENCE FACTORY

78
& A
Flexibel! AN
Obegransad kranlastning - Uppgraderingsbar!
ovanifran | Mégjlighet till anslutning till befintliga maskiner
600 k med redan integrerat automationsgranssnitt
| g + efterféljande komplettering av en andra hyllmodul

Kompakt!
Upp till 40 pallar
pa 10,7m?
uppstallningsyta

10,7 m*uppstallningsyta
M O D U LA R + Efterfoljande utbyggbarhet
med hjalp av en andra hyllmodul
maskingranssnitt mojligt
MASKINTYPER - CMX 600/800/1100 V
- CMX50/70 U
- DMU 40/60/80 eVo

Kompakt!
HOJDPUNKTER
+ Basta ergonomi och tillganglighet
PA |_ |_ H A N _|_ E R | N G F O R + Eftermontering med forberett
- + Kort idrifttagningstid tack vare
TILLGANGLIG oning
- DMC 650V/850V
- DMU 50 3 Generation
- DMF 200/8

Upp till 40 pallar pd
till arbetsomradet genom sidolastning
x definierade granssnitt och modulsystem
U P P T | |_ |_ ZI-O PA |_ LA R FOR 18 + For 18 maskintyper
- DMU 65 H monoBLOCK
- DMU 65/75/85/95 monoBLOCK
- DMU 80/90 P duoBLOCK

ANTAL PALETTER (2x HYLLOR)

Pallar Detaljhdjd
Storlek 500mm 300mm
500x 500 mm #9(18) #12(24)
PALLHANTERINGSVERKTYG SEPARAT RIGGNINGSPLATS HYLLMODULER 400x400 mm #12 (24) #16 (32)
+ Upp till 300 kg transfervikt + Ergonomisk riggning + Kan kombineras for olika
(arbetsstycke inkl. pall) + Vridbar som tillval pallstorlekar 320x320mm #1530 #20 (40)

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE Z]




VARLDSPREMIAR - 200 | 8

VARLDS-
PREMIAR
2020

DMF 2008

T

SIVTREREEEE R

DMF 200 |

DEN NYA
KORSTATIVSERIEN

3
LINJARSTYRNIN-
GAR | X-AXELN

Maximerad stabilitet tack vare

3 linjarstyrningar i X-axeln

Konstant frasningsprestanda tack vare
konsekvent utstick

Bast yta och noggrannhet tack vare
direktdrivning i Y- och Z-axlarna samt ett
enhetligt kylkoncept

Maximal flexibilitet vid bearbetning
tack vare B-axelfrashuvud med + 120°
svangningsomrade

Stort arbetsomrade med kérstrackor p&
X=2000/Y=800/Z=850mm

Unik och innovativ verktygsvaxling,
snabb, kollisionsfri och processaker
bakom arbetsbordet

ZZ DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



VARLDSPREMIAR - 200 8

el styrningarna i X-axeln,
ermostabiliteten tack vare det enhetliga
kyl eptet och direktdrivningarna
mojliggor basta maojliga ytorna

och noggrannhet.

Fabian Suckert
Styrelseledamot
i DECKEL MAHO Seebach

SAMMANSLAGNING AV
KORSTATIVKOMPETENSEN

+ Slutférande av DMF-serien:
Integration av DMC V-maskiner med
6verliggande korstativ och 700mm i Y-axeln
- Enhetliga alternativ och utbyggnadssteg,

t.ex. spindlar och pabyggnadsbord DMFV
+ Sammanslagning av korstativkompetens DMF 115V
vid DMG MORI i Seebach: /550 mm
Ett helhetskoncept med modulsystem
- DMF V: 3-axlig vertikalbearbetning )[()nl;;ASV
(X-axel: 1150 till 1850 mm] 1450/700/550 mm
- DMF: 5-axlig s.lmultanbearbetmng ST
(X-axel: 2000 till 3600 mm) X/Y/Z:
1850/700/550 mm

5. Axl tillval i i
wlar som tillval 4-axlig bearbetning med

delapparat

Y-kérstracka: 700 mm
= NY: DMFV

DMF 20018 MED PH CELL

1100

800

560

NY LOSNING FOR
NYA MOJLIGHETER

Aldrig tidigare skddad produktivitetsokning
tack vare maximalt utnyttjande av DMF
5-axlig simultanbearbetning av komponenter
med en pallstorlek p& upp till 500 x500 mm
Enkel integrering tack vare det modulara
automationssystemet PH Cell

Upp till 40 pallplatser mojliga

“tillgénglig fr.o.m. andra kvartalet 2021

DMF 260(11 DMF 36011
NEW: DMF 200(8 | DMF 30018
(fr.0.m. 2021)
> > >
e g 3
oL
= = =
o [m] (m]
X-axel 2000 3600

DEN NYA DMF-SERIEN
DMF

DMF 20018 DMF 260111
X/Y/Z: X/Y/Z:
2000/800/850mm  2600/1100/550 mm
DMF 30018 DMF 360111
X/Y/Z: X/Y/Z:
3000/800/850mm  3600/1100/550 mm

5-axlig simultanbearbetning

Y-korstréacka: fran 800 mm till 1100 mm
- DMF
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AUTOMATISERING

AUTOMATIONSPORTFOLIO FRAN

EN KALLA
52 PRODUKTER INKLUSIVE GRANSSNITT

BYTESTID

SVARVNING

3. Robo2Go

ARBETSSTYCKES-HANTERING

PH Cell

PALETTHANTERING

MASKINSPECIFIK UNIVERSELL
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AUTOMATISERING

VARY

PRODUKTLINJER PRODUKTER

GX/GXT ORI ¢

MATRIS : WH FLEX

knisSKlkompetens, maskiner
ch alltomation fran en enda
kallg. Framtidssakra din

produktion med DMG MORI.

Harry Junger
VD, GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH

TDMP, CMX V, CMX U, DMU 50, DMU monoBLOCK,
SKALBAR (21 MASKIN) DMU eVo, LASERTEC 50

2NHX, DMC H , monoBLOCK,
> KOMPLEXITET duoBLOCK, Portal
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NYA AUTOMATIONSLOSNINGAR FOR NTX OCH ALX

NTX 1000
IMTR, DEN PERFEKTA
AUTOMATIONEN

IMTR - In Machine Traveling Robot

+ Lastning och lossning med robotar

+ Automatiskt verktygsbyte pa nedre revolvern med robot

. Max. Detaljvikt Max. Arbetss-

; : e . Transfervikt . ) 0 .

+ Olika lagringstyper, t.ex. ladforvaring eller Enkelgripare Dubbelgripare tyckdiameter
arbetsstyckesforvaring inkl. containerbyte (tillval) 10kg 75kg 2,25kg 2100 mm
14 kg 11,5kg 4,25kg 2100 mm

"Arbetsstyckets langd beror pa totalvikt

MAGASIN FOR UPP
TILL 246 VERKTYG

+ Utférande med 194 eller 246 verktygsplatser

+ Anvandning dven i kombination med stangladdare

+ Enknappshantering

+ 2x verktygskedjor for omriggning under pagaende
bearbetning (kedja A i drift, kedja B riggas)

Max. Verktygslangd 400 mm
Max. diameter (med upptagna sidoplatser] 70mm
Max. Diameter (med fria sidoplatser) 130mm
Max. Verktygsvikt 8kg
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NYA AUTOMATIONSLOSNINGAR FOR NTX OCH ALX

ALX-SERIEN
NYA AUTOMATIONS-
LOSNINGAR

MATRIS - arbetsstyckeshantering

+ Hantering av arbetsstycken upp till 200 mm, + Flexibel anpassning till systemférandringar
langd 150 mm, 20 kg aven efter installationen
+ Stapelmagasin med 14, 20 och 26 pallplatser + Enkelt och latt hantering utan programmering

via MATRIS-styrning

+ Modulart koncept med standardiserad kringutrustning,
t.ex. tvattning, matning eller markning

GX7 PORTALLADDARE |
KOMBINATION MED STANGLADDARE

+ Ramaterialmatning via stdngladdare och bortférsel av
arbetsstycken via portalladdare

+ Minimerade cykeltider tack vare 180/200 m/min (X-/Z-axel)
snabbgéng av portalladdaren

+ Stapelmagasin med 14, 20 och 26 pallplatser,
max. 35 kg lastningsvikt per plats

+ Olika arbetsstyckesstorlekar:
- Endast maskiner: 366 mm x500 mm’
- Portalladdare: 150 mm x120mm, 7kg’
- Portallastare + bar loader: 80 mm =120 mm, 7kg"

*ALX 25001500 (milling specification)
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KUNDBERATTELSE - SQ PRODUCTS AG

DMP 70 med WH 3 Cell imponerar
med sitt kompakta uppstallningsyta
och langtgdende automatisering.

a '?3 I.I'-.III S _— = : l
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TOPPTEKNIK

FRAN DMG MORI

TOPPTEKNIK
FRAN DMG MORI

Med hogkvalitativa implantat for endo-
proteser och kirurgiska instrument har
SQ Products fran Inwil ndra Luzern i Schweiz
varit en framgangsrik aktér p& marknaden
sedan 1977. Idag sysselsatter foretaget
70 specialister for att mota medicintek-
nikens utmanande kvalitetskrav. Efter-
fragan pa hdgkvalitativa implantat och
instrument av titan eller rostfritt stal
okar - med 400000 implantatoperationer
per ar enbart i Tyskland. Nagot som ger
tillvaxt over genomsnittet. Av denna anled-
ning har SQ investerat i sin produktion och
2019 startades en ny modern anlaggning.
I och med detta installerades ytterligare inn-
ovativa verktygsmaskiner fran DMG MORI.
Forutom tre NLX 2000 och totalt sex
NTX 2000, kompletteras maskinparken
numera av en DMP 70 med WH 3 Cell.

"Eftersom

Holistiskt kunnande inom medicinteknik
tillverkningsprocesser  inom
medicinteknik maste valideras utforligt tar
det mycket tid att bygga en ny anléggning”,
forklararMarkus Glaeske, VD for SQ Products.
Darfor byggde han den nya anldggningen
parallellt med den gamla. "Pa sd satt kunde
vi obehindrat fortsatta leverera till véra
kunder och s6mlost starta tillverkningen pd
den nya platsen efter att valideringen har
slutforts - med annu hogre kapacitet.” Som
en erfaren leverantdr av medicintekniska
produkter erbjuder SQ Products ett helhets-
utbud avtjénster: "Om sd 6nskas bistarvivara
kunder med rédgivning redan i utveck-
lingsstadiet for att kunna utveckla optimala
tillverkningsstrategier.” Det handlar om
genomforbarhet och naturligtvis om hur
kostnadseffektiv tillverkningen kan géras.

Med automatiserad 5-axlig simultan-
bearbetning producerar vi dygnet runt

och kan darmed forbli konkurrenskraftiga

pa lang sikt. Och da uppnar vi den

kvalitet som krédvs pa vara komponenter.

KUNDBERATTELSE - SO PRODUCTS AG

Endoproteser med implantat for axlar, hofter
och extremiteter star for den storsta andelen
av forsaljningen - en hoftprotes, till exempel,
varar runt 15 &r. Aven senare revideringar
med nya implantat &r idag rutin. Likasa spe-
lar axelimplantat en stor roll i SQ Products
dagliga produktion. "De &r inte langre
modellerade p& den manskliga axelleden,
utan anvands som en omvand axel”, beskriver
Markus Glaeske det komplicerade implan-
tatet. | den anatomiskt korrekta axeln sitter
ledhuvudet pd Gverarmsbenet och ledskalen
vilar p& axelleden. | omvanda axelimplantat
ar ledhuvudet placeras dar annars benets
ledskal sitter, och den konstgjorda ledskalen
sitter pa overarmen. Processen ger smart-
lindring och &terger rérelseférmagan for
patienter med funktionsnedsatta muskler
eller degenerativa ledforandringar.

Markus Glaeske
VD SQ Products
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Banbrytande teknik for

endoproteser fran DMG MORI

Enligt Markus Glaeske har de hdga kva-
litetskraven och de strikta foreskrifterna
inom medicinteknik en god anledning:

"Varje fel kan potentiellt leda till person-

skador.” Allts& annu viktigare att leverera
felfria produkter. "Detta kraver spjut-
spetsteknik som p& samma gang fungerar
exakt och effektivt.” | DMG MORI hittade
SQ Products en partner som uppfyllde
dessa krav.

Bearbetningstider pa en

dag i stallet for flera veckor

Ett bra exempel pd effektivitetsékningen ar
svarv-/frasmaskinerna NTX 2000. Med dem
har SQ Products optimerat sina tillverknings-
processer s& mycket att man kunnat minska
bearbetningstiderna for skalarna pad ett
axelimplantat frén ibland flera veckor till en
dag. Komponenten ar extremt komplex med
formtoleranser delvis i tusendelsintervallet.
En utmaning for NTX 2000, men inte omojligt,
vilket Markus Glaeske kan bekréfta: "Med den
6-sidiga komplettbearbetningen kombinerarvi
femn processsteq i ett arbetsomrade. Tidigare
behdvde vi tva till tre maskiner for detta och
beroende pa belastning fick enskilda produk-
ter ligga kvar langre.” Vilket ocksd medfort
en vinst avseende kvalitet, eftersom manuell
fastspanning alltid kan leda till felaktigheter.

SQ Products tillverkar axelskaft och
axelskalar av rostfritt stal i helautomatisk
24 /7-drift, bl.a. pd DMP 70 med WH 3.

Tack vare motspindeln utfor NLX 2000
dubbelsidig bearbetning utan manuell fast-
spanning. Excentrisk bearbetning &r ocksa
en del av den process som DMG MORI har
utformat pd sd satt att verktygslivslang-
den ar betydligt hogre idag an vid tidigare
metoder. "P& den tiden fanns det ocksd
flera processsteg da vi var tvungna att byta
skarplattor efter fyra eller fem delar”, minns
Markus Glaeske sedan lange svunna tider.

DMP 70 med WH 3 Cell:

Automatiserad 5-axlig simultanbearbetning
Det senaste komplementet till SQ Products
maskinpark ar en DMP 70 med arbets-
styckeshanteringen WH 3 Cell. Markus

24/7 5-AXLIG BEAR-
BETNING PA DMP 70
MED WH 3 CELL

Glaeske berattar att det ar hans forsta
DMG MORI-maskin fran Tyskland. Han impo-
nerades av dess kompakta konstruktion och
utbudet av utrustning: "Vad som var avgérande
i det har fallet var den automatiserade

5-axliga simultanbearbetningen, eftersom vi
tillverkar sofistikerade axelskaft pa DMP 70."



1. Med totalt sex NTX 2000 har SQ Products drastiskt optimerat tillverkningsprocesser
och man har kunnat minska ledtiderna fér pannorna pé ett axelimplantat fran ibland flera
veckor till en dag. 2. Vid produktion av medicinska implantat uppfyller SQ Products de
hogsta precisionskraven.

Tack vare arbetsstyckeshanteringen sker
detta i idealfall 24 timmar om dygnet,
sju dagar i veckan - och det helt automa-
tiskt. "Den hoga graden av automatisering
ar genomgdende i hela var produktion -
oavsett det ar med stdngladdare pa
NTX-modellerna eller robotlésningar som
WH 3 Cell.” P& grund av de hoga personal-
kostnaderna i Schweiz kan SQ Products
bara vara konkurrenskraftiga pad l&ng sikt.
"Och da uppnar vi den kvalitet som kravs pa
vara komponenter.”

Forutom automatiserad tillverkning &ver-
tygar DMP 70 med sin hastighet. Upp till
2g acceleration, hastigheterpd 60min/m
och span-till-spantider pa& 15 sekunder
garanterar maximal produktivitet. En
inline-spindel med 24000 varv/min och upp
till 52 Nm, hégprecis maskinkomponenter och
den kompakta bearbetningscentralensstyva

KUNDBERATTELSE- SO PRODUCTS AG

Med den 6-sidiga komplettbearbetningen
kombinerar vi fem processsteq i ett arbetsom-
rade. Tidigare behdvde vi tva till tre maskiner
for detta och beroende pa belastningen fick
enskilda produkter stanna langre.

konstruktion sakerstaller bearbetningspre-
standa och precision. Omfattande kylatgar-
der och direkta strackmatningssystem ar
ocksa standard.

Kapacitetsutbyggnad och innovation var och
ar de framsta drivkrafterna for SQ Products
nar det galler investeringar i maskinparken.

"Vi upplever DMG MORI som en kompetent

partner som alltid letar efter de béasta
l6sningarna och ger oss optimal radgivning”,
sdger Markus Glaeske. "I framtiden kommer
vi att byta ut aldre maskiner och d& kommer
vi bygga vidare pd samma partnerskap.”

«

FAKTA OM SQ PRODUCTS AG

+ Grundades 1977

+ 70 specialister p& den ar
2019 nybyggda anlaggningen
i Inwil, Schweiz

+ Tillverkning av implantat
for endoproteser och
kirurgiska instrument

SQ.

SQ Products AG
Industriestrasse 23

6034 Inwil, Schweiz H
www.sqproducts.ch
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KUNDBERATTELSE- ATTABOTICS

AUTOMATISERAD
EGENPF&ODUKTION SOM

FRAMGANGSFAKT

Attabotics Inc. startades 2016 i kanadensiska
Calgary med malet att utveckla och bygga
robotstyrda 3D-lager. De huvudsakliga
kunderna for de effektiva och utrymmes-
besparande lagringslosningarna ar foretag
frén den standigt vaxande e-handeln. Atta-
botics over 200 anstdllda har utvecklat ett
innovativt och utrymmesbesparande lag-
ringssystem. Foretagets egen produktion
omfattar en maskinpark med tio fleropera-
tionsmaskiner fran DMG MORI, inklusive tva
DMU 50 3 Generation. Precis som med
robotassisterade lagringslosningar foku-
serar Attabotics pa intelligenta och ekono-
miska losningar for tillverkning. Darfor har
de 5-axliga maskinerna automatiserats med
WH 6 Cell arbetsstyckeshantering.

Skalbara automationslosningar

for onlinehandeln

P3 grund av dkningen av onlinehandeln under
de senaste dren vaxer behovet avintelligenta
lagringslésningar med férméaga att hantera
stora ordervolymer snabbt och effektivt.
Utifran dessa krav har Attabotics utvecklat
patenterade produkter och l6sningar som

| DMG MOR| har vi hittat en
passande partner som levererar
tillforlitlig 5-axlig teknik och

automatisering direkt fran en

enda kalla.

erbjuder hog lagringstathet och som arbetar
med extremt snabba robotar. "Vara tredi-
mensionella lagringssystem minskar plats-
behovet med upp till 85 procent”, forklarar
Scott Gravelle, VD for Attabotics. "Dessutom
arvara losningar skalbara om sa dnskas, sa

DMU 50 3
GENERATION
MED WH 6 CELL:
15 ARBETSSTYCKES-
HALLARE FOR UPP
TILL 6 KG

att lagringskapacitet och varufldde nar som
helst kan anpassas till véxande krav.” P& sa
satt sakerstaller Attabotics en genomgdende
hog produktivitet inom lagerlogistiken.

Scott Gravelle
VD Attabotics
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Hanteringen av varuingdngar och bestall-
ningar sker helt automatiskt inne i 3D-lagret.
Snabba robotar ldgger bestallningar i en effek-
tiv ordning, sorterar varorna och transporte-
rar dem pa ett tillforlitligt s&tt till respektive
arbetsstationer. "Bade snabb installation och
idriftsattning samt en férléangning av systemet
under drift ar mojlig ", berattar Scott Gravelle.
Nordstrom, en amerikansk postorderfirma
for klader, anvander redan Attabotics 3D-la-
ger for att minska sitt lagringsutrymme, spara
fastighetskostnader och paskynda logistiken.
"E-handelsféretag som detta ar perfekta
anvandare eftersom de nastan uteslutande
maste transportera mindre varor.”

DMG MORI som partner for

automatiserad 5-axlig bearbetning

Den produktivitet som Attabotics sakerstal-
ler inom lagerlogistik kravs ocksd i den egna
produktionen for att foretaget ska kunna
forbli konkurrenskraftigt. Sarskilt efterfrdgas

KUNDBERATTELSE- ATTABOTICS

DMU 50 3™ Generation
uppfyller vara
hoga precisionskrav

John Hickman
Vicepresident Manufacturing

till perfektion.

automationslosningar som kan anvandas for
att oka kapaciteterna. "Eftersom vi inte har
tillrackligt med kapacitet for att automatisera
var produktion sjélva, och det heller inte arvar
karnkompetens, behdvde vi en erfaren partner
pa detta omrade”, minns John Hickman, VD for
tillverkning. En partner man fann i DMG MORI.
S3 installerades tvd DMU 50 3" Generation
med WH 6 Cell arbetsstyckeshantering.

WH 6 Cell -

arbetsstyckeshantering upp till 6kg

P& de bdda DMU 50 3 Generation tillverkar
Attabotics bland annat grundpelare av alu-
minium, vilka anvands for att stodja 3D-lag-
rens stallning. "Det ar aterkommande delar
som vi behdver i stora mangder” sager John
Hickman. "For att méta den hoga efterfrégan
aven vid fullt kapacitetsutnyttjande av var pro-
duktion var vi tvungna att automatisera denna
tillverkningsprocess, inklusive arbetsstyck-
eshanteringen.” Ett andamal som WH 6 Cell

Tack vare den automatiserade produktionen pd DMU 50 med WH 6 Cell kan Attabotics méte
den héga efterfragan pa grundpelare och andra komponenter, dven vid full belastning.

arbetsstyckeshantering ar optimalt utformat
for. Roboten flyttar komponenter med en vikt
pa upp till 6kg och mattet 300x280x50 mm.
15 arbetsstyckeshallare ingar.

Fran aluminium till stal -

DMU 50 3™ Generation som grundsten for
5-axlig bearbetning av nyckelkomponenter
Eftersom grundpelarna aven ar ansvariga for
att utforma kundens hela lagringssystem hori-
sontellt kravs mycket exakt bearbetning. "Det
var ett av kraven for DMU 50 3 Generation”,
minns John Hickman forvarvet. Dessutom
anvands den 5-axliga maskinen for tillverk-
ning av mindre komponenter for Attabot™.

"Ett annat krav var effektiv bearbetning av kom-

plexa geometrier med en noggrannhet pd upp
till 5um - for arbetsstycken av saval rostfritt
stal som aluminium.” Saledes var bearbet-
ningsvariationen for DMU 50 3™ Generation
nagot som dvertygade.
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KUNDBERATTELSE- ATTABOTICS

1. Tack vare automatiserad produktion kan Attabotics méta den hoga efterfragan pa grundpelare och andra
komponenter aven vid full belastning. 2. Den autonoma lastningen och lossningen av DMU 50 3™ Generation
resulterade i tillrdckligt hoga produktionskapaciteter och mer flexibilitet i produktionen.

34 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

R&D-kapacitet tack vare

automatiserad egenproduktion

Den autonoma lastningen och lossningen av
DMU 50 3 Generation ledde till tillrackligt
hoga produktionskapaciteter och mer flexibi-
litet i tillverkningen. "Vivill tillverka s& mé&nga
av vara komponenter som mojligt i egen regi,
men samtidigt vill vi ocksd satsa var kapa-
citet pa forskning och utveckling”, beskriver
Scott Gravelle utmaningen. Automatiserad
tillverkning erbjuder spelrum for det.

"Speciellt nar vi utvecklar nya produkter ar

det optimalt att kunna falla tillbaka pa exper-
tisen i vart CNC-team.”

Scott Gravelle betonar att automatiserad
tillverkning &r en av de faktorer som gor att
Attabotics kan erbjuda ett sa vertikalt och
holistiskt utbud av tjanster: "Forskning och
utveckling, design och den faktiska produk-
tionen inklusive CNC-bearbetning, robot-
montering och testning av produkterna.”
Utbudet kompletteras med konstruktion och
idrifttagning av 3D-lagret hos kunden. P sa
satt kan Attabotics leverera allt fran en enda
kalla, vilket ocksa géller DMG MORI n&r det
kommer till automatiserad tillverkning.

Expansion med automatiserad 5-axlig
teknik fran DMG MORI

Utover de sex lagerlosningar som hittills
installerats i Nordamerika testar andra fére-
tag fran manga olika branscher Attabotics
3D-lagringsplattform. Scott Gravelle ser ljust
pd framtiden: "Eftersom vi dven kan erbjuda
kylning av vara 3D-lager ar systemet ocksa
intressant for livsmedelsindustrin.” L&s-
ningar for djupfrysta produkter med en kon-
tinuerlig kylkedja ar ocksd under utveck-
ling. "S3 allt pekar pd att vi snart kommer
att 6ka var kapacitet drastiskt.” For detta
andamal skulle den tidigare produktionen i
framtiden kunna utékas med WH 6 arbets-
styckeshantering: "Aven dar kan automati-
serade 5-axliga fleroperationsmaskiner som
DMU 50 3 Generation eller den kompakta
DMP 70 garantera effektiv produktion.”



KUNDBERATTELSE- ATTABOTICS

Attabotics Attabots fardas tredimensio-
nellt genom det utrymmesbesparande
lagersystemet.

124, HL P ) \ \ /

‘H"-\-._ = -
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®/! : Grundat 2016 i Calgary, Kanada

Over 200 medarbetare
Utveckling och produktion av
robotstyrda 3D-lager
Mélkunder ar framst foretag
inom e-handeln

Det innovativa och utrymmesbesparande lagringssystemet fran Attabotics minskar
platsbehovet med upp till 85 procent och kan skalas enligt onskemal. Nar det géller
smé& utrymmeskrav har Attabotics de snabbaste robotarna pd marknaden. De forflyttar Attabotics Inc.

omkring 50kg tunga varor tredimensionellt genom lagringssystemet - &ven kylda varor 7944 10" Street NE

och i framtiden rentav djupfrysta produkter med en kontinuerlig kylkedja. Cwavtgijra):t/:i:ii Er’n:' Kanada

@B ATTABOTICS

WH CELL

MODULAR ARBETSSTYCKESAUTOMATION

Modulart automationssystem for arbetsstycken upp till 25kg (3, 6, 8, 15, 25kg])
Roterande arbetsstyckesmagasin eller med lddor: max. Arbetsstyckesstorlekar
pa upp till 300x300x 220 mm; max. 250kg lastvikt

Industrirobotarna frdn KUKA/FANUC med olika gripdonsvarianter

fran SCHUNK: Enkel- eller dubbelgripare inkl. kundspecifika gripbackar
Utbyggnadssteg (tillval]: SPC-l&da, glidbana for Inte OK-delar,
utbl@sningsstation, vandanordning och mycket mer

9
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Robo2Go MILLING

AV ALLA Robo2Go-VARIANTER

+

Dialogstyrd programmering

+ Ingen kunskap inom robotprogrammering kravs

+

idealisk for sma och medelstora batchstorlekar

+ Skapa processer med hjalp av fordefinierade programmoduler

+

Hemfunktion for enkel frikdrning och installation av systemet
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EN APP FOR ENHETLIG STYRNING

Multijobbfunktion: Olika bestallningar pa ett arbetsstyckesplats,

)

Robo2Go MILLING

FLEXIBEL AUTOMATION,
ENKEL ATT PROGRAMMERA

DIN PRODUKTIONSASSISTENT NU AVEN
FOR FRASMASKINER

+ Bésta ergonomi och tillgénglighet till arbetsomrade,
arbetsstyckesplats och elskdp genom sidolastning

+ Flexibelt gripdonsystem, for arbetsstycken upp till
20kg och 220 x220x220 mm

+ Olika fastspanningspositioner kan realiseras i maskinen

+ Snabb idrifttagning tack vare definierade granssnitt

+ Kranlastning mgjlig for tunga arbetsstycken

+ Arbetsstyckeskapacitet upp till 500 kg

+ 4,4m?installationsyta
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Robo2Go MILLING

Efter-
monteringsbara!

FLEXIBEL ARBETSSTYCKESHANTERING FOR T
SMATILL MEDELSTORA BATCHSTORLEKAR autamatiansaransent

maojligt

CTX beta

TC/TC 4A DMU 50

FINANSIERING

frénm?)b

per manad

K

Mer information finns pa
DMGMORI-FINANCE.COM
eller hos din

DMG MORI kontaktperson

+ Robo2Go med 10kg nyttolast plus maskingranssnitt

+ 60 manadsbetalningar for €1336

+ Ingen insattning, 20 % restvarde
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KUNDBERATTELSE- ITH GMBH &]30 K6

FOR PRODUKTIV
FLERMASKINSDRIFT

Sedan grundandet 1979 har ITH GmbH & Co.
KG frén Meschede vuxit till virldens ledande
systemleverantor for skruvteknik for batch-
storlekar fran M16 och stérre. Produkt- och
tjanstespektrumet omfattar bland annat
monteringsverktyg och anslutningselement
samt i synnerhet kundorienterad ingenjors-
konst och service - bl.a. for kunder inom ener-
giproduktion samt maskin- och anldaggnings-
teknik.Medtotaltfleran13dotterbolagochover
30 representanter kan ITH garantera kund-
nara och snabb service. Sedan starten har
foretaget satsat pa verktygsmaskinteknik fran
DMG MORI. For narvarande anvands flera
dussin svarvar och fleroperationsmaskiner.
Under 2017, 2019 och 2020 installerades tre
stycken Robo2Go, vilka mojliggor autonom
produktion av medelstora mangder.

Innovationer, tjanster och en hog

utbildningstakt som affarsfilosofi

Innovationer har alltid praglat ITH Schraub-
technik. Det var foretagets grundare Hans
Hohmann som inférde &tdragningsproces-
sen for hydraulisk, friktions- och torsionsfri
forspanning - ett banbrytande arbete. ITHs
skruvspanningscylindrar baseras fortfarande
p& denna ITH Stretch-metod. Ett omréde
dar foretaget ar varldsledande. Soénerna
Frank och Jorg Hohmann, bdda maskinin-
genjorer, konsekvent ITH:s
teknikdrivna inriktning. "Vi ser oss sjalva

fortsatter

som en ingenjorsserviceleverantdrer som

utvecklar optimala sina

kunder”, sager Frank Hohmann.

losningar  for
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Det nya huvudkontoret i Meschede, som
grundades 2016, erbjuder tillrackligt med
utrymme for att vid behov utoka kapacite-
terna. Foretaget tillhandahaller det tekniska
kunnandet med en hdg utbildningsgrad och
ett internt utbildningskoncept for kontinuerlig
kvalificering. Jérg Hohmann &r produktions-
chef och vet: "Vi arbetar med toppmodern
tillverkningsteknik, vars potential bara kan
utnyttjas av skickliga specialister.”

Passande DMG MORI-

teknik for varje utvecklingssteg

| produktionen gar ITH regelbundet in i nya
utvecklingsstadium: de forsta NC-svarvarna,
dubbelsidig svarvbearbetning, 5-axliga svarvar,
svarv-frasteknik och automationslosningar.

Vi r alltid pa jakt efter nya tillverkningsmetoder -

"I DMG MORIs breda maskinutbud finns
nastan alltid en optimal l6sning - bade
for maskiner och automation, sager Jorg
Hohmann. ITH introducerade automation
inom svarvning med den forsta Robo2Go
pa en CTX beta 800.

fran flersidig bearbetning och Turn & Mill-kom-

plettbearbetning till automatisering. DMG MORI

erbjuder optimala lésningar for allt detta.

Jérg [héger) och Frank Hohmann

Andra generationens ledare for ITH Schraubtechnik



Robo2Go: Enkel inlarning med
fordefinierade programmoduler pa <15 min.
Under tiden tar tre stycken Robo2Go over
hanteringen av de exakt tillverkade ITH-
komponenterna. Jorg Hohmann var sarskilt
imponerad av den enkla inlarningen av den
senaste generationen robotar via fordefinie-
rade programmoduler: "Den anvandarvanliga
hanteringen minimerar riggningstiderna till
under 15 minuter, s& att automatiseringen kan
koras sjalvstandigt langa stréckor.” Robo2Go
ar konstruerad for chuckar med en diameter
pa upp till 170mm och en langd pa 250 mm,
samt axeldelar med maximalt 150 x 950 mm i
diameter. Ett stangselfritt system med laser-
scanning av arbetsradien ger & ena sidan
den nédvéandiga sakerheten, & andra sidan
ar maskinen ergonomisk atkomlig.

Hogprecis svarvning och sofistikerad
6-sidig komplettbearbetning

a den senast installerade CTX 2500 SY|[1250
(Vé), med Robo2Go, tillverkar ITH gangade
komponenter. Vinsten i produktivitet ar avse-
vard, eftersom svarven har en motspindel, ar
extremt stabil och har en intern kylvatsketill-
forsel med 80bar. "Det gor att annu djupare
mathal kan bearbetas pa ett tillforlitligt och
exakt satt”, forklarar Jorg Hohmann. Frank
Hohmann betonar den komplettbearbet-
ningen: "P& sa vis forhindrar vi delturism med
flera bearbetningssteg pa olika maskiner.”

KUNDBERATTELSE- ITH GMBH & CO KG

1. Tre stycken Robo2Go pa CTX-svarv-
maskiner dvertar hanteringen av cylindrar,
kolvar, stodhylsor och utbytbara
bussningar i medelstora batchstorlekar.

2. Robo2Gos anvandarvanliga hantering
minimerar riggningstiderna till under
15 minuter.

Sund tillvaxt med produk- FAKTA OM ITH GMBH & CO. KG
tiva tillverkningslosningar

ITH har ett tillverkningsdjup pa G&ver
90 procent. "Det ar enda sattet for oss att
erbjuda véra kunder en s hog grad av indi-

+ Grundat i Meschede 1979

+ Varldens ledande system-
leverantor for skruvteknik
for batchstorlekar fran
M16 och storre

+ Kunder frén bland annat
energiproduktion samt

vidualisering”, forklarar Frank Hohmann.
Bréderna ser ljust pad framtiden. Jorg
Hohmann vet att detta beror p& de olika
malbranscherna: "Vi levererar till jamfo-
relsevis motstdndskraftiga branscher och maskin- och anlaggningsteknik

tillsammans med dem vill vi fortsatta var

sunda tillvaxt.” For att forbli konkurrens- - 1™ =] -
kraftiga kommer man darfor ocksa att leta Schraubtechnik
efter allt mer produktiva tillverkningslos- ITH GmbH & Co. KG
ningar inom produktionen. Steinwiese 8
59872 Meschede, Tyskland 5
« www.ith.de

T+ B8/

Robo2Go

FLEXIBEL ;
ARBETSSTYCKESHANTERING | ==
FOR SMA OCH ELLANSTORA
BATHSTORLEKAR

+ Snabbvaxling from chuck
till detaljstation

+ Stanger 25-150mm
Chuckdetaljer g25-170mm

+ Staplingsmagasin

Programmerings-
mask for arbetss-
tyckesinlarning

pa <15min
+ Reducering av gripdonsstyrka
for detaljer med tunna vaggar
+ Snabb i
nabb programmering Robo2Go

tack vare fordefinierade
programmoduler

2 Generation
med upplagg for
chuckdelar
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PALLHANTERINGSSYSTEM PH 150

NU TILLGANGLIG
FOR FLER
MASKINER! INRRE==INN
EN OCH
SAMMA KALLA

DMG MORI!

i'37'|

CMX 50U

/

I

PH 150

OKA DIN PRODUKTIVITET
MED PALLHANTERINGSSYSTEMET
PH 100 FRAN DMG MORI

+ PH 150 styrs direkt via maskinstyrsystemet - + EROWA-spannsystem
ingen separat panel for automation! + Hog upprepningsprecision vid fastspanning
+ Anvandarvanligt och lattbegripligt granssnitt (<0,002mm fér matningen EROWA UPC-P)
+ Hog variationsformaga av tillgangliga konfigurationer av + Flexibilitet - kan integreras i en mangd olika
24 runda pallar med 2148 till fyra pallar med 500 x500 mm DMG MORI-maskiner
+ Upp till 150 kg arbetsstyckesvikt som standard + Optimal dtkomlighet till maskinen
(valfritt utbyggbar till 250kg] och automationsldsningen

+ Mojlighet att prioritera ordrar
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PALLHANTERINGSSYSTEM PH 150

DMU 50

CMX U-serien 3 Generation

DMC V-serien

CMX V-serien DMU eVo-serien

FINANSIERING

fré’m’e—g[] 5

per manad

T —

DMU 65/75
monoBLOCK

Mer information finns pa
DMGMORI-FINANCE.COM
eller hos din

DMG MORI kontaktperson

+ PH 150, plus pallar och maskingranssnitt

+ 72 manadsbetalningar for €905

+ Ingen insattning, 10 % restvarde
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KUNDBERATTELSE ~ MAPAL KOMPETENZZENTRUM SPANNTECHNIK

KONKURRENS-
KRAFTIGAPRISE

GENOM ARBETSSTYCKES-

HANTERING

1999 startade WTE Prazisonstechnik fran
Ehrenfriedersdorf produktionen av preci-
sionsborrchuckar, dd med endast 12 anstillda.
Idag har man over 170 medarbetare. Genom
kontinuerlig utveckling och integration i den
globalt agerande MAPAL-koncernen - redan
2008 - har foretaget vuxit till en valrenom-
merad partner inom spannteknik. Dagens
MAPAL Kompetenzzentrum Spanntechnik
satsar pa verktygsmaskiner fran DMG MORI -
17 stycken i antal. Forst 2019 installerades
tre nya svarvcenter for att oka kapaciteten:
en NZX 2000 och en NLX 2500, som funge-
rar automatiskt via en portalladdare, och
en NLX 2000 med stdngmatare.

Tack vare de automatiserade

NLX och NZX kan vi

nu bista aven kortsiktiga
forfragningar omedelbart.
Och med okad kvalitet.

"Den innovativa  fastspanningstekniken
frdn  WTE Prazisionstechnik var den
avgérande orsaken till integrationen i
MAPAL-koncernen”, minns Ralf Wacken-
hut, vid tidpunkten for intervjun VD for WTE
Prazisionstechnik GmbH och numera chef
for Digital Operations vid Mapal-koncer-
nens huvudkontor i Aalen: "Det fullbordade
var produktportfélj och vi kan nu fungera
som fullserviceleverantér pd marknaden.”
WTE Prazisions-technik tillverkar ett brett
sortiment av span-, borr- och krympchuckar.
Saval till stora kunder till MAPAL som for
kommersiell verksamhet. "A ena sidan
har vi valplanerade produktionsvolymer

Civ.ing. (FH), MBA
Ralf Wackenhut

42 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

for handel, & andra sidan maste vi kunna
reagera flexibelt p& kortsiktiga uppdrag i
direkta kundaffarer.”

Intelligenta processer for

nodvandig flexibilitet i produktionen

For Ralf Wackenhut ar uppratthallandet av
kvalitetsorienterad produktion den storsta
utmaningen bland dessa flexiblakrav: “Intel-

ligenta processer ar det viktigaste”, menar
han. P& s& satt kan WTE Prazisionstechnik
med hjalp av DMG MORI fleroperationsmaski-
ner och svarvar uppna DIN-konturdimensio-
ner pa mindre an fem pm vid mjuk skarning.




"Tillvaxt genom hardning vags in pa sa satt att
efterbearbetningsinsatsen vid hard bearbet-
ning reduceras till ett minimum.”

OPTIMALT UTNYTT-
JANDE TACK VARE
FLEXIBLA AUTOMA-
TIONSLOSNINGAR

GX 10 T - flermaskinsdrift och obemannad
anvandning tack vare moderna automa-
tionslésningar fran DMG MORI

Ralf Wackenhut ser ytterligare processop-
timering inom automation: "Var tillverkning
utgors framst av batchstorlekar pa 100 kom-
ponenter, s& automatiserade processer har

KUNDBERATTELSE ~ MAPAL KOMPETENZZENTRUM SPANNTECHNIK

stora rationaliseringseffekter. Sarskilt vid
obemannade skift pd natter och helger”
Flermaskinsdrift &r ocksd en viktig faktor.
NZX2000 och NLX 2500 som koptes 2019 arvar
och en utrustad med en GX 10 T portalladdare
som bade laddar maskinerna och tar bort och

ldgger undan fardiga delar. De mgjliga matt-
ten for arbetsstycken, 2 gdnger 200 x 150 mm
i diameter med 10kg vardera, ar idealiska
for vara specifikationer. Medan NZX 2000
anvander tre revolvrar och tre Y-axlar for att
hantera baskroppens komplexa framsida,
ar NLX 2500 ansvarig for den jamforelsevis
snabba bearbetningen av konen pa baksidan.

"For att optimalt utnyttja reservkapaciteten

anvander vi ocksd de tvd automatiserade
maskinerna for hogprecis slutbearbetning
av arbetsstycken fran andra maskiner”,
forklarar Ralf Wackenhut. For detta behdver
operatdren bara skjuta in ett hyllfack med de
forarbetade arbetsstyckena i automationen.

WTE Prézisionstechnik forlitar sig pa stan-
standardkomponenter
inom automation. Tack vare samarbetet med
DMG MORI far vi vdra maskiner och automa-
tisering frdn en och samma kéalla. Och det

dardmaskiner och

perfekt anpassat till varandra: "A ena sidan
ar portalladdarna beprovade maskiner, &
andra sidan férenklas utformningen och
inkdpen av system.”

1. Anvandning av drivna verktyg frén tillverkaren MT
Marchetti p& NLX 2000. 2. Med NLX 2000 med stang-
laddare tillverkar WTE Préazisionstechnik komponenter
i stort sett automatiskt fran stdngen. 3. NZX 2000

och NLX 2500, som inforskaffades ar 2019, 4r bada
utrustade med en GX 10 T portalladdare.
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KUNDBERATTELSE ~ MAPAL KOMPETENZZENTRUM SPANNTECHNIK

Detta géller dven NLX 2000 med stdngmatare.
"De tva portalladdarna bearbetar uteslutande
forsdgade stanger. P& sd satt har vi da pa den
mindre NLX 2000 mgjligheten att bearbeta
delar s& automatiserat som mojligt direkt
frén stdngen.

40% kortare bearbetningstider

tack vare svarvning och frasning i en

och samma fastspanning

Med tanke pé de komplexa chuckar som WTE
Prazisionstechnik tillverkar var de mangsidiga
bearbetningsalternativen - det vill séga svarv-
ning och kravande frasningsverksamhet i en
och samma fastspanning - vad som avgjorde
saken for Ralf Wackenhut. Har kommer de
direktdrivna och kraftfulla BMT-revolvrarna
med upp till 10000rpm till anvandning: "Tidi-
gare behovde vi flera processteg i olika maski-
ner for bearbetning pd saval fram- som baksi-
dan. Reduceringen till endast tvd maskiner har
minskat bearbetningstiderna med mer an 40%
till forman for var reaktionsformaga. Tack vare
mindre fastspanning ar defekta komponenter
nastan bara ett problem vid verktygsforslitning.
Vi skulle sakert helt kunna fardigstalla arbets-
styckena p& maskinerna frén alla 6 sidor - till
forman for battre maskinutnyttjande bestdmde
vi oss for en sekventiell process.”

Portalladdarna lastar arbetsomradet for
respektive maskin, plockar upp fardiga delar
och lagger undan dem.
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Ralf Wackenhut tror absolut att WTE Prazi-
sionstechnik kommer att vaxa i framtiden:

“Vi har tillrackligt med utrymme och bra spe-

cialister hittar vi om behovet uppstar. Eller sa
utbildarvi oss sjalva.” Tre till fyra praktikanter
rekryteras varje ar. "Allt fler av dem kvinnor”,
berattarVD:n,somgladsavmangdenkvinnliga
s6kande till tekniska yrken.

Anpassad till framtiden -

additiv tillverkning mojliggor nya

produkter for verktygsskarning

Aven vad galler teknik blickar Ralf Wackenhut
mot framtiden. "Vi ser stor potential inom
additiv tillverkning”, sdger han med hanvis-
ning till DMG MORIs LASERTEC SLM-maski-
ner. Ett exempel ar den innovativa hydraul-
chucktekniken fran WTE Prazisionstechnik.
Hydraulchuckar har invandiga kanaler dar
ett tryck, uppbyggt av olja, spanner verk-
tyget. Tekniken dampar vibrationer, ger
hog noggrannhet och kraver lite underhall.
Tillverkningen av sm& hydraulchuckar med
konventionella metoder ar inte mojligt
pd grund av de extremt fina kanalerna:

"For detta finns inget alternativ till tillverkning

i pulverbadd. Darfor har vi redan tagit kontakt
med DMG MORL"

De bada portalladdarna GX 10 T fér NZX 2000 och
NLX 2500 samt stdngmataren fér NLX 2000 méjliggér
effektiv fleroperationsdrift.

WTE Prazisionstechnik tillverkar de kravande
chuckarna i batchstorlekar pa 100 delar.

FAKTA OM MAPAL
KOMPETENZZENTRUM
SPANNTECHNIK/

WTE PRAZISIONSTECHNIK

+ Grundat 1999 i Ehrenfriedersdorf

+ Integrerades 2008 i den
internationellt verksamma
MAPAL-koncernen

+ 170 anstallda

+ Tillverkning av precisions-
spanndon av hog kvalitet

+ Kompetenscentrum
for fastspanningsteknik

WTE Prazisionstechnik GmbH
Affarspark vid B95,

22 09427 Ehrenfriedersdorf Tyskland
www.wte-tools.de




GX OCH GX T

GXOCH GXT

MODULART SYSTEM
FOR PORTALLASTARE

+ Automatisering av en maskin
+ Lankning av flera maskiner

§ Loader Stocker
(finished parts)

1+ | Turnover
unit
! Measuring

] NG churte
v

S— LT Stocker
— beam (raw parts]
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FORVARING AV ARBETSSTYCKE

Exempel pd sammanlénkningar
och moduler

Stapelmagasin fér runt, ihdligt Magasin for oregelbundna Korgstapelmagasin
eller flerkantigt material arbetsstycken
PERIFERI
| ! [

A

R

Lastenhet Overférings- och
omlaggningsutrustning

NG-rénna

Avgradning Utblasning Kvalitetskontroll Mekanisk matning 3D-matning

FINNS FOR 12 SERIER MED OVER 40 MASKINTYPER

6X 3 GX5 GX5T GX 6 GX 7 GX10T GX 15 GX15T GX35T GX60T
Max. Arbets-
styckets vikt 2x3 2x5 2x5 2x6 2x7 2x10 2x15 2x15 2x35 2x60
(kg)
Max. Arbets-
styckets 2150x100  9150x120  g150x120  @180x140  9150x120  ©200x150  2200x150  ©200x150  ©315x300  @450x500
storlek (mm)
Max. Antal 14/20/26  14/20/26  14/20/26 10 14/20/26 10/20 10/20 10 15/24/40  12/24/40
pallutrymmen
Produkt- NLX CTX CTX CTX beta
6versikt NRX2000 1500, 2000 NZX-5 CLX 350 ALX NLX 2500 ALX 2500/700 beta 4A 2000 TC
NLX NZX NTX CTX CTX
2500/500  1500/800 1000 -3000 beta TC 4A  gamma TC
NLX NZX NZX
2500/700  2000/800 1500, 2000
NZX 2500
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KUNDBERATTELSE- TOP GRADE MOLDS LTD.

AUTOMATISERAD
PRODUKTION AV SEPARATA
DELAR OCH SMA SERIER

Top Grade Molds, Ltd grundades 1964 och
ar i egenskap av fullserviceleverantor till
verktygstillverkning en kompetent part-
ner for sina kunder, frn utveckling till
den slutliga utformningen av verktygen.
Sprutformar fér harda plastforpackningar,
till exempel inom livsmedelsindustrin,
utgor karnverksamheten. Det kanaden-
siska foretaget fran Mississauga, Ontario
(ndra Toronto) kan med hjilp av 150 val-
utbildade specialister uppfylla branschens
héga kvalitetskrav. Kraven pd precision
uppfyller Top Grade Molds med moderna
verktygsmaskiner frd&n DMG MORI. Sedan
2011 har foretaget installerat 13 modeller
fran verktygsmaskintillverkaren, inklusive
flera duoBLOCK-maskiner och en NHX
10000. Dessutom arbetar fyra hogautoma-
tiserade NHX 5000 med hjalp av tva linjara
pallpooler (LPP] - vilket bokstavligen dkat
Top Grade Molds produktivitet 6ver en natt.
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"Som en tillverkningstjansteleverantdr inom

verktygs och formtillverkning arbetar vi kon-
sekvent med bearbetning av enskilda delar
och sma batchstorlekar,” forklarar Vince
Ciccone, VD och koncernchef for Top Grade
Molds, foretagets tillverkningsvardag. Kund-
samarbetet borjar ofta redan vid produktut-
vecklingen. For att forbli konkurrenskraftig
maste man agera flexibelt och utforma sin
tillverkning effektivt. Den i sarklass storsta
andelen utgodrs av svarvning och frasning
med sina 80 procent. Har har funnit en dkta
partner i DMG MORI.

Enhetlig styr- och tillverkningsteknik

fran DMG MORI

Att Top Grade Molds 2011 borjade investera
i DMG MORI: s verktygsmaskiner hade tva
huvudsakliga skal. For det forsta erbjuder
det breda produktutbudet passande tillverk-
ningslosningar for nastan varje anvandning,

menar Vince Ciccone: "Och fér det andra ville
vi etablera ett konsekvent kontrollsystem.”
Oberoende av vilket underliggande styrsyste-
met som anvands erbjuder CELOS ett enhet-
ligt och tydligt granssnitt. "Det gor det oerhort
mycket lattare att integrera nya maskiner.”
En annan viktig faktor &r den mangfald inom
bearbetning som DMG MORI-modellerna

AUTOMATISERAD
OCH FLEXIBEL

kan erbjuda: "Vi har alltid nya bestéllningar
och staller ofta in maskinerna pa nytt. Stora
verktygsmagasin och god tillganglighet ger
oss den flexibilitet som kravs.”

Vi &r standigt pa jakt efter
Innovativa losningar for att
optimera vara processer och
oppna nya marknader.

I DMG MORI har vi hittat en
idealiska partner for detta.

Vince Ciccone
VD och koncernchef
for Top Grade Molds



KUNDBERATTELSE- TOP GRADE MOLDS LTD.

Top Grade Molds anvander bland annat fyra NHX 5000 som fungerar automatiskt med tva linjara pallpooler.

NHX och duoBLOCK - processakerhet
inom verktygs- och formtillverkning

Vince Ciccone ser nyckeln till optimal till-
verkning i att de kravande komponenterna
for formsprutor tillverkas med nodvan-
dig precision och framfor allt produktivt:
"DMG MORI-maskinernas styvhet och hdga
upprepningsprecision ar den perfekta grun-
den for detta.” Darfdr valde man tidigare de
stabila duoBLOCK fleroperationsmaskinerna
samt NHX-modeller. Under 2019 kdptes en
NHX 10000 och tvd NHX 5000 in som kom-
plement till de tva befintliga NHX 5000. Den
egenstyva maskinbadden, det nivaindelade
korstativet i X-axeln och 70mm stora spin-
dellagerdiametern ger de horisontella flero-
perationsmaskinerna den styvhet som kravs
for exakt bearbetning. Dessutom ingar ett
direkt strackmatningssystem med upplds-
ning pa 0,01um.

Automatisering over natte

Med en bordsbelastning pd 700kg och
korstrackor pd& 730x730x880mm tacker
NHX 5000 ett brett komponentspektrum,

sd att Top Grade Molds kan svara bra pa
de standigt foranderliga ordrarna. | detta
fall skulle produktionen automatiseras,
"Det handlade for-
stds om att en automatisering skulle ¢ka
kapaciteten.” Tvd av NHX 5000 kombine-
ras med en linjar pallpool. "Lika viktigt var

minns Vince Ciccone:

flexibiliteten att automatiskt kunna tillverka
bade separata delar och smé serier.” De av
DMG MORI installerade LPP:erna vardera
20 pallar med en storlek pa 500 x 500 mm och
en riggningsplats. Verktygshanteringen ar
dven integrerad i de tva automationslésning-
arna sd att totalt 120 verktyg finns tillgéngliga
per LPP. "P& sa s&tt kan maskinerna fungera
hela natten utan problem.”

NHX 10000: Horisontell bearbetning

upp till 5000 kg arbetsstyckesvikt

Med NHX 10000 har Top Grade Molds uto-
kat sin kapacitet inom storskalig bearbet-
ning. Korstrackor pa 1700x1400x1510mm
och en bordsbelastning p& upp till 5000kg.
XXL horisontell fleroperationsmaskin ar
gjord for hogeffektiv bearbetning. Spindeln

har en maximal effekt pa 40kW och 1413Nm
vridmoment. Drivningen i tyngdpunkten och
box-in-box-konstruktionen mdojliggor vibra-
tionsfri och exakt bearbetning. Pallvéxlaren
tilldter ocksd omriggning under pagdende
bearbetning.

Vince Ciccone uppskattar det ldngvariga sam-
arbetet med DMG MORI, eftersom verktygs-
maskintillverkaren kommit att lara kanna
Top Grade Molds utmaningar: "De kan med
exakthet forutse vilken tillverkningslosning
som kommer att fora oss framat. Vi befinner
oss i en tillvaxtfas och &r standigt pa jakt efter
innovativa losningar som kan optimera véra
processer och 6ppna nya marknader.”

«

KONTINUERLIGT VAXANDE )
ARLIG PRODUKTIVITETSTILLVAXT

7,00 %
6,00%
5,00%
4,00%
3,00%
2,00%
1,00 %

0,00%

2015 2016 2017 2018

1. Nya 5-axliga maskiner
2. LPP med 2x NHX 5000
3. LPP med 2x NHX 5000

TOP GRADE MOLDS LTD. FAKTA

+ Grundat 1964

+ 150 anstallda och 11200 m* produktionsomrade

+ Utvecklar och tillverkar plastgjutformar av hog kvalitet
for varldens ledande tillverkare av industri- och
tunnvaggsférpackningar

+ Design for balanserade kyl - & vdrmekanaler samt
enkelt underhall och l&ng livslangd

173771

TOP GRADE MOLDS

2019 2020

Top Grade Molds Ltd.

929 Pantera Drive
Mississauga, ON, Kanada
www.topgrademolds.com
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MAINTENANCE PLUS

PROFESSIONELLT U

+ Planeringsbara kostnader, farre oplanerade driftstopp
+ Fast pris inkl. ankomst och avresa med prisfordel
+ 10 % specialrabatt pa tjanster och reservdelar till

foljd av underhall

*36 méanader (nya maskiner), 24 manader (befintliga maskiner)

36"
MANADERS
GARANTI

Alla tillgangliga maskiner
och priser:
dmgmori.com/maintenance-plus
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UNDERHALL
TILL ETT ATTRAKTIVT PRIS

v 4

FAST PRIS

MAINTENANCE PLUS

MAINTENANCE PLUS

fran ’E 167

per manad

10%RABATT
PA RESERVDELAR
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DMG MORI SERVICES

o ) 5
32 ONLINE-UTBILDNINGAR %

LIVE, DIGITAL
OCH INTERAKTIV

+ CNC programmeringsutbildning i sma
grupper med hog interaktion

+ Bekvamt frén arbetsplatsen, ingen restid
eller resekostnader

+ Utbildningsmaterial och utbildningsprogramvara
i DMG MORI Learning Cloud

Aven i kombination med
face-to-face-utbildning.

Jérg Harings
Tel.: +49 5205 74 2504
joerg.harings@dmgmori.com

1 n \
TR
: Pt . Boka nu:
Course languages: german and english =" dmgmori.com/onlinetraining

@) CNC-sCcouT - PORTALEN FOR
~ OVER 750 DIREKT LEVERERBARA
DMG MORI-MASKINER

+ 18 manaders garanti for nya maskiner
+ Upp till 12 manaders garanti for showroom-maskiner

+ Upp till 6 ménaders garanti fér begagnade maskiner

Mer info om CNC-Scout under:
dmgmori.com/cnc-scout
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DMG MORI SERVICES

(2)

TJANA PENGAR FORST,

BETALA SEDAN.
VARA STORSALJARKAMPANJER
FOR 41 MASKINER' AR

| kostnadsbesparingar under de forsta
6 manaderna

+ Over €300 miljoner av finansierade NLX 2500 T —

Qi et perar STORSALJARKAMPANJ

+ Forenklad snabb kreditkontroll

+ 6 manader rantefritt utan insattning + Ingen inssttning
" + Rantefritt forsta 6 ménaderna

TOTAL KOSTNAD: €160000

I 6 MANADS- 1
INSATTNING g2 NiNear MANADSAVGIFT

MARKNADSMASSIG

€8000 €13506 €2251
RANTEFRI €2216 }
0-6 MANADER 7-60 MANADER
Marknadsmassig N Storsaljarkampanj Exempel for Sverige
"Mer i vart ™
konjunkturprogram

economic.dmgmori.com

@) ATTA FINANSIERINGSARGUMENT

Sex rantefria manader: Starkt likviditet

. Differentierade manadsavgifter: Laga rantor under produktionsstart
. Hoga restvarden: L&g manadsavgift

. Finansiering av: Oversyn, utbildning och full service

. Uppstartsfinansiering: Trygg finansiell start

N WwN =

. Ranteflexibilitet: Anpassningar under den fasta loptiden

. Uppfdljningsfinansiering: Attraktiva erbjudanden efter den fasta loptiden DMG MOR! Finance erbjuder
8. Sale & Lease back: Generera kassaflode

N o~ o

finansiering utan extra sakerheter.

(=] %28 ]
. Videon till den har kundberattelsen

hittar du p&: Klaus Peter Wagner (vinster) och Christian Miiller,
E. https://dmgmori.com/mwf grundare MWF Technik GmbH & Co. KG
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INTERVJU - HERR THONES & HERR GEISSLER

80 %

HOGRE

VOLUMETRISK
NOGGRANNHET

Produktivitet och precision ar en bety-
dande del av DMG MORIs DNA. Christian
Thones, styrelseordforande for DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, och Alfred GeiBiler,
VD for DECKEL MAHO Pfronten, forklarar
varfor detta ar fallet och vilken betydelse
pPrecision VCS Complete har.

Herr Thénes, vad betyder precision

for DMG MORI?

Thénes: Produktivitet och precision ar en
betydande del av DMG MORIs DNA. Vi stravar
alltid efter hogsta kvalitet och precision
med maximal resursbesparing. Och det ar
ett krav vi lever upp till - ndgot som inte
minst var langvariga framgang visar, vilket
har gjort oss till en ledande tillverkare inom
verktygsmaskinindustrin.

Var bérjar precision for dig och var
star DMG MORI enligt dig nar det
handlar om precision?

Thones: Jag ser noggrannhet
vad galler produkter och tillverkning, utan
holistiskt. Precision &r vasentligt i alla vara

inte bara
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verksamheter. En grundlédggande orsak till
var fortsatta framgang ar precision i maski-
neriets helhetsprocess, processkedjan inom
de dagliga affars- och kundprojekten. De
redan mycket exakta maskinteknikserierna
duoBLOCK och Portal utgér grunden till
LPrecision-paketet. Dessa maskiner ar stabilt
konstruerade, termosymmetriskt uppbyggda

PRODUKTIVITET
OCH NOGGRANNHET
AR VART DNA

samt hdgprecist tillverkade och monterade.
Dessutom utdkas de omfattande kylatgarder
som redan finns i maskinernas standard-
utforande med ett stort antal atgarder. Pa
hardvarusidan anvands ytterligare kylatgarder,
termoskald och kylvatsketemperaturreglering.
Dessa foradlas saval med de finjusterade
linjarstyrningarna som med VCS-matningen.

Vilka tillval ingar i programpaketet Precision?
Thones: pPrecision-funktionen for frasma-
skiner innehdller vytterligare hardvaruop-
timeringar. Fram till nyligen skrapades
styrskenornas stod manuellt - en process
som tog 6ver 500 timmar - men detta steg
utfors nu av trimplatar. Trimpalarna placeras
med hjalp av simulering for att monteras pa
ett malinriktat satt. Vilket resulterar i jamna

och raka linjarstyrningar pa mindre an 3um.

Vilka ytterligare funktioner ingar

i tillvalet uPrecision?

Geifler: | pPrecision ingar en temperering av
kyl- och smorjmedelstillforseln. P& s& satt
stabiliserar vi temperaturen p& maskinen
och arbetsstycket vilket minskar tempera-
turrelaterad expansion. Dessutom har vi
okat upplosningen pd rundmatningssyste-
met nastan trefaldigt. En tredje komponent
i hardvaruoptimeringen ar "Spindle Growth
Sensor”. Den mater alla temperaturrelate-
rade spindelforskjutningar och kompenserar
for dem i realtid.



Hur ser det ut pd programvarusidan?

GeiBler: Vad galler programvara far varje
UPrecision-maskin en individuell tempera-
turkompensation. Innan den levereras till
kunden faststaller vi hur maskinen beter sig
vid forandrade ramvillkor. Uppgifterna lag-

INTERVJU - HERR THONES & HERR GEIBLER

lack vare dessa optimeringar
arbetar pyPrecision-maskinerna
upp till 80 procent mer exakt
dn samma maskiner utan

detta tillvalspaket.

VD

Vilken fordel har kunderna av
uPrecision-maskinerna?

Geifiler: Optimeringarna gor att pPrecision-
maskinerna arbetar cirka 80 procent mer exakt
an samma maskiner utan detta tillvalspaket.

Alfred GeiBler

DECKEL MAHO Pfronten GmbH

Vilka noggrannhetsvérden kan uppnés

med programpaketet pPrecision?

GeiBler: Med pPrecision uppnar vi en positio-
neringsnoggrannhet pa upp till 3um och en
volymetrisk noggrannhet pa mindre an 13 pm
over hela arbetsrymden.

ras sedan i en datapost. Darifrdn hamtas de »
kontinuerligt under bearbetningsprocessen.

Detta sker samtidigt med PLC-styrningen, det

vill séga ungefar var 50:e millisekund.

UPP TILL

(0]
pPrecision SERIEN 80 %

+ Finjusterade linjarstyrningar X/Y/Z fér maximal
geometrisk precision (jamnhet och rakhet<3pm)
+ Alla dtgarder i precisionspaketet

MER
EXAKT

.4

1000 mm

Arbetsomrade

13 mikrometer

volymetrisk noggrannhet ‘7%4/'
Mm

1000mm

+ Volymetrisk matning med kompensation
av maskinarbetsutrymmet

+ Kylvatskesystem med referensstyrd temperering
+ Machine Protection Control (MPC)
+ BLUM-verktygsmatning v
+ |Individuell temperaturkompensation, “T13pm 5
inklusive spindeltillvaxtsensor (SGS) A e

+ Hogprecis matsond OMP 600

Minst 3 génger
hogre exakthet i hela
bearbetningsomradet.

>100pm
5-axliga maskiner
frén andra tillverkare

DMU/DMC 80 DMU/DMC 125 DMU/DMC 160 DMU/DMC 210 DMU/DMC 270 DMU/DMC 340
HPrecision HPrecision MPrecision HPrecision HPrecision HPrecision
Volymetrisk noggrannhet pum 13 15 20 20 25 30
max. Arbetsomrade (X) mm 800 1250 1600 2100 2700 3400
Eﬁﬁg{‘]gﬁggfzhet x/v/2) um 3/3/3 4/3/4 41414 414/4 6/6/6 8/9/8
Positionsosikerhet (B/C) ws 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4 4/4

enligt ISO 230-2
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INTERVJU - HERR THONES & HERR GEISSLER

Den uppnéeliga noggrannheten kan dess-
utom forbattras och stabiliseras pa arbets-
stycket med hjalp av vart Tool Control
Center (TCC). Hojdpunkter i TCC ar exempel-
vis spandetektering pa plan- och kulupplaga
samt overvakning av matningskraften. Vad
som sarskilt bor betonas med TCC ar skar-
brottdetekteringen i processen med hjalp av
symmetridvervakning av bojmomentet per
skar och visualiseringen av bdjmomentet

over tidforloppet med hjalp av en graf.

Vilka noggrannhetsvirden uppnar

de respektive DMG MORI-maskinerna

utan pPrecision?

Thénes: Utan pPrecision uppnar vi med
DMU 80 P duoBLOCK en positioneringsnog-
grannhet pa 5 i stallet for upp till 3pm med
uPrecision i linjaraxlarna. Med DMU 340 P
ar positionsnoggrannheten utan pPrecision
15um i linjaraxeln, vilket ar 80 procent mer
an med pPrecision.

Inom vilka branscher ar hogsta

precision viktigt?

Thénes: Denna precision, som vi erbjuder den
pd DMG MORI, behdvs sarskiltinom flyg- och
rymdindustrin, till sddant som chassi- eller
turbindelar. Inom maskinteknik ar precision
exempelvis nodvandig for waferfasten med
hog precision. Till dessa malgrupper hér dven
verktygs- och formtillverkning samt spanin-
dustrin. pPrecision ar tillganglig i serierna
duoBLOCK och Portal, alltsa i alla 5-axliga
maskiner med en storlek pd 800mm till
3,4 meter.

Hur kommer det sig att konkurrensen

inte har ndgot jgmférbart?

Thénes: Maskinvarukomponenterna kan even-
tuellt fortfarande kdpas av konkurrenterna.
Men hojdpunkten och kunnandet ligger i
den anpassade kinematiken och kompensa-
tionstabellerna. Vi har en bred expertis som
konkurrensen inte kan mata sig med.

Hur hagt ar tillaggspriset for alternativet?
Thones: Tillaggspriset beror saval pa maski-
nens storlek och konfiguration som kundens
onskemal. Beroende pd utrustningspaketet
borjar priset pa runt 180000 Euro.

54 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Aven teknikcykeln for volumetrisk noggrann-
het VCS Complete erbjuder mer precision...
Thénes: ... och VCS Complete &r ocksd betyd-
ligt billigare an &atgardspaketet pPrecision.
Teknikcykeln kostar bara runt 10000 Euro.
Att investera i den har funktionen lénar sig
inom ett ar. Vid en kollision kan maskinens
geometri enkelt och automatiskt kontroll-
eras och vid behov kompenseras p& nytt.
Nu behdver serviceteknikern inte langre ta
maskinerna ur drift i upp till tre dagar och
mata om dem. Kalibrering med hjalp av
VCS Complete tar mindre an en timme. Pro-
cessen kan utforas med kort varsel - till
exempel om man ska tillverka delar med
sarskilt hoga kvalitetskrav. Maskinoperatéren
behdver ingen sarskild utbildning.

En kort instruktion under drifttagning och
en efterfoljande knapptryckning ar allt.
Den som koper det dkar produktiviteten och
sparar dessutom pa kipet.

Vad gér VCS Complete s3 speciellt?
Geifiller: VCS Complete registrerar
metriska awikelser i arbetsomrddet och

voly-

kompenserar for dem, for hogre noggrann-
het under hela livslangden. En dndrad sond
bestammer 180 olika positioner och jamfor
dem med de teoretiska malpositionerna.
Detta ger en béasta passform bestdende av
linjar skalkompensation, korsvinkelkompen-
sation och kinematikoptimering, det vill séga
korrigeringen av avstdndet mellan spindeln
och bordet. Enkelt uttryckt: Maskinen kalibre-

rar sig sjélv pa egen hand - i alla axlar.

HALVLEDARE /HALVLEDARINDUSTRIN

RAM FOR LITOGRAFISYSTEM

Material: hoghallfasta aluminium
Form- och Positionstoleranser: <10 ym

FORMTILLVERKNING/AUTOMOTIVE

PLASTSPRUTFORM FOR EN KYLARGRILL

Material: Verktygsstal
Positionstoleranser: 10-15um

Produktivitet och precision ar en bety-
dande del av DMG MORIs DNA. Vi stréavar
alltid efter hogsta kvalitet och precision
med maximalt resursbevarande.

Christian Thones
Styrelseordférande for
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT



PRECISION p-NOGGRANT DEFINIERAT -

A3 EXPANSIONSFASER

Positionsosakerhet

INTERVJU - HERR THONES & HERR GEIBLER

UPrecision

(Prax + Patenterad finjustering av
linjarstyrningar
+ Individuell temperaturkompensation,
inkl. SGS - Spindle Growth Sensor
+ Volymetrisk matning och
kompensation
+ Hogprecis matsond
+ Referensstyrd kylning
+ Matsystem med max. upplosning
- + MPC och laserverktygsmatning
OKAD NOGGRANNHET
+ Utdkade kylatgarder pd maskinstrukturen
+ Termoskéld pa maskinbadden
+ Temperaturkontroll av kylmedel
+ Best-Fit-urval av maskinkomponenter
\
=0
=5
o
A
STANDARDNOGGRANNHET
+ Termosymmetrisk grundstruktur A4
+ Sjalvuppriktande maskinbadd
med 3-punktsstéd E
- o
+ Temperaturkompensation o
+ Aktiv kylning av drivelement
¥ A
£
=5
8
Volymetrisk
4 noggrannhet*
I
80um 60pum 13pum

“Alla véarden DMU 80 P duoBLOCK // pPrecision tillgangliga fér duoBLOCK- och Portal-serien
(Fér att uppna noggrannhetsuppgifterna maste de angivna uppstéllnings- och miljovillkoren efterfdljas)

P4 vilka maskiner &r systemet

anvandbart och med vilka styrsystem

ar det kompatibelt?

Geifiler: Systemet finns redan for monoBLOCK-
och duoBLOCK-serien. Senare i ar kom-
mer den att finnas tillganglig i Portal-
serien. P& sikt ar malet att VCS Complete
ska vara tillgangligt for alla vanliga
DMG MORI-maskiner. VCS Complete kor pa
CELOS-maskiner samt med styrenheterna
fran SIEMENS och HEIDENHAIN.

Men hur uppstar avvikelser

i maskinens funktion?

Geifiler: A ena sidan &r det enkelt slitage av
de rorliga komponenterna, aven orsakat

av samspelet mellan dessa komponenter.
A andra sidan uppstar aven avvikelser nar
verktyget kors fram av en felmandvrering.
En tredje orsak kan ocksd vara férandringen
i omgivningstemperaturen, om denna inte
kompenseras.

Hur lng tid tar ett pass?

Thénes: En snabb matning for kontroll tar
cirka tio minuter, en komplett matning inklu-
sive en uppdatering av kompensationstabel-
lerna tar cirka 40 minuter. Kontrollen bor
utforas fore all bearbetning med sarskilda
noggrannhetskrav eller vid skiftbyten, dock
senast var sjatte manad.

Hur mycket kostar denna teknikcykel?
Thones: Som redan namnts ar priset runt
10000 euro. | Tyskland kostar teknikcykeln
inklusive matsats 9900 euro, utan matsats
5900 euro.

Vad &r den stérsta skillnaden

mot 3D quickSET?

Geifiler: Som en forsta losning erbjuder
3D quickSET en snabb kalibrering av rundax-
lar och med denna teknikcykel méjliggérs
fastspanning av komponenten pd bordet.
Denna bygger pd ett samtal
mellan herrarna Thones och Geif3ler med
VDI-Nachrichten.

intervju

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 55

>



KUNDBERATTELSE ~ CNC-TECHNIK HEIL GMBH

TILLFORLITLIG

OCH EXAKT
| p-INTERVALLET TACK
VARE VCS COMPLETE

lTack vare VCS Complete kunde jag
producera matrisen for ett cylindriskt kug
hjal'i kuggkvalitet 1 pa kundens order.
Och detta vid forsta starten med hjalp
av 5-axlig simultanbearbetning.

Torsten Heil
VD
CNC-Technik Heil GmbH

Komplexa precisionskomponenter ar spe-
cialomradet for CNC-Technik Heil GmbH
frdn Remscheid, grundat 2018. Kunder fran
allman maskinkonstruktion, motorsport
och flygindustri forlitar sig pd experti-
sen hos teamet kring VD Torsten Heil. P&
tvd DMU monoBLOCK-maskiner tillverkar
foretaget i en helt luftkonditionerad hall
prototyper och sma serier av krivande

arbetsstycken av aluminium, rostfritt stal,
gjutjarn och Inconel. CNC-Technik Heil
kan delvis tacka DMG MORI-teknikcykeln
VCS Complete, en kalibrering av volymetrisk
noggrannhet, for sin hdga precision.
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Prototyptillverkning med hdg precision
tack vare monoBLOCK-maskiner

"Var utmaning ligger i att programmera

komplexa geometrier och, naturligtvis, i de
l&ga toleranserna”, beskriver Torsten Heil en
typisk tillverkningsdag. Med erfarenhet och
expertis inom spanskarning tillverkar han
och hans team komponenter av hog kvali-
tet, och ger aven rad till kunderna nar man
ser potential att optimera produktionen. En
annan grund for hog bearbetningskvalitet ar
toppmodern CNC-teknik - h&r i form av tva
DMU monoBLOCK-fleroperationsmaskiner.

DMU monoBLOCK:

Exakt 5-axlig simultanbearbetning

Sedan 2007, aret for hans forsta egenfore-
tagande, har Torsten Heil kopt 14 fleropera-
tionsmaskiner fr&n Pfronten-fabriken. Spe-
ciellt ar det DMU monoBLOCK-modellerna
som Overtygar honom: “"Maskinkonceptet
mojliggor optimalt utnyttjande av arbets-
utrymmet, och den enkla kinematiken som
baseras p& det vridbara runda bordet under-
lattar all programmering i 5-axlig simultan-
bearbetning.” monoBLOCK-maskinernas
robusta konstruktion, omfattande kylatgarder
och Direct Drive i C-axeln garanterar en
l&ngsiktig noggrannhet. Nagot som aven de
sedan 2018 installerade DMU 75 monoBLOCK
och DMU 95 monoBLOCK bevisar.




VCS COMPLETE

+ Upp till 30 % hogre maskinnoggrannhet under livslangden

+ Enkel kompensation av maskingeometrin

+ Dialogstyrd programvara for enkel och snabb hantering
+ Dataregistrering for ytterligare analyser och dokumentation

av matresultat

+ Kompensering for avvikelser, t.ex. pa grund av slitage eller kollision

Med de tvd dimensionerna tacker foretaget
ett brett spektrum av komponenter: Pumphjul
med upp till 600 mm i diameter, maskindelar
och andra komponenter som oftast frasts ur
ett stycke. "Detta gor att vi kan leverera sar-
skilt smé mangder snabbt och ekonomiskt.”
Stora verktygsmagasin erbjuder tillrackligt
med utrymme for alla standardverktyg, sé att
riggningsbehovet begransas till ett minimum
aven for komponenter som ofta behdver bytas.

Exklusiva teknikcykler frdn DMG MORI
Ytterligare ett plus i kanten nar det galler
precision uppnar CNC-Technik Heil med den
exklusiva DMG MORI-teknikcykeln VCS Com-
plete och 3D quickSET. 3D quickSET méater
och kompenserar positionen for svangtap-
par och svéngaxlar, medan VCS Complete
kalibrerar maskinens volymetriska noggrann-
het. Detta mojliggor upp till 30 procent hégre
noggrannhet under maskinens livscykel. "Aven
de mycket l&ga fabrikstoleranserna for en
splitter ny maskin kompenserar VCS Com-
plete kompenserar markbart med nagra p”
forklarar Torsten Heil.

Volymetrisk noggrannhet optimerad

pa nagra minuter

Var fjarde till sjatte vecka kontrollerar Torsten
Heil den volymetriska noggrannheten hos

Under 2018 installerade CNC-Technik Heil en DMU 75 monoBLOCK och en
DMU 95 monoBLOCK - bdda med DMG MORI-teknikcykeln VCS Complete.

KUNDBERATTELSE - CNC-TECHNIK HEIL GMBH

Noggrannhetsavvikelse (pm)

Noggrannhetsavvikelse

utan VCS Complete !
30% mer exa

VCS-kalibrering

Noggrannhetsavvikelse

med VCS-Complete Livscykel (&r)

de tvd DMU monoBLOCK-maskinerna
med teknikcykeln: "Vianvander teknikcykeln
aven efter en verktygsbrytning eller kollision.”
QuickCheck tar bara ndgra minuter. Det reella
mervardet av volymetrisk kompensation bevi-
sas av matvardena: "Positionstoleranser for
motsatta hal eller rotationer ar avsevart mer
exakta.” Detta gor det mdjligt att sakerstalla
precisionskomponenternas  noggrannhet.
2018 var CNC-Technik Heil den férsta kunden
att bérja anvanda VCS Complete. "Erfarenhet-
erna fran falttestet har inforlivats i vidareut-
vecklingen av teknikcykeln, beskriver Torsten
Heil det nara samarbetet med DMG MORI.

Entusiasm for utmanande projekt

Torsten Heil visar sin entusiasm for tillverk-
ningen av sofistikerade applikationer frén tid
tillannan med sarskilt utmanande demokom-
ponenter - sdsom modellen av en Airbus A320
eller en Darth Vader hjalm. Dess ursprung
har frasexperten dokumenterat i sin egen
YouTube-kanal. "NC-programmet innehaller
over 40 miljoner dataposter”, minns Torsten
Heil programmeringen som tog dagar att
genomfdra. "Vi kommer att fortsatta foku-
sera pa komplexa precisionsarbetsstycken
och att producera dem kostnadseffektivt”,
sammanfattar Torsten Heil sin affarsfilosofi.
Nar det galler tillverkningsteknik har han

P4 sin egen YouTube-kanal
visar CNC-Technik Heil

hur sérskilt sofistikerade
demokomponenter tar form.

|’IO

redan blicken installd p& nya maskiner.

"Med DMU H monoBLOCK-serien kommer vi

att optimera spénavfallet efter bearbetning
ytterligare.” Sjalvklart kommer aven foljande
installationer av VCS Complete att sdkerstalla

hog volymetrisk noggrannhet.
«

FAKTA OM
CNC-TECHNIK HEIL

+ Grundat 2018 i Remscheid

+ Tillverkning av sofistikerade
precisionskomponenter

+ Smaserieproduktion och proto-
typtillverkning for maskinteknik,
motorsport och flygindustri

CNC-Technik Heil GmbH

CNC-Technik Heil GmbH
Raiffeisenstrafie 10

42897 Remscheid, Tyskland
cnc-technik-heil.jimdofree.com
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£ = HAVLAT PRAZISIONSTECHNIK GMBH

EXAKT ocH AUTOMATISERAD
OMPLETTBEARBETNING
FRAMGANGSFAKTOR

| DMG MOR| har vi en
partner som stottar 0ss
inom alla omraden -
oavsett om det galler
p-noggrann frasning,
svarvning eller slipning.
Aven inom automation
och service. Allt fran en
och samma kalla.

Lars Friedrich
VD
HAVLAT Prézisionstechnik GmbH
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P4 40 rikenskapsar har HAVLAT Prézisions-
technik GmbH utvecklats fran att drivas i
ett garage till att bli en kompetent partner
inom precisionsbhearbetning. Med sina 250
erfarna specialister dr familjeforetaget fran
Zittau en av de storsta arbetsgivarna i regi-
onen. Tillsammans med ca 80 verktygsma-
skiner pa ett produktionsomrade p& 14 000 m?
sakerstaller HAVLAT smidiga processer vid
tillverkningen av hogprecisionskomponenter
och konstruktionsgrupper for verktygsma-
skins- och energiteknik. Under ménga ar har
tillverkningen férlitat sig p& produktiv och
kraftfull CNC-teknik fran DMG MORI, ndgot
som de tre senaste inkopen talar for: en
DMC 125 FD duoBLOCK med slipcykel och
12-faldig palettmagasin, en DMC 210 U
pPrecision med pallstation och en TAIYO
KOKI - vertikal slipmaskin med pallvaxlare
och bestyckningsstation. For att sdkerstalla
maximal maskintillganglighet har HAVLAT
genomfort DMG MORI Full-Service for
alla tre modeller. Och med onlineportalen
myDMGMORI optimeras serviceproces-
serna ytterligare.

Slipcykeln i DMC 125 FD duoBLOCK méjliggor
invéndig, utvandig och plan slipning samt skarpning
av slipskivan.

H-noggranna precisionskomponenter

Nyckelindustrier som flyg- och rymdindu-
strin och medicinteknik arbetar med extremt
precisa verktygsmaskiner. Kdrnkomponenter
som maskinbadden, sliden eller arbetsbor-
den utgor grundvalen for denna precision.

13 um
VOLYMETRISK
NOGGRANNHET

OVERTYGAR

"Vi &r specialiserade pa tillverkning av sddana

och liknande sofistikerade precisionskompo-
nenter”, forklarar Lars Friedrich, VD for HAV-
LAT. Processen bérjar med rédgivning och
planering: "I synnerhet stéder vi kunder utan
egen produktion med vart kunnande vad gal-
ler genomférbarhet och processoptimering.”
HAVLAT ser sig sjalv som en holistiskt orien-
terad partner - darfor ingdr ocksd montering
och leverans i tid i tjdnsteomfattningen.



Komplett bearbetning med CNC-teknik
fran DMG MORI i 3-skiftsdrift

En toppmodern maskinpark, som HAVLAT
anvander i tre skift, utgor tillverkningens
ryggrad. Dar anvands bland annat 25 model-
ler fran DMG MORI. Maskinparken stracker
sig frén universalmaskiner som DMU 50 till
stora DMC portal-fleroperationsmaskiner
och CTX gamma TC svarv-frasmaskiner. "Vi
har lange haft som mal att tillverka véra kom-
ponenter med s3 lite fastspanning som maj-
ligt”, sager Norbert Heinz, produktionschef,
om tillverkningsstrategin. 5-axlig frasning
och 6-sidig komplettbearbetning ar darfor
en del av vardagsproduktionen. "Farre fast-
spanningsprocesser innebar ocksd kortare
dodtider och darmed hdgre produktivitet”,
sammanfattar Lars Friedrich. Detsamma
galler automationslosningar med hjalp av

TAIYO KOKI1

robotar eller pallvaxlare. "I DMG MORI har
vi en partner som stottar oss inom alla
omraden, oavsett om det galler p-noggrann
frasning, svarvning eller slipning. Aven inom
automation och service.”

TAIYO KOKI CVG 6:

Palettvaxlare med bestyckningsstation och
verktygsmagasin for upp till 6 slipverktygs
Med DMG MORIs breda maskinpark tacker
HAVLAT  hela bearbetningssortimentet.
Aven slipning , som ar en del av féretagets
tjansteutbud sedan 20 ar, sker ocksd delvis
pa modeller fran verktygsmaskintillverka-
ren. VERTICAL MATE 85 fran TAIYO KOKI
anvands sedan 2016.

HOGPRECIS VERTIKALSLIPNING

VERTICAL MATE
med automatisk verktygsvaxling

(upp till 6 verktyg) och 22,5° vridbart huvud

CVG

2 slipspindlar for invandig,
utvandig och CAM-bearbetning

KUNDBERATTELSE - HAVLAT PRAZISIONSTECHNIK GMBH

Cvg

TA1Y0 Koy,

=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

e

Efter Vertical Mate 85 kopte HAVLAT ytterligare en
maskin for slipbearbetning fran TAIYO KOKI: CVG é.

OVER 550

INSTALLERADE

MASKINER

OVER HELA

VARLDEN

fran 150 till 1250 mm diameter g fran 300 till 1300 mm

0,7pum
circularity

Qb

N
|
|
|

T

Spur gear Chuck body Marine engine cam Spindle housing
2430x235mm 2600x 140 mm 75%x290%x390mm 2441 x 445 mm
SNCM420 SCM SCM415 FC300
Ra0,17pum Ra 0,23pm Ra 0,4pm Ra 0,4pm

1,2 pm rundhet 1,3pm rundhet 2um rundhet 0,7um rundhet
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DMC 125 FD duoBLOCK

FRASNING,
SVARVNING OCH
SLIPNING

HOJDPUNKTER

+ Arbetsstycken upp till
1250% 1600 mm och 2000 kg

+ Instick, friskarning, bearbetning

+ Cykler for invandig och utvandig
slipning samt planslipning och
skarpningscykler

+ Driven skarpenhet for slipskivor
av korund och CBN

+ Ytkvalitet Ra upp till 0,4 pm
+ Rundhet 5pm

+ Kvalitet 4 med diameter >300 mm

"Kvalitet och upprepningsprecision dvertygade
oss till den grad att det &ven fick omfatta den
senaste tidens kapacitetsexpansion med
TAIYO KOKI", minns Lars Friedrich. | borjan av
2019 installerade DMG MORI en CGV-6. Verti-
kalslipmaskinen fran TAIYO KOKI slipar inner-
diametrarfran50till600 mm ochytterdiametrar
upp till 600 mm. Aven palettvaxlaren for upp till
tre paletter och verktygsmagasinet utgor for-
delarjamfért med ménga andra slipmaskiner:

“Det gor att vi kan anvanda flera slipverktyg

med en enda spindel

DMC 125 FD duoBLOCK - frasning,
svarvning och slipning upp till 0,4pm Ra
Slipningen har ocksa funnit sin vag in i faltet
frasning, d& HAVLAT 2019 &ven bestallde en
DMC 125 FD duoBLOCK. Fleroperationsmaski-
nen &r utrustad med en slipcykel. "S& kan vi
till exempel svarva, frasa och slutligen slipa
rundbord eller dockningsflansar”, forklarar
Norbert Heinz. Slipcykeln méjliggor invandig,
utvandig och plan slipning samt skarpning av
slipskivan. "P& sa satt uppnar vi ytjamnhet pa

upp till 0,4pm Ra och en rundhet pd 5um.”
Tack vare denna komplettbearbetning kan
man aven producera komplexa precisions-
komponenter konkurrenskraftigt. Nagot som
dven palettrundminnet med sina tolv statio-
ner bidrar till, tilldgger Lars Friedrich: "Det
gor att vi kan rigga under pagaende bear-
betning och utnyttja maskinen fullt ut, med
minimala dodtider.”

DMC 210 pPrecision -

13pm volymetrisk noggrannhet

HAVLAT nyligen installerat en
tredje fleroperationsmaskin i form av
DMU 210 pPrecision, som ar helt utformad for
precision. Den volymetriska noggrannheten

har

ar 13um och positioneringsnoggrannheten
4um i alla axlar. "Inkdpet var resultatet av
var hoga efterfrdgan pa produktionsor-
drar”, forklarar Lars Friedrich investeringen.

"Eftersom vara komponenter utgér en vasent-

lig grund for precisionen i verktygsmaski-
ner vill vi f& ut s& mycket som mojligt av
var produktion.”

DMC 125 FD duoBLOCK &r utrustad med slipcykel och uppnar ytjzmnhet pd
upp till 0,4 pm Ra och en rundhet p& 5um.

HAVLAT har inforskaffat TAIYO KOKI CGV-6, DMU 125 FD duoBLOCK och DMU 210
pPrecision med DMG MORI Full-Service for att garantera tillforlitlig produktion med
minimala driftstopp.
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1+2. Den volymetriska noggrannheten hos DMU 210 U pPrecision &r 13 pm,

positioneringsnoggrannheten &r 4 um i alla axlar.
stationer 6kar produktiviteten for DMU 210 U pPrecision.

Naturligtvis bidrog i detta fall ocksd palett-

3. En palettvéxlare med fem

av DMG MORI forhindrar oplanerade och

KUNDBERATTELSE - HAVLAT PRAZISIONSTECHNIK GMBH

utbildningsforetag. Ett engagemang som

vaxlaren med fem stationer avsevart till l6nar sig for hela foretaget. Forra aret bels-

utdragna Omfattningen
omfattar ocksd arligt underhall av tillver-

kare inklusive byte av alla slitdelar samt

maskinstopp.”
nades HAVLAT med foretagarpriset. Lars
Friedrich &r saker: "Vi har skapat en
utmarkt grund for att framgdngsrikt fort-

kopbeslutet.

DMG MORI Full-Service: Heltackande
trygghetspaket for nya maskiner

maskinbrottsforsakring.
satta var foretagshistoria under de kom-

Med kopet av de tva 5-axliga fleroperations-
maskinerna har HAVLAT aven dragit nytta av
DMG MORI Full-Service. Den galler de tre
forsta dren efter att en ny maskin kopts in.

HOGPRECIS - FRAS-
NING, SVARVNING,
SLIPNING I EN
FASTSPANNING

Ett fast manadspris tacker alla service- och
reservdelskostnader, vilket helt eliminerar
ovantade reparationskostnader. Naturligt-
vis anvander DMG MORI:s servicetekni-
ker uteslutande originalreservdelar. Aven
rese- och extrautgifter ingar i paketet. For
Sandor Pinter, produktionschef for teknik,
ar denna sakerhet vard sin vikt i guld i den
dagliga verksamheten: "Vi maste anvénda
produktionen dygnet runt om vi vill vara kon-
kurrenskraftiga. Den fullstandiga servicen

myDMG MORI:

Absolut transparens i servicen

Att innovationer aven optimera servicepro-
cesser dr nagot som bevisas av inférandet
av myDMGMORI. Onlineportalen gor det
mojligt for kunder att enkelt rapportera
skador med en knapptryckning. "Dar kan
man aven bifoga skarmdumpar eller videor,
s& att serviceteknikerna kan f& en battre
bild av respektive fall”, beskriver Norbert
Heinz processen. P& sd satt kan anmalan
snabbt skickas till en l@amplig servicetek-
niker. "Vi far en online-biljett och kan hela
tiden transparent spara behandlingssta-
tusen for servicefallet.” Den detaljerade
beskrivningen férhindrar ocksd onddiga
resor, eftersom DMG MORI Service kan
bestalla nodvandiga reservdelar i forvag.

Investeringarna i saval maskinpark som
personal tryggar HAVLAT:s framtid. "30
praktikanter moter var efterfrdgan pa
nya specialister”, sdger Lars Friedrich
om foretagets framjande av unga
talanger. | det tyska testet Deutschland-
test har man redan fatt bast betygen som

mande generationerna.”

FAKTA OM HAVLAT
PRAZISIONTECHNIK

+ Grundat 1980 i Gro3schonau

+ Familjeforetag med runt
250 specialister

+ Precisionsbearbetning av
komponenter och konstruktions-
grupper for verktygsmaskin-
energiteknik

haj

PRAZISIONSTECHNIK SEIT 1980

HAVLAT Prazisionstechnik GmbH
Gerhart-Hauptmann-Strafie 17
02763 Zittau, Tyskland
www.havlat.de

-

«
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OVER 20 ARS

FRAMGANGSRI

TILLLVAXT MED DMG MOR|

Sedan 1988 har familjeforetaget Riemann
GmbH fr&n Georgsmarienhiitte etablerat
sig som en palitlig partner inom verk-
tygstillverkning och spanskirningsteknik.
Stora OEM-tillverkare, bland annat frén
bilindustrin, jordbrukstekniken och allman
maskinteknik, forlitar sig pd kompeten-
sen hos teamets 50 erfarna specialister.
Tack vare fortsatt tillvaxt kunde foretaget
fordubbla sitt produktionsomrade under
2017 och ytterligare utoka sin kapacitet.
Vid sp@nskidrningen anvinds XXL-maski-
ner som DMU 340 P och DMU 600 P saval
som en DMU 90 P duoBLOCK for mindre
arbetsstycken.

62 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Under det fjarde kvartalet 2020 kommer den
attonde DMG MORI-modellen att tas i drift
med en linjar portalladdare DMU 340.

Helhetsperspektiv pa kundtjanst

utgor grunden till framgang

Som tillverkare av verktyg for platbearbetning
vet Riemann exakt vilka faktorer som behovs
for de komplexa verktygens kvalitet. "Vihittar
passande verktygskoncept tillsammans med
véra kunder och vet hur dessa kan anvdndas
for att maximera deras héllbarhet och pre-
cision. Har ar precision och ytkvalitet A och
O - vilket &r varfor vi satsat p4 DMG MORI
i mer an 20 &r", séger Michael Riemann.
Tillsammans med sin bror Peter Riemann
driver han idag foretaget som grundades av

b

1A

fadern. En stor del av férséljningen gar fram-
for allt till fordonsindustrin: "For det forsta

medfor detta otroligt hoga krav pé kvalitet och
noggrannhet, och for det andra ar konkur-
rensen enorm.”

Riemann fdljer en helhetsstrategi for att
kunna nd upp till de hoga kraven. "Redan i
planeringsfasen gar vi igenom alla majlig-
heter att gora hela processen effektiv och
kundorienterad”, forklarar Michael Riemann.
Inom konstruktion och tillverkning hand-
lar det om kontinuerlig optimering av alla
processer. “Innan ett verktyg lamnar var
fabrik kontrollerar vi det i var 2500-tons
press.” Erbjudandet kompletteras med
montering och service. "Just detta



helhetsgrepp ar troligtvis en mycket viktig
tilldgger Riemann.

faktor for var framgéng,”

STARKT
PARTNERSKAP
SOM LONAR SIG

Michael Riemanns foretag har arbetat med
DMG MORI verktygsmaskiner sedan 1999.
Anledningen, forklarar han, ar maskiner-
nas tillforlitlighet, den hdga precisionen och
l&ngsiktiga noggrannheten: "Vibearbetar vara
verktygskomponenter i hundradelsintervallet.”

Bearbetningstiden ligger oftast mellan 70 och
80 timmar per komponent. "Vi anvander hela
sortimentet av spanskarningsteknik - fran
3-axlig bearbetning till 5-axlig simultanfras-
ning av fritt formade ytor. Till syvende och
sist har vi alltid haft fortsatt framgang med

DMG MORI-maskinerna.”

Frén liten till stor -

allt frdn en och samma killa
Tillverkningen av  de sofistikerade
verktygskomponenterna sker pd verktygs-
maskintillverkarnas  fleroperationsmaski-
ner. "Oavsett om det ror sig sma eller stora
komponenter sa kommer alla maskiner fran
en tillverkare tack vare DMG MORI och det

finns ingen anledning att andra p& grund av

KUNDBERATTELSE - RIEMANN GMBH

Arbetsutrymmet for DMU 340 P
mater 3400x3400x1600mm
med en bordsbelastning pa upp till 16t.

Precision och
ytkvalitet ar A och O -
och en anledning till
att vi har forlitat oss
pa DMG MORI i mer
an 20 ar.

Peter Riemann [vénster) och
Michael Riemann (héger]

VD for Riemann GmbH

Klaus Riemann [mitten)]

far och grundare av féretaget

olika styrsystem eller andra specialfunktio-
ner.” Knivar och varmformbackar tillverkas till
exempel pd DMU 90 P duoBLOCK och stora
komponenter p& DMU 600 P med 6000mm
korstracka. "Det var den andra DMU 600 P
som DMG MORI installerade efter presenta-
tionen 2012." Den forsta finns hos Volkswagen
i Braunschweig.
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DMU 340 GANTRY linear

HSC-BEARBETNING
| XXL-FORMAT

HOJDPUNKTER

+ Linjardrivningar i X- och Y-axlarna
med upp till 90 m/min snabbgéng

+ X-axel med 3400 mm,
6000 mm tillval

+ B-axel med direktdrivning och 50°
svangningsplan for negativa vinklar
upp till -10°

+ Maskinbadd i ett stycke for
komponenter upp till 30t

64 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

REDAN

1+2. Ar 2012 installerade Riemann den andra

DMU 600 P som byggts av DMG MORI.

3. Som erfaren partner inom verktygstillverkning
hjalper Riemann sina kunder redan vid planeringen
och konstruktionen av verktyg.

BESTALLTT ji

DMU 340 P:

Kubiska stora komponenter upp till 16t
Aven DMU 340 P, installerad varen 2020, far
anvandning av hela bredden av sin kapacitet.

"Frén tung spanavskiljning med éver 400 Nm

vridmoment till hogprecis ytbearbetning”,
sammanfattar Peter Riemann. DMG MORI
sakerstaller den nodvandiga l&ngsiktiga
noggrannheten med kylda linjarstyrningar
och aktiv kompensation av eventuella
spindelforskjutningar. Den utrymmesbespa-
rande hjulmagasinet har plats for 123 verktyg.

"P& sa satt kan vi minska vara riggtider avse-

vart.” Arbetsutrymmet fér DMU 340 P mater
3400x3400x1600mm med en bordsbelast-
ning pa upp till16t. "Det innebar att maskinen
ar en optimal dimension mellan DMU 600 P
och den mindre DMU 200 P och passar exakt
till mdnga kubiska verktygskomponenter”,
tycker Michael Riemann.

DMU 340 linjar portallastare:
HSC-bearbetning i XXL-format

Alldeles bredvid DMU 340 P har man redan
fardigstallt ett fundament dar en ytterli-
gare en stor DMG MORI-maskin kommer
att tas i drift under fjarde kvartalet 2020:
en DMU 340 linjar portalladdare med kor-
stracka pd 3400x2800x1250mm. XXL-
modellen erbjuder maximal stabilitet tack
vare sin termosymmetriska maskinbadd i
ett stycke och den ovanliggande portalkon-
struktionen med konstanta rérliga massor.

"I kombination med linjardrivningarna i X- och

Y-axlarna uppndr vi pd sa satt bast ytkvalitet
inom HSC-bearbetning”, forklarar Michael
Riemann. En annan orsak tillinkopet var den
hoga bordsbelastningen pa upp till 30t.



my DMG MORI:
TRANSPARENTA
SERVICEPROCESSER
MED TRACK & TRACE

Det ldngvariga samarbetet med DMG MORI
har ocksa vuxit till att omfatta underhall. En
avgorande faktor for Michael Riemann: "Om
en maskin drabbas av driftstopp behover
vi snabbt hjalp och reservdelsleveranser
for att forbli konkurrenskraftiga.” Darfor ar
han tacksam for den senaste utvecklingen
i detta omrdde. Med myDMG MORI har
verktygsmaskintillverkaren skapat en onli-
ne-serviceplattform dar anvandaren direkt
kan anmala skador - inklusive felmeddelan-
den, skarmdumpar eller videor. P3 s& satt

kommer servicearendena omedelbart till ratt
expert, som hittar en snabb [dsning. Michael
Riemann forklarar: "Track & Trace-funktionen
visar oss hela tiden bearbetningsstatusen.”

Erfarna specialister - Riemann sjalv utbildar
unga talanger - samt en palitlig och innovativ
maskinpark ar viktiga faktorer nar Michael
Riemann blickar mot framtiden: "Vi vill fort-
satta var halsosamma tillvaxt och behalla véra
stamkunder saval som att locka kunder inom
nya produktionsomraden och branscher.”

«
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FAKTA OM RIEMANN

+ Grundat 1988 i
Georgsmarienhiitte

+ knappt 50 specialister

+ Leverantor av verktyg for
pladtbearbetning

+ Kunder fran fordonsindustrin,
jordbrukstekniken och den
allmanna maskintekniken

riemann gmbh
werkzeugbau

Riemann GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 37
49124 Georgsmarienhiitte
Tyskland
www.riemann-werkzeugbau.de

-

Videon till den

har kundberattelsen

hittar du pa:
https://dmgmori.com/riemann

HAIMER.

Quality Wins.

HAIMER 14.0 —

Technologies for Smart Production

Mat- och

Verktygsteknologi Forinstallningsteknologi

Krympteknologi

Balanseringteknologi

www.haimer.com
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PRECGISIONS-
BEARBETNING

FRA

TYP
TILL SERIE

5-axlig bearbetning av
en extruderenhet av stal.

<6 VECKOR
NHX SERIEN LEVERANSTID

" FOR UTVALDA
DEN NYA STANDARDEN FOR HORISONTELLA MODELLER

FLEROPERATIONSMASKINER J

NHX 4000 NHX 5000 NHX 5500 NHX 6300 NHX 8000 NHX 10000
Palettstorlek mm 400x 400 500x500 500x500 630x630 800x800 1000x 1000
[Tillval) kg 400 500 (700) 1000 1500 2200 (3000) 3000 (5000)
Max. Detaljstorlek mm 2630%900 2800x 1000 2800x 1100 21050x 1300 9 1450x 1450 220001600
SPINDLAR speedMASTER (#40/HSK-A63) powerMASTER (#50/HSK-A100)
. rpm 20000 12000

Spindel

Nm 221 807

rpm 15000 High speed: 16000 | High power: 8000
Spindeltillval

Nm 250 High speed: 528 | High power: 1413
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Flyg- och rymdindustrin, medicinindustrin
och allman maskinteknik ar tre av de nyck-
elindustrier som skickar Werner Hiibner
GmbH, grundat 1975, kravande produktions-
order. Tjansteleverantéren fran Liineburg
har etablerat sig som en permanent aktor
i regionen och sysselsatter omkring 100
kompetenta specialister. Komplexa pro-
totyper ar en lika stor del av tjansteutbu-
det som den produktiva serieproduktionen
av sadana arbetsstycken. Den tekniska
basen utgors av den 4300m® stora pro-
duktionsanldggningen som for narvarande
har 25 verktygsmaskiner fran DMG MORI.
Tolv av dessa har installerats sedan 2017,
daribland fyra DMU 60 eVo universella
fleroperationsmaskiner, DMF-stativpressar,
DMP 70 med WH 3 CELL och en CMX 600 V.
Med tre modeller ur NHX-serien, en
NHX 6300 och tva NHX 4000 har foretaget
utokat kapaciteten for sina horisontella
fleroperationsmaskiner.

Tack vare vara for
nédrvarande 52

DMG MORI-maskiner
ligger antalet
reklamationer |
promilleintervallet.

Hans-Georg Hiibner
Agare och VD
for Werner Hiibner GmbH

e

NHX 6300

32 maskiner i 3-skiftsdrift:

Reklamationer promilleintervallet

Val utvecklade kundrelationer och en véxande
skara nya kunder bekraftar Hibners standigt
aktuella affarsfilosofi. "Inom prototyptillverk-
ningen arbetar vi redan i ett tidigt utveck-
lingsskede nara tillsammans med maéanga
kunder for att optimera bearbetningen av de
kravande komponenterna”, sager Hans-Ge-
org Hibner, och syftar pa de ménga ars erfa-
renhet som hans medarbetare har. Han ar
son till foretagets grundare och sedan 2006
aven foretagets agare. | 3-skiftsdrift ser de
till att endast felfria komponenter lamnar till-
verkningen, dven nar leveranstiderna ar korta.
Hans-Georg Hibner kvantifierar kvaliteten:

"Reklamationsfrekvensen ar i promilleinter-

vallet.” Fér konstant hog fokus p& kvalitets-
orientering lagger han stor vikt vid en bra
utbildning fran konventionell sparskarning
vid svarven till programmeringen av 5-axliga
applikationer. "V&r utbildningstakt ar all-
tid minst tio procent och vi kan regelbundet
stoltsera med toppbetyg.” Hiibner har utbildat
sex nationella vinnare, 13 delstatsvinnare och
manga kammarvinnare.

Investeringar i DMG MORI-modeller:
Tillverkning med i genomsnitt fem ar
gamla maskiner

For Hibner utgor modern tillverkningstek-
nik ocksd den andra grundvalen for perfekta
bearbetningsresultat. Foretaget har forlitat
sig pd CNC-teknik frdn DMG MORI sedan
1986. "Med de senaste investeringarna sedan

KUNDBERATTELSE - WERNER HUBNER GMBH

2017 ar medeldldern for maskinerna fem ar”,
forklarar Anna Wohler, en av medlemmarna i
foretagsledningen. Under studierna till indu-
striingenjor arbetade hon sjalv tidigt inom
Hibners tillverkning och &ar mycket val bekant

med kraven som stalls p& verktygsmaskiner:

"DMG MORIs ménga olika modeller erbjuder

oss en optimal tillverkningslosning for varje
anvandningsomrade.”

NHX med SIEMENS: Flexibel personalpla-
nering tack vare en enhetlig ledningsfilo-
sofi frén en och samma killa

Vid valet av maskiner spelar aven styren-
hetstekniken en roll. "Vi ar alltid ute efter
att installera en maskin med en Siemens-
styrning for att kunna ha flexibilitet i var pla-
cering av medarbetare”, sdger Anna Waéhler.

"Och hos DMG MORI hittar vi en maskin som

passar med SIEMENS for i stort sett varje
anvandning.” Nar DMG MORI borjade erbjuda
NHX 4000 med Siemensstyrning var Hibner
2018 en av de forsta kunderna. Konceptet med
horisontell bearbetning passar produktionen
av flera skal, sdger Hans-Georg Hibner:

“Spanen kan falla obehindrat, vi har mycket

utrymme i Y-axeln och den stabila konstruk-
tionen med sitt korta avstdnd mellan spindel
och bord mojliggor vibrationsfri bearbetning.”
Tack vare deras stabilitet och det direkta
strackmatningssystemet har NHX-model-
lerna dven hog upprepningsprecision.

HOJDPUNKTER

+ speedMASTER spindlar
upp till 20000 rpm eller 250 Nm

+ powerMASTER spindlar
upp till 16000 rpm or 1413Nm

+ toolSTAR magasin
med 60 verktygsplatser eller hjulmagasin
med upp till 303 verktygsplatser for
hég- och lagtrafiksparallell riggning
(endast SIEMENS)

+ CELOS med MAPPS pa FANUC
eller CELOS med SIEMENS
(for NHX 4000/5000/5500/6300)
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KUNDBERATTELSE ~ WERNER HUBNER GMBH

1-3. Hiibners tjansteutbud stracker sig fran
utvecklingsstdd och konstruktion till precisionsbear-
betning och slutlig kvalitetskontroll.

4. Hibner anvander totalt 52 verktygsmaskiner fran
DMG MORI - fran helt olika serier.

>1000

installerade
maskiner
per ar

CMX 600 V

DEN 50:E

DMG MORI-
MASKINEN HOS
WERNER HUBNER

HOJDPUNKTER

+ Ny: inlineMASTER-spindel
med 12000 eller 15000 rpm”
inkl. 36 ménaders garanti utan
timbegransning.

+ Nyhet: loTconnector som standard

+ Direkt strackmatningssystem
som standard

+ Hog positioneringsnoggrannhet
pd <6um enligt IS0 10791 -4

+ 3D-styrteknik pa 19"
multipekskarm, antingen
SIEMENS eller HEIDENHAHN

“tillval
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NHX: Multifastspanningsanordningar och
omriggning under pagaende bearbetning
Efter inforskaffandet av den forsta NHX 4000
foljde ytterligare en NHX 4000 och en NHX
6300, pa vilken Hubner till exempel bearbetar
storre gjutningshus. Korstrackan for denna
modell ar 1050x900x1030 mm. Bordsbe-
lastningen ar 1500kg. De mindre NHX 4000
erbjuder 400 kg bordbeslastning och en kor-
strécka pa 560 x 560 x 660 mm. Anna Wéhler
ser produktivitet som ytterligare en anledning
till att anvanda NHX horisontella fleropera-
tionsmaskiner: "Vi kan satta upp ett torn som
ar utrustat med komponenter pé fyra sidor.
Detta minskar riggningstiderna drastiskt.”
| och med inforandet av NHX-maskinerna
flyttas manga arbetsstycken fran vertikal
bearbetning till de horisontella fleropera-
tionsmaskinerna. "Aven palettvixlaren &r en
avgorande faktor. Genom omriggning under
pagdende bearbetning maximerar vi maski-
nutnyttjandet.” En fordel som maérks snabbt
sarskilt vid storre serier.

Kapacitetsutbyggnad inom alla omraden:
5-axlig bearbetning och

automatisk svarvning

De stora investeringarna i maskinparken
dterspeglas ocksd i alla andra Hibners
produktionsomraden:

Teamet tillverkar
5-axliga simultankomponenter pa bland
annat tio DMG MORI-modeller. Daribland

DMF-stativpressar, de fyra DMU 60 eVo,

MINSKADE RIGG-
NINGSTIDER TACK
VARE MULTISPANNA-
NORDNINGAR

samt MILLTAP 700 kompakta fleropera-
tionsmaskiner och en DMP 70 med WH 3
CELL. "Vi har anvant flera MILLTAP 700
under en &ng tid, tvd av dem ar ocksd auto-
matiserade,” berattar Hans-Georg Hibner.



KUNDBERATTELSE ~ WERNER HUBNER GMBH

Rotoraxel av aluminium for bilindustrin.

Hans-Georg Hiibner, dgare och VD for Werner Hiibner GmbH,
hans dotter Janina Hiibner (vdnster), assistent till féretagsledningen
och Anna Wahler [till hdger), medlem av féretagsledningen.

FAKTA OM
WERNER HUBNER

+ Grundat i Lineburg 1975
+ Ca. 100 valutbildade specialister
+ Precisionsbearbetning for

Den férbattrade ergonomin och 15 procent
snabbare hastigheten for DMP 70 overty-
gade honom snabbt att installera dven denna
kompakta fleroperationsmaskin. Det senaste
forvarvet gjordes inom svarvning. Tre stycken
CTX och en SPRINT 50 far nu sallskap av ytter-
ligare en automatsvarv i form av SPRINT 65
inklusive stangladdare. Nagot alldeles sar-
skilt ar CMX 600V som installerades 2019. Det
ar var 50:e DMG MORI-maskin, som firades
med en grillfest for alla anstallda.

-

Med Anna Wéhler och Janina Hibner - &ga-
rens dotter assisterar foretagsledningen -
stdr n&sta generation redan i startgroparna.
Hans-Georg Hubner blickar framdt med
optimism. Tillvdxten under de gangna aren
ska fortsattas under lang tid: "Vi har skapat
tillracklig kapacitet med vara investeringar i
DMG MORIs tillverkningsteknik.”

«

flyg-och rymdindustrin, medicin-
industri och maskinteknik

AN

Werner Hibner GmbH
Dreherei & Maschinenbau
Zeppelinstrafle 6

21337 Lineburg, Tyskland
www.w-huebner-gmbh.de

SIEMENS

More productivity for production
with machine tools lngenuily for Ufe
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CNC Shopfloor Management Software
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Production | Machine I Machining ™ '

Job preparation
and execution
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process
improvement
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siemens.com/machinetools-digitalization

efficiency and availability -

flexibility
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PRECISIONSKOMPON
OPP 1L + 5l
HALVLEDARINDUSTRIN

NTX 2000

6-SIDIG TURN &
MILL-KOMPLETT-
BEARBETNING

HOJDPUNKTER

+ Multitasking - Direct Drive B-axel
for 5-axlig simultanbearbetning

+ compactMASTER - med 350mm
varldens kortaste verktygsspindel
i sin klass, for maximal flexibilitet
i arbetsutrymmet

+ Stort arbetsutrymme med 675 mm
(=125 till + 550 mm) i X-axeln och
300mm (150 mm) i Y-axeln

+ CELOS med MAPPS pa FANUC
eller CELOS med SIEMENS
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KT Tech, frdn Saitama i Japan, tillverkar
komponenter for robotteknik, medicin-
teknik och livsmedelsindustrin. Med sin
intrade i halvledarindustrin har foretaget
okat sin produktionskapacitet. Produk-
tionen ar utformad for sma batchstorlekar
och mycket olika arbetsstycken. Fram-
forallt behdver precisionen hdlla en hog
niva. Sarskilt bestallningar fran halvledar-
industrin har satt nya mattstockar. For att
uppfylla sddana krav har KT Tech nir det
galler spdnskirning i manga ar forlitat
sig p& CNC-teknik fran DMG MORI. Till de
27 modellerna hor svarvmaskiner ur serien
NL och NLX samt tio fleroperationsmaskiner
ur NT- och NTX-serien. En av de senaste
installationerna ar en NTX 2000.

Tack vare Turn & Mill-teknik frdn DMG MORI
har nya affairsomraden lasts upp

Som leverantor till nyckelbranscher som
halvledarindustri och medicinteknik star KT
Techinfor utmaningen, att dagligen lonsamt
tillverka hogprecisionskomponenter. “Det ar
darfor vi forlitar oss pa innovativ och flexibel

CNC-teknik”, forklarar Toshinobu Kamiyama,
VD for KT Tech. é-sidig Turn & Mill komplett-
bearbetning ar svaret pd hur man avsevéart
kortar leveranstiderna, minskar stalltiderna
och okar kapaciteten. "Mindre spanning for-
battrar aven komponentnoggrannheten. Detta
gjorde det mojligt for oss att 6ppna nya mark-
nader, sdsom halvledarindustrin.”

compactMASTER:
FRASNINGSPRE-
STANDA SOM EN
FLEROPERATIONS-
MASKIN

NTX 2000: 6-sidig Turn & Mill-
komplettbearbetning inklusive avgradning
Tillsammans med den senast installe-
rade NTX 2000 har KT Tech totalt tio av de
produktiva verktygsmaskinerna. "Tack vare



den integrerade svarv-frasbearbetning i
NTX 2000 kan vi utfora alla bearbetnings-
steg som normalt sett hade kravt olika svar-

vcenter och frasmaskiner”, sager Toshinobu
Kamiyama. Aven den manuella avgradningen
ar ett minne blott, tack vare 5-axlig bearbet-
ning. Hjartat i maskinen &r compactMASTER
svarv-frasspindlarna, som med over 120Nm
mojliggdr samma frésprestanda som en
vanlig fleroperationsmaskin. Och har 36
manaders garanti utan timbegransning.
Sedan inférandet av svarv-/frasmaskiner har
KT Tech okat sin kapacitet med 40 procent
till cirka 1400 arbetsstycken per ménad. Det
breda utbudet av komponenter pa NTX 2000
racker upp till en diameter pa 660 mm och en
svarvlangd p& 1540 mm.

+5 um exakt tack vare svarvning

och 5-axlig frasning i en och

samma fastspanning

For KT Tech &r en av de viktigaste punk-
terna vid anvandning av NTX 2000 den hdga
precisionen i svarv-/frasmaskinen. Toshinobu
Kamiyama ar fortjust over det imponerande

KUNDBERATTELSE - KT TECH CO., LTD.

Vi kunde 6ka var produkt-
portfolj med 40 % tack vare
svarv-frasbearbetning.

Toshinobu Kamiyama
VD, KT Tech Co., Ltd.

resultatet: "Kombinationen av svarvning och
5-axlig simultanbearbetning i en fastspanning
gor att vi kan tillverka komplexa geometrieri
toleransintervallet £5pum”. Inlérningseffekter
har forekommit nar det kommer till program-
mering: "Komplexiteten i svarv/-frasbear-
betning kraver att man ténker om, ndgot vara
unga medarbetare snabbt och framgangsrikt
gjorde efter en kort utbildning.”

Mot framtiden med NTX-maskiner
KT Tech kommer att halla fast vid sin stra-
tegi att ytterligare optimera processer:

"Vi kommer att fortsatta att investera i innova-

tiv teknik som 6-sidig komplettbearbetning pa
de nya NTX-modellerna”, forutspér Toshinobu
Kamiyama. "Med hjalp av NTX-maskinerna
kan vi gora den standigt mer varierande till-
verkningen flexibel och produktiv.”

«

KT TECH CO.LTD. FAKTA

+ Grundat i Saitama, Japan

+ Tillverkning av komponenter for
robotteknik, medicinteknik och
livsmedelsindustrin

+ Okad kapacitet i och med
intradet i halvledarindustrin

> #ReH T —T—T VY
KT Tech Co., Ltd.

Shinwa 1-433-1, Misato-City,
Saitama 341-0034, Japan .
www.kt-tec.co.jp
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ULTRASONIC | LASERTEC

ULTRASONIC
microDRILL

HALVLEDARINDUSTRI SATSAR
PA ULTRASONIC - UPP TILL
30000 MIKROHAL | KVARTSGLAS

Waferchuck i kiselkarbid

+ ULTRASONIC: Etablerad teknik for tillverkning av komplexa
komponenter av glas och keramik

+ Halvledarindustrin: Vaxande marknad med 6kande
krav pa processférmaga

+ Din fordel: Betydligt hogre produktivitet, lagre
komponentskador (SSD) och hdgsta processakerhet

+ Flexibel integration i ULTRASONIC-maskiner via
HSK-A63-granssnitt

Kiselplattor

ULTRASONIC 50

ULTRASONIC microDRILL
UPP TILL 50 % SNABBARE AN CO,-LASER

+ Motorspindel med upp till 32000 varv/min
for hal fran ¢0,Tmm

+ Automatisk utkastningsmekanism for
borrkarnor tillverkade av diamanth&lborrar : )

+ Hogsta processakerhet tack vare helintegrerad ‘ULTRA,C,ONIC -
borrkraftreglering <1N Oscillation -

o Co-tspm | — .
+ IKZ med separat ultrafin filtrering och LA (- _>

flodesGvervakning med upplosning pa Tml/min.

Fr&n 01.10.2020:
SAUER GmbH blir ...

FRAN 3D (hybrid)
TILL DED (hybrid]

SAUER GmbH, sedan 2001 kdnda for maskinerna i ULTRASONIC och
LASERTEC-serien, styrs nu under féretagsnamnet DMG MORI

Ultrasonic Lasertec GmbH. | samband med detta andras beteckningarna
pd LASERTEC 3D och 3D hybrid-serien till LASERTEC DED och DED hybrid.

ULTRASONIC | LASERTEC

Saledes gér DMG MORI en tydlig avgransning mellan de olika

Plats ULTRASONIC: Plats LASERTEC:

DMG MORI DMG MORI teknikerna for additiv tillverkning genom att pulvermunstyckesteknologin
Ultrasonic Lasertec 6GmbH Ultrasonic Lasertec GmbH [DED - Direct Energy Deposition) integreras i produktnamnet.
Gildemeisterstrafie 1 DECKEL MAHO-Str. 1

55758 Stipshausen 87459 Pfronten

Tel.: +49 6544 99199 0 Tel.: +49 8363 890

72 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




ADDITIVE MANUFACTURING

ADDITIVE
MANUFACTURING

BATCHSTORLEK 1 |
SERIEPRODUKTION

Knaimplantat
av titan

+ Basta forutsattningar: Additiv tillverkning i pulverbaddsbearbetning
med LASERTEC SLM-serien

+ Vaxande marknad medicinsk teknik: Skraddarsydda kna-
och hoftimplantat, benplattor eller dentalimplantat

+ Kravande certifiering: Digitalisera tillverkningsprocesser med
TULIP och dokumentera t.ex. materialpartier papperslost

+ Stark partner: Kvalificerade pulvermaterial fran certifierade
leverantérer fran DMQP-programmet

+ Holistisk processforstaelse: Fran additiv tillverkning till
CNC-bearbetning, allt frén en och samma kalla

+ Fullt stod: Radgivning, design och ramp-up-tillverkning med
experterna pd ADDITIVE INTELLIGENCE

Ryggradsimplantat
av titan

PULVER-
BYTE

<2h

Fran 01.10.2020:
REALIZER GmbH blir ...

LASERTEC 30 DUAL SLM:
80% MER PRODUKTIVITET (2x 600 W DUAL-LASER]

+ Generativ tillverkning i pulverbadd med
upp till 300 x300 x 300 mm byggvolym
+ Enastdende precision: 50 um fokus och
helt kyld optikmodul
+ Materialoberoende permanentfiltersystem med >3000h

ADDITIVE

filterlivslangd och innovativt atervinningskoncept

DMG MORI Additive GmbH
Gildemeisterstrafe 60
33689 Bielefeld

Tel.: +49 5205 74 2357
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Additiv tillverkning och hogprecis frasbearbetning: Med sex LASERTEC 12 SLM, tvda DMP 70
och en MILLTAP 700 har LABVISION byggt upp en hybrid processkedja inom dentalteknik.

HYBRID

PROCESSKEDJA

och tandlaboratorier.

LABVISION frdn ruminska
startades 2014 for att samordna forsalj-
ningen av interorala och stationara skann-
rar samt modelleringsprogramvara med
tillverkningen av hogkvalitativa tandprote-
ser och implantat. Det 15 personer starka
teamet kombinerar omfattande kunnande
och mangérig erfarenhet av dentaltek-
nik med professionell kompetens inom
brukliga CAD/CAM-tillverkningsprocesser.
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LABVISION tillverkar bl.a. implantat,
proteser och stallningar for tandlakare

OR HOGPRECISA TANDPROTESER

Har forlitar sig LABVISION pa innovativa
losningar fran DMG MORI. Processked-
jan omfattar sdvil additiv tillverkning i
pulverbidd pa sex LASERTEC 12 SLM som
tre kompakta fleroperationsmaskiner - en
MILLTAP 700 och tva nya DMP 70.

“CAD/CAM-tillverkningslosningar har blivit

allt viktigare inom dentaltekniken under de
senaste aren”, férklarar Dr. Radu Ignatescu,
VD LABVISION. Detta galler system i bade
liten och stor skala. "Den industriella
tillverkningen av proteser och individuella
komponenter for implantat fortsatter att
vaxa.” LABVISION positionerar sig som
fullserviceleverantor. Fran olika skannrar
till tilthorande programvara och produktion
av hdgkvalitativa dentalprodukter tacker
LABVISION hela utbudet av tjanster.

Som fullserviceleverantor forfogar
LABVISION &ven i tillverkningen dver alla
vanliga tekniker, inklusive kompakta flero-
perationsmaskiner frdn DMG MORI. Nyligen
utokades maskinparken med sex stycken

DMP 70 fér
ytbearbetning

LASERTEC 12 SLM for additiv tillverkning
av metalliska arbetsstycken i pulverbadd.

"S3a kan vi erbjuda en holistisk process som

mojliggdr hogprecis bearbetning av de kom-
plexa geometrierna av koboltkrom eller titan”,
forklarar Dr. Radu Ignatescu investeringen.

LASERTEC 12 SLM:

Sluten pulverkrets och

fokusmatare pa 35um

Att LABVISIONinstallerade LASERTEC12SLM
beror delvis pd tidigare erfarenhet av
DMG MORI. "Vi har anvant MILLTAP 700
sedan 2018 och ar mycket nojda med bade
kvalitet och den service som tillhanda-
halls av DMG MORI”, s&ger Dr. Radu Igna-
tescu. Aven effektdata och utrustning av
LASERTEC 12 SLM o6vertygade: "Den slutna
pulverkretsen ar en stor fordel eftersom den
ger oss utmarkt och konstant kontroll over
respektive granulat.” Dessutom var preci-
sionen i pulverbdddmaskinen i kombina-
tion med det stora konstruktionsutrymmet
avgorande: "En fokusdiameter pd 35um
och ett utrymme pd 125x125x200mm ar




LASERTEC 12 S5L.M &r
unik 1 sin klass, med
en fokusdiameter pa

35um och ett utrymme
pa 125x125x200mm.

Dr. Radu Ignatescu
VD LABVISION.

unikt i denna maskinklass.” Totalt nds
en arbetsstyckestathet pd 99,8 procent i
koboltkrom. "Det motsvarar nastan refe-
rensvardena i konventionella metoder.” Aven
besparingen av material ar en fordel jamfort
med bearbetning.

DMP 70: Dynamisk precisionsbear-

betning av avancerade material

Med de tvd nyligen installerade DMP 70
kompletterar LABVISION processen for
additiv tillverkning. Dr. Radu Ignatescu for-
klarar: "Det ror sig om en hybrid process.

FAKTA OM LABVISION

+ Grundat i Bukarest 2014

+ 15 personer starkt team
med mangarig erfarenhet
av tandteknik

+ Tillverkning av hogkvalitativa
proteser for tandlakare och
tandlaboratorier

(Y LABvISION

LABVISION

Aleea Alexandru nr.21, sector 1
Bucuresti, Romania
www.labvision-dental.com

10

| det forsta steget bygger vi upp de komplexa
dentalprodukterna i pulverbadden, daref-
ter foljer den exakta efterbearbetningen pa
DMP 70." Precisionen sakerstalls av omfat-
tande kylatgarder och hdgprecisa maskin-
komponenter. Tack vare sin hdga dynamik
med snabbgdngar pd 60 m/min, 2g accelera-
tion och span-till-span-tiderpa 1,5 sekunder
ar i Dr. Radu Ignatescus tycke DMP 70 for
LABVISION ocks& oslagbar vid direktbear-
betning av dentalprodukter: "Har utarbetas
arbetsstycken av koboltkrom, titan eller zikon
urvanliga diskar.”

Tillverkning av separata delar i p-omradet

Med hjalp av DMG MORI-tekniker tillver-
kar LABVISION hela sortimentet av tan-
dimplantat, proteser och stallningar. "Varje
del &r ny och unik eftersom det rér sig om
patientspecifika produkter”, betonar Dr. Radu
Ignatescu. Komplexiteten i dessa produkter ar
lika utmanande som kraven pd noggrannhet.

"Toleranserna ligger pa upp till 4 um, ytkvalitet

pd Ra0,1”

Enligt Dr. Radu Ignatescu innebar de alltmer
digitaliserade processerna inom dentaltekni-
ken stor potential for storande innovationer.
65 procent av tandlakare skulle planera att
kopa interoralskannrar inom de narmaste
tvd &ren. "Det kommer ytterligare paskynda
processerna, sd att ocksa viinom tillverkning
kommer behova kontinuerligt optimera vara
processer som vi for narvarande gor med
LASERTEC 12 SLM.”

«

=y

POWDER
CHANGE

LABVISION

e ail
i

70 pm
Industrial
Standard

35um

LASERTEC 12 SLM

Enastdende precision fér minimala
vaggtjocklekar och finaste gallerstrukturer.

LASERTEC 12

35um
FOKUSDIAMETER

Additiv tillverkning i pulverbadd med
upp till 125x125x 200 mm byggvolym
35 pm fokusdiameter for

hogsta precision

rePLUG: Pulvermodulen for maximal
arbetssakerhet och snabb material-
vaxling <2 timmar

CELOS: Enhetlig programvarulds-
ning frd&n CAM-programmering till
maskinstyrning

100 % oppet system: Individuell
anpassning av alla maskin-
installningar och processparametrar
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KUNDBERATTELSE - SULZER MANAGEMENT LTD.

KORTARE

BEARBETNINGSTIDER

TACK VARE

DED HYBRID-TEKNIK

25-GE\NGER

i

Har gar det gar vertikalt - Sulzers individu-
ella pumplosningar inom sektorerna olja &
gas, energi och vattenrening nar flera tusen
meter matarhojd. Grundat 1834 i schwei-
ziska Winterthur utvecklar gjuteriet sedan
1860 pumpar for industriell tilldmpning.
Sulzers andra fokus ligger pa tillverkning
av komplexa roterande komponenter samt
pa separerings-, blandnings- och tillimp-
ningstekniker. Med 180 produktions- och
serviceanldggningar over hela vérlden och
16500 anstallda arbetar foretaget nara sina
kunder och har en innovativ approach till
tillverkningen, vilket inforskaffandet av en
LASERTEC 65 3D hybrid INYHET: DED hybrid)
frdn DMG MORI visar. Med sin lasersvetsning
satter Sulzer sedan 2018 nya standarder for
produktionen av pumphjul.

e ¥
Sulzer satsar pd SIEMENS NX for CAD-design
och CAM-programmering. Aven har maste en
omprdvning ske inom additiv tillverkning for att
uppna optimala resultat.
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Lophjul ar en av de komponenter i pumpar
som utsatts for starkast belastning, som
Sulzer designar dem. Fasta @mnen i vatskor
och syror orsakar enormt slitage. Andd &r
komponenterna konstruerade for drifttider
pa 20 ar. "Anldggningarna fungerar dock
betydligt langre”, forklarar Robin Rettberg,
Sulzers chef for tillverkningsteknik. "Om ett
sédant pumphjul behover bytas ut behdver
vdra kunder en snabb erséttning.” D& det
framst galler specialtillverkade produkter
kan foretaget inte arbeta med lager.

Konventionell process -

25 veckor bearbetningstid

Pumphjulens utmaning bestdr av deras
komplexa geometri. Den konventionella till-
verkningsprocessen omfattar konstruktion
och tillverkning av en gjutform, gjutning av

Den ursprungliga produktionen av de komplexa
paddelhjulen tog upp till 25 veckor p& grund av pro-
duktionen av tillverkningen av gjutformar. Den additiva
tillverkningen p& LASERTEC 65 3D hybrid minskar
processen till under en vecka.

Tack vare mojligheten att vdxla mellan additiv

tillverkning och frasning av arbetsstycken kan
paddelhjul med kanaler tillverkas, som l6per
upp till 360 grader runt hjulet.

ravaran och den slutliga bearbetningen av
pumphjulet, dér inte alla delar av révaran kan
nds med konventionella medel. "Paddelhju-
lens kanaler Ooper delvis upp till 360 grader
runt hjulet”, sdger Robin Rettberg. Den kom-
plexa processen kan ta minst 25 veckor totalt.

11 STALLET
FOR 25 VECKOR
BEARBETNINGSTID

Ny vag for processoptimering och 6kad
effektivitet genom hybridtillverkning

Nar additiv tillverkning blev en viktig
fraga alternativa
processer. De forsta pulverbaddsldsningarna

letade  Sulzer efter
medférde svarigheter i efterbearbetningen
och var begransad till rena lager i material-
strukturen. Men 2018 kom DMG MORI med
losningen i form av konceptet hybrid kom-
plettbearbetning p& en LASERTEC 65 30 hybrid.
LASERTEC65 3D hybrid bygger pa en 5-axlig
fleroperationsmaskin och kombinerar additiv
tillverkning med hjalp av ett pulvermunstycke
med sofistikerad och hdogprecis frasning
I mikrometerintervallet i en fastspanning.

"Detta ger oss mojlighet att 5-axligt bygga upp

nastan vilken geometri som helst pa ett satt
och att frasa fardigt avgérande komponentom-
raden innan de blir ondbara”, beskriver Robin
Rettberg processen. "Alltsé &ven de omraden
som tidigare forblev obearbetade i gjutnings-
modeller.” Med de forb&ttrade ytorna uppnar
Sulzer en hogre effektivitet. Dessutom finns
det en annan fordel jamfort med de tidigare



Med DED hybrid-tek-
niken fran DMG MOR|
kunde vi forkorta till-
verkningsprocessen
fran 25 veckor till
mindre &n en vecka.

Robin Rettberg
Sulzers chef for tillverkningsteknik

Va till ho: Kim Strasser, CAM Programmer;
Voislav Bozic, Machine Operator; Robin Rettberg,
Manufacturing Technology Engineer

SIEMENS

pulverbaddslosningarna: Vi ar inte begran-
sade i diameter till ett begransat utrymme.”
LASERTEC 65 3D hybrid erbjuder arbetsom-
rdden pd 735x 650 x560 mm.

SIEMENS NX - Hybrid CAD/CAM

for produktutveckling, konstruktion

och tillverkning

N&r Robin Rettberg inférde den nya pro-
cessen stalldes han snabbt infér en typisk
utmaning inom additiv tillverkning: "Redan
i konstruktionen maste en omprovning ske
sd att hybridtillverkningens potential kan
utnyttjas till fullo.” Sulzer satsar darfor pa
SIEMENS NX for CAD-konstruktion och CAM-
programmering. Programvaran utvecklades i
samarbete mellan utvecklingsingenjérer fran
DMG MORI och SIEMENS och ar den mest
kraftfulla losningen inom omradet pulver-
munstyckesteknologi frén programmering
till produktion.

Avancerad additiv process -

1 veckas bearbetningstid

Produktionen av pumphjulen ar fortfarande en
omstandlig process. Bara konstruktionen och
programmeringen tar ungefar en halv vecka.
I slutdndan ar den nya hybridprocessen avse-
vart snabbare. "Vi kunde minska hela forloppet
fran 25 veckor till mindre an en vecka” - Robin
Rettberg ar nojd med milstolpen. Nagot som
dven den snabba materialstrukturen hos
LASERTEC 65 3D hybrid bidrar till. Beroende
pa material ar det Tkg i timmen.

Efter att Robin Rettberg och hans team eta-
blerat en stabil process i produktionen av
pumphjul pd LASERTEC 65 30 hybrid ar Sulzer
saker pa att losningen &r framtidsorienterad.

“Vivill 6ka kapaciteten pa detta omrade annu

KUNDBERATTELSE - SULZER MANAGEMENT LTD.

mer, eftersom denna teknik gor det mojligt
for oss att reagera annu mer flexibelt pd vara
kunders behov.”

Och skulle var nuvarande maskin inte langre
vara tillracklig har, har vi redan inspekterat
LASERTEC 125 3D hybrid pa DMG MORI. Den
erbjuder samma teknik- och maskinvarukom-
ponenter som vi redan ar val bekanta med.
Dessutom oOppnar dess storlek upp mdj-
ligheten for komponenter upp till 1250mm
i diameter och 745mm i Z, vid upp till max.
2000kg komponentuvikt.

«

FAKTA OM SULZER

+ Specialister p& att pump-, ror-,
blandnings-, separations- och
tillampningsteknik for alla typer
av vatskor

+ 16500 anstallda over hela varlden

+ 180 produktions- och
serviceanlaggningar

+ 3,7 miljarder CHF omsattning

SULZER

Sulzer Management Ltd.
Neuwiesenstrasse 15

8401 Winterthur, Schweiz u
www.sulzer.com

Utilize the potential of

Additive Manufacturing
with NX and SINUMERIK.

siemens.com/additive-manufacturing
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my DMG MOR|

>80000
1 TS my DMG MORI
D I N o Den nya kundportalen

9 manader i ) '
S E RVI C for serviceoptimering

MER SERVICE

Snabb hjalp och live-status
Dina serviceférfragningar

FA MER INFORMATION

Alla relevanta dokument kan
hamtas digitalt

STORRE TILLGANGLIGHET

Den enklaste vagen till serviceexperter
med garanterad prioriterad bearbetning,
registrering pd <3minuter

Till forman for varje kund - och helt gratis:
20000 kunder registrerade med over
80000 maskiner pa bara 9 manader!

“myDMG MORI &r for néarvarande tillgénglig i medlemsstater i Europeiska unionen,
Storbritannien, Schweiz, Norge och Indien.

[E#iE]  Fa fordelar du med!
, Registrera dig gratis nu pa:
[= ¢  myDMGMORI.com

HORIZONTAL MILLING

DMG MORI
DIGITAL EVENT

02.-06.02.2021
LIVE FRAN PFRONTEN

+ VIRTUELLT SHOWROOM
+ ONE-ON-ONE SESSIONS
+ DIGITALA MASKINER
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